MARSZALEK

WOJEWODZTWA
SWIETOKRZYSKIEGO

SK-VI1.7222.25.2025 Kielce, 3 marca 2026
(sprawa przeniesiona ze znaku:
RKS-VI.7222.13.2025)

DECYZJA

Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2025 r. poz. 1691) w zwiagzku z art. 214 ust. 5, art. 378 ust. 2a
pkt 2 i art. 382 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2021 r. Prawo ochrony s$rodowiska
(Dz. U. 22025 1. poz. 647, z pdzn. zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Termetal Piotr Glaner sp. k., ul. Cynkownicza 8, 64-920 Pita w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do obrobki metali Zelaznych
do naktadania powtok cynkowych metoda ogniowsa, eksploatowanej w miejscowosci Debska
Wola, ul. Pinczowska 19, 26-026 Morawica,

orzekam:

zmieniam decyzje Marszatka Wojewodztwa Swietokrzyskiego znak: OWS-VIL7222.12.2018
z dnia 25 lutego 2019 r. ze zm. udzielajaca Termetal Piotr Glaner sp.k., ul. Cynkownicza 8§,
64-920 Pita (NIP: 5921636623, REGON: 191332099) pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do obrobki metali zelaznych do nakladania powlok cynkowych
metoda ogniowa, eksploatowanej w miejscowosci Debska Wola, ul. Pinczowska 19, 26-026
Morawica, w nastgpujacy sposob:

I. Dotychczasowy punkt I. ,,RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI”
otrzymuje brzmienie:

»l. RODZAJ 1 PARAMETRY INSTALACJI ISTOTNE Z PUNKTU WIDZENIA
PRZECIWDZIALANIA ZANIECZYSZCZENIOM

I.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Na terenie zakladu Termetal Piotr Glaner sp. k., Ocynkownia Kielce, Debska Wola,
ul. Pinczowska 19, 26-026 Morawica, na nieruchomosci o nr ewid. 4/6 1 4/15 prowadzone sg
nastepujace rodzaje dziatalnosci wymienione w Zalaczniku I do dyrektywy 2010/75/UE:

1) obrobka metali Zelaznych: nakladanie metalowych powlok ochronnych z wsadem
przekraczajacym 2 tony stali surowej na godzing, obejmuje to cynkowanie ogniowe
jednostkowe - wymieniona w pkt 2.3 ¢ ww. Zalacznika;

2) powierzchniowa obrobka metali zelaznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie objetosé zbiornikow przekracza 30 m*, w przypadku gdy obrobka
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ta odbywa si¢ w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego - wymieniona w pkt 2.6
ww. Zalacznika.

Dziatalno§¢ w zakresie obrobki metali zelaznych: naktadanie metalowych powtok
ochronnych z wsadem przekraczajacym 2 tony stali surowej na godzing, obejmujaca
cynkowanie ogniowe jednostkowe, stanowi glowny rodzaj dzialalnosci prowadzonej
na terenie Termetal Piotr Glaner sp. k., Ocynkownia Kielce. Natomiast dziatalnos¢
w zakresie powierzchniowej obrobki metali zelaznych z wykorzystaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych jest bezposrednio zwigzana z ww. gldwnym rodzajem
dzialalnosci.

I.2. Parametry techniczne zastosowanych urzadzen i procesow technologicznych

Cynkowanie ogniowe konstrukcji stalowych w temperaturze okoto 450°C na terenie
zakladu Piotr Glaner sp.k., Ocynkownia Kielce, Dg¢bska Wola,
ul. Pinczowska 19, 26-026 Morawica prowadzone jest w instalacji:

Termetal

- do obrébki stali lub stopoéw zelaza: do naktadania powlok metalicznych z wsadem
przekraczajacym 2 tony wyrobdw stalowych na godzing;

- do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita
pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m>.

W skiad linii technologicznej do naktadania powlok metalicznych wchodzi wanna
cynkownicza o pojemnosci uzytkowej 72,8 m? oraz piec cynkowniczy ogrzewany gazem
ziemnym. Wymiary wewnetrzne wanny [m] 13 x 1,6 x 3,5; pojemno$¢ uzytkowa 72,8 m>;
wydajnos¢ 15 Mg/h. Instalacje technologiczne do prowadzenia procesu cynkowania
ogniowego doposazone sg w agregat pragdotworczy o maksymalnej mocy 56 kW, ktory
zapewnia cigglos¢ pracy pieca cynkowniczego w wypadku awarii zasilania.

Lini¢ technologiczng do powierzchniowej obrobki metali z wykorzystaniem procesow
chemicznych stanowig wanny procesowe (do odtluszczania, odcynkowania, trawienia,
topnikowania i pasywacji), w ktoérych odbywaja si¢ poszczegdlne procesy technologiczne.
Pojemno$¢ catkowita wanien procesowych wynosi 659,47 m’. W sklad linii
technologicznej wchodza réwniez: wanna do plukania w wodzie oraz wanna do
chtodzenia. L.aczna pojemnosé catkowita wszystkich wanien wynosi 826,46 m>.

Tabela. Parametry techniczne zastosowanych urzadzen

. Hosé Pojemnos¢ Pojemnos¢ Wymiary wewnetrzne wanien
Nazwa urzadzenia A ) 3 ) 3
urzadzen | calkowita [m’] uzytkowa [m’] procesowych [m]
Wanna do odtluszczania 2 2x 82,08 2x79,92
Wanna do trawienia 3 3x 82,08 3x79,92
kani 1 2 2

\xanna ;10 ptukania 82,08 79,9 13.5x 1.6 x 3.8/3.7"

annaco 1 82,08 79,92
odcynkowania
Wanna do topnikowania 1 82,08 79,92




ht i 1 4,91
Wanna do chlodzenia 84,9 80,89 1338 x 167 x 3.8/3.62"

Wanna do pasywacji 1 84,91 80,89

Razem 10 826,46 801,14

* 3 rr rr : ror ror
- pierwsza warto$¢ to wysoko$¢ catkowita wanny, a warto$¢ druga to wysokos$¢ robocza wanny.

Ponadto, w sktad instalacji wchodza:

- stacja regeneracji topnika z magazynami produktow i odpadéw chemicznych, budynek
1-kondygnacyjny o powierzchni zabudowy ok. 196 m? przylegajacy do budynku
produkcyjnego od strony péinocne;;

- urzadzenia technologiczne (absorber oparow, trzy sztuki zbiornikOw magazynowych - jeden
na kwas solny oraz dwa na zuzyte kapiele technologiczne, filtr workowy Nadermana pieca
cynkowniczego), posadowione na zewnatrz hali produkcyjnej od strony potnocne;.

Poza ww. infrastruktura, na terenie zakladu znajduje si¢ uzbrojenie terenu niezbedne dla
prawidlowego funkcjonowania zaktadu, w tym: stacja trafo, infrastruktura drogowa (drogi
wewnetrzne, parkingi), place sktadowe, ciagi piesze, utwardzone miejsca na kontener
na odpady state, o§wietlenie terenu wraz z kamerami monitoringu zewnetrznego, waga
samochodowa, przylacza do sieci uzbrojenia terenu (wody, kanalizacji sanitarnej,
elektroenergetyczne, gazowe), system wewngtrznej kanalizacji deszczowej ze zbiornikiem
retencyjno-rozsaczajacym.

Proces cynkowania ogniowego przebiega w nastepujacych etapach:

1. Przyjecie towaru, transport na teren hali produkcyjnej oraz formowanie wsadu na
trawersach

Elementy stalowe stanowigce wsad podwieszane sg przy pomocy drutu lub pretow
(hakow) do belek poprzecznych, zamocowanych na trawersie transportowe;.

2. Odtluszczanie

Proces obejmuje usunigcie z powierzchni metalu warstw zanieczyszczen, thuszczy, jak
1 innych substancji organicznych nie mieszajacych si¢ z woda, glownie olejow i smardéw
mineralnych oraz wszelkiego rodzaju zanieczyszczen mineralnych np. blota, piasku. Wanna
do odtluszczania zlokalizowana jest w hali produkcyjnej i wykonana jest z tworzywa
zapewniajacego odpornos¢ chemiczng na medium robocze. W linii do powierzchniowe;j
obrobki metali stosowane jest odtluszczanie kwasne. Zaleta kwasnego odtluszczania jest
eliminacja plukania pomig¢dzy odtltuszczaniem a trawieniem, skraca si¢ takze czas trawienia,
poniewaz po odtluszczaniu elementy sa juz wstepnie wytrawione. Kwasne pH powoduje
wytracenie olejow i thuszczy, powstaly w wyniku tej reakcji osad przechodzi proces flokulacji
1 dekantacji na dnie wanny. Temperatura kapieli wynosi 30-35°C, za$ czas trwania operacji
10-30 minut. Podczas eksploatacji kapieli na skutek wynoszenia na elementach wystepuja
ubytki jej sktadnikow (wody, HCI, srodka odttuszczajacego), ktore sg regularnie uzupetniane.




W czasie uzytkowania kapieli odtluszczajacej gromadza si¢ w niej réznorodne
zanieczyszczenia powodujace ograniczenie jej zdolnosci myjacych. Zuzyte kapiele z wanien
do odtluszczania przepompowywane sg do jednego ze zbiornikéw magazynowych zuzytych
kapieli technologicznych posadowionych na zewnatrz hali produkcyjne;.

3. Trawienie w roztworze kwasu solnego

Odtluszczone elementy poddawane sg procesowi trawienia, ktory ma za zadanie usungc
z ich powierzchni substancje niemetaliczne sktadajace si¢ przede wszystkim z tlenkow zelaza,
jak zgorzelina powstajagca podczas walcowania, czy rdza tworzaca si¢ podczas
magazynowania stali. Trawienie odbywa si¢ w kapieli z kwasu solnego rozcienczonego
do 18 %. W celu zabezpieczenia wyrobow stalowych przed przetrawieniem do kapieli
dodawany jest inhibitor. W trakcie eksploatacji w roztworze trawigcym wzrasta zawartos¢
zelaza, co powoduje koniecznos$¢ dodawania $wiezego kwasu dla przywrocenia wlasciwosci
kapieli. Zakres temperatury kapieli trawigcych uzalezniony jest m.in. od temperatury
otoczenia, stgzenia i jako$ci kapieli trawigcej. Temperatura kapieli trawigcej moze by¢
dowolnie regulowana w przedziale 0-40°C, zalecana temperatura kapieli trawigcej 15-25°C.
Srednio czas trawienia ksztaltuje sic w przedziale 15-60 minut. Wytrawione detale
po ocieknigciu z kapieli trawigcej kierowane sg do kapieli pluczacej. Zuzyta kapiel
przepompowywana jest za posrednictwem pompy membranowej do zbiornika magazynowego
zuzytych kapieli - zbiornik zewnetrzny o pojemnosci 85 m’
technologiczne;.

zlokalizowany przy hali

4. Plukanie po trawieniu

Na powierzchni elementéw po operacji trawienia pozostaja znaczne ilosci kwasu z kapieli
trawigcej. Pozostawienie ich powodowaloby w nastgpstwie znaczne zakwaszenie oraz duze
stezenie soli zelaza w kapieli topnikowej, co jest niekorzystne dla procesu cynkowania
(powoduje powstawanie brakoéw, zwicksza ilos¢ odpadow w postaci popiotow 1 twardego
cynku). Po operacji ptukania wsad zostawiany jest nad wanng, aby nadmiar roztworu mogt
sptynac 1 nie byt przenoszony do wanny procesowej. Kapiel z wanny ptuczacej jest na biezaco
wykorzystywana do uzupelniania strat w kapielach trawigcych, natomiast straty w kapieli
ptuczacej uzupeliane sa §wiezag woda. Proces przebiega w temperaturze otoczenia, czas
operacji wynosi 1-3 minut.

5. Odcynkowanie

Proces ma na celu usunigcie wadliwie wykonanej powloki cynkowej. Usuwanie powtloki
cynkowej przeprowadzane jest w temperaturze otoczenia, w kapieli kwasu solnego o stezeniu
okoto 2%. Zuzyta kapiel z wanny do odcynkowywania przepompowywana jest do jednego ze



zbiornikéw magazynowych zuzytych kapieli technologicznych posadowionych na zewnatrz
hali produkcyjnej. Czas operacji 60-240 minut.

6. Topnikowanie w roztworze wodnym chlorku cynkowego i chlorku amonowego
z dodatkiem inhibitorow i substancji powierzchniowo czynnych.

Zadaniem topnika jest umozliwienie zwilzenia powierzchni stali, co jest warunkiem
koniecznym cynkowania. Podczas cynkowania chlorek amonu zawarty w topniku rozpada si¢
tworzac NH3 1 HCI, ktory powoduje dodatkowe dotrawienie 1 usunigcie tlenkow
z powierzchni stali. Zadaniem topnika jest rowniez ochrona stali przed utlenieniem
w  poprzedzajacej cynkowanie operacji suszenia. Wyroby stalowe zanurzane
sa w podgrzewanym wodnym roztworze chlorku cynku i chlorku amonu, utrzymywanym
w temperaturze 40-60°C. Chlorek amonu jest podstawowym sktadnikiem topnika,
stanowigcym od 40 do 60% wszystkich soli topnika. Chlorek amonu zapewnia szybkie
schnigcie 1 polepsza usuwanie tlenkéw zelaza z powierzchni cynkowanych wyrobow,
ale powoduje takze powstawanie wigkszej ilosci opardow, popiotow i zuzla (twardy cynk)
w procesie naktadania powtoki. Stezenie zelaza w kapieli bedzie utrzymywane na mozliwie
niskim poziomie 0,5 g/l dzigki zastosowaniu w instalacji technologicznej ciaglej regeneracji
topnika — w aparaturze stacji regeneracji. Oczyszczony topnik, po przeprowadzeniu procesu
regeneracji, zawracany jest do procesu technologicznego. Proces topnikowania prowadzony
jest w podwyzszonej temperaturze tj. 40-50°C, co ulatwia wyptukiwanie soli z zelaza
z powierzchni wyrobow 1 umozliwia szybkie nagrzanie wyrobow. Czas operacji 1-3 minut.

7. Stacja regeneracji topnika

Instalacja regeneracji topnika jest przeznaczona do usuwania zawartego w topniku zZelaza
dwuwarto$ciowego 1 trojwartosciowego. W procesie wykorzystywany jest 20% nadtlenek
wodoru (H202) oraz 35% woda amoniakalna (NH4OH). Regeneracja topnika odbywa si¢
w sposob ciagly. W momencie gdy stezenie zelaza osigga wartos¢ (Fe) < 0,5 g/l, dozowanie
reagentOw jest zatrzymane, a instalacja pompuje jedynie topnik przez reaktor. W reaktorze
odbywa si¢ utlenienie zelaza, regulacja pH 1 wytrgcenie powstajacego osadu (silnie
uwodniony kompleks wodorotlenku zelazowego). Dekantowany topnik powraca do wanny
topnikowania, natomiast osad (szlam) z dna jest przepompowywany na ramowa prase¢
filtracyjng. Osad (masa filtracyjna) z regeneracji topnika magazynowany jest w mauserach
w wydzielonym miejscu magazynu odpadow niebezpiecznych.

8. Suszenie w suszarce cieplym powietrzem

Wyroby po wyjeciu z goragcego topnika poddawane sg operacji suszenia, celem usunigcia
pozostalo$ci wody z naniesionej warstwy topnika. Operacja suszenia ma na celu uniknigcie
dodatkowego trawienia stali przez wilgotng mieszaning soli  topnikujacych



oraz wyeliminowanie niebezpiecznego rozpryskiwania goragcej kapieli cynkowej podczas
zanurzania wsadu. Proces suszenia i podgrzewania wsadu przed procesem cynkowania,
prowadzony jest w jednokomorowej suszarce o objetosci 650 m? - maksymalna temperatura
w komorze do 120°C. Czas operacji 10-15 minut. Obieg powietrza wymuszany jest
za pomocg wentylatoréw. Suszarka ogrzewana jest cieptem od spalin wychodzacych z pieca
cynkowniczego. Na potrzeby suszarki pracuje palnik gazowy 525 kW. Suszarka posiada
wewnetrzny system transportu  wsadu. Wsad transportowany jest przez poszczegdlne
stanowiska, na ostatnim stanowisku po otwarciu pokryw wsad wyciggany jest z suszarki
1 transportowany dalej za pomocg suwnicy lub pary wciggnikéw do pieca cynkowniczego.

9. Cynkowanie ogniowe poprzez zanurzenie w roztopionym cynku

Wyroby suche, powleczone filmem krystalicznego topnika, zanurzane sag w ciektym cynku.
Podczas zanurzenia wyrobow film topnika poddawany jest nadtapianiu i utatwia zwilzanie
powierzchni stalowej cieklym cynkiem. Temperatura kapieli wynosi ok. 450°C, a czas
procesu 1-5 minut. Chlorek amonowy reaguje z cynkiem i tlenkiem cynkowym, tworzac pary
amoniaku, ktory wigze HCl. Przewaza jednak reakcja redukcji chlorku amonowego do azotu,
w zwigzku z tym emisja chlorku amonowego z wanny cynkowniczej jest mniejsza, niz jego
zuzycie. Natomiast chlorek cynkowy nie jest lotny i jest zbierany wraz z popiolem
z powierzchni cynku. Popidt cynkowy stanowia kulki 1 skrzepy cynku metalowego, pokryte
tlenkiem cynku. Podczas cynkowania nastepuje dyfuzja cynku do wyrobow stalowych,
a jednoczes$nie nastgpuje rozpuszczanie zelaza w roztopionym cynku. Cynk wraz z Zelazem
tworzy zwiazki mig¢dzymetaliczne tzw. cynk twardy. Nadmiar roztopionego zelaza jest
wytragcany w wannie cynkowej w postaci krysztatow cynku twardego, ktorych gestosé jest
wigksza niz cynku 1 opadajg na dno wanny. Cynk twardy jest usuwany przy pomocy czerpaka
- jest tymczasowo magazynowany w pojemniku metalowym, skad przenoszony do magazynu
odpadéw innych niz niebezpieczne — stanowi odpad o kodzie 11 05 01 — cynk twardy.
Podczas wyjmowania wsadu z cieklego cynku, powleka on powierzchni¢ wyrobow
1 twardnieje, tworzac powloke na powierzchni wyrobow.

W instalacji wykorzystywany jest gazowy piec cynkowniczy wyposazony w podzespoty:
wanng stalowa, ssawy szczelinowe, zespot spustow awaryjnych wraz z czujnikami wycieku,
zbiorniki (kokile) spustu awaryjnego, gazowy system grzejny oparty na palnikach
szybkowyplywowych (zainstalowana moc palnikow 1920 kW, znamieniowa temperatura
komory pieca 650°C, maksymalna temperatura kapieli cynku 460°C), kolektor spalin,
podpory wanny.

10. Chlodzenie w wodzie

Wyroby ocynkowane sg chtodzone w wodzie lub poddawane pasywacji. Intensywnos¢
chlodzenia dostosowana jest do grubosci chlodzonego przedmiotu, czas operacji
wynosi do 1 minuty.



11. Pasywacja

Proces pasywacji polega na zabezpieczaniu pokrytych cynkiem konstrukcji stalowych
przed wptywem niekorzystnych warunkoéw atmosferycznych, poprzez zanurzenie wyrobow
w wannie zawierajacej wodny roztwoér tzw. pasywatora. Czas operacji wynosi do 1 minuty,
a temperatura kapieli 20-60°C. W wyniku reakcji chemicznej na powierzchni wyrobu
ocynkowanego tworzy si¢ zabezpieczajaca powtoka pasywna.

12. Rozformowanie wsadu, kontrola jakosci, wydanie gotowego towaru

Rozformowanie wsadu polega na zdjeciu ocynkowanych elementéw, ktére nastgpnie
poddawane sa kontroli jako$ci 1 kierowane na pola magazynowe wyrobow gotowych, badz
zawracane do procesu ponownego cynkowania.

Praca ocynkowni prowadzona jest w systemie trzyzmianowym. W trakcie normalnej pracy
instalacji zaklada si¢ jej zatrzymanie w celu wykonania obstugi regulaminowej i remontow
planowanych, w zwiagzku z czym przewidywany czas pracy instalacji wynosi 6552 godzin
rocznie.

Wielkos$¢ produkeji 36 000 Mg/rok
Wydajnos$¢ instalacji 15 Mg/h

I.3. Rodzaj i iloS¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw

Tab. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialdw, surowcow i paliw.

Lp. Wielkos¢ Jednostka Wartos¢

A. Zuzycie mediow

1. Zuzycie energii elektrycznej MWh/rok 1000
2 Zuzycie gazu ziemnego tys. m3/rok 823

3 Zuzycie wody ogdtem m>/rok 6482
4, Zuzycie wody na potrzeby technologiczne m?/rok 4500
5 Zuzycie wody na cele socjalno-bytowe m?/rok 1982
B. Zuzycie surowcoOw i materialdw - linia technologiczna do naktadania powtoki cynkowej

I. Cynk Mg/rok 1400
2 Stop ZnNiBi Mg/rok 700

3 Stop ZnB Mg/rok 30

4. Galva 5 (Stop ZnAl5%) Mg/rok 32

5 Cyna 99,9 Mg/rok 1,5

6 Cynkalit Mg/rok 15




7. Cynkraf Mg/rok 5,0
8. Cynk Spray (m?) Mg/rok 10,0
C. Zuzycie surowcow 1 materiatow - linia technologiczna do powierzchniowej obrobki metali - wanny trawigce
1. HCI - kwas solny Mg/rok 570
2. Topnik (chlorek cynku, chlorek amonu) Mg/rok 35
3. Woda amoniakalna Mg/rok 36
4. Woda utleniona Mg/rok 10
5. Inhibitor (Leratens AV Plus) Mg/rok 1

6. Odtluszczacz (Leratens 1019) Mg/rok 6

7. Bezwodnik kwasu chromowego Mg/rok 0,17
8. Drut Mg/rok 180

Poziom efektywnosci $rodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do
jednostkowego zuzycia energii zwigzanego z cynkowaniem ogniowym jednostkowym
wynosi: 297,514 kWh/t.

Poziom efektywnos$ci srodowiskowej powiazany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do

jednostkowego zuzycia kwasu do wytrawiania przy cynkowaniu ogniowym jednostkowym
wynosi 13,60 kg/t.

II.

b
.

W  punkcie II. WIELKOSC DOPUSZCZALNEJ EMISJI, ZRODLA
POWSTAWANIA ALBO MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA
SUBSTANCJI LUB ENERGII podpunkt II.1. Wprowadzanie gazow i pylow do
powietrza otrzymuje brzmienie:

»1I.1. Wprowadzenie gazéw i pylow do powietrza

I1.1.1. Zrédla powstawania i miejsca wprowadzania gazéw lub pyléw do powietrza

Tab. Charakterystyka zrodet emisji i parametry miejsc wprowadzania gazow lub pytdw do powietrza

Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow lub pylow do
Miejsce powietrza
wprowadzania S ; . Czas .
gazéw lub , | Wysokose| Sredmica | Temp. | Lz | ppo gy
Lp. , Zrodlo emisji A wewnetrzna | wylotowa | pracy .
pylow do emitora . 2 2z £azow na
. emitora gazéw | Zrodia wylocie
p0w1eftrza = emisji y
emitor
[m] [m] K] [h/rok] [m/s]
I. El Piec cynkowniczy 18 1,5 293 6552 9,83
Ogrzewanie pieca
2. E2 cynkowniczego 18 0,7 4352 6552 3,80
i suszarka
3. E3 Wentylacja - wanny | g 1,85 293 | 6552 | 879
trawienne
4. E4 Ogrzewanie paneli 17,5 0,25 425,7 6552 6.02
(piec w kottowni




budynku
magazynowo-
socjalnego)

ES

Agregat
pradotworczy

0,6 432

100 7,72

11.1.2 Dopuszczalne wielkosci emisji gazow lub pytow wprowadzanych do powietrza

a) dopuszczalne wielkosci emisji gazow lub pylow wprowadzanych do powietrza do dnia

3 listopada 2026 r.
Tab. Dopuszczalne wielkos$ci emisji gazéw lub pylow do powietrza do dnia 3 listopada 2026 r.
Miejsce Dopuszczalna wielko$¢ emisji
wprowadzania
Lp. gazow lub Zrédlo emisji
pylow do Rodzaj substancji [kg/h]
powietrza -
emitor
pyt ogétem 0,313
kadm 0,0000679
nikiel 0,0000589
. . cyna i jej zwiagzki 0,0000339
1. El Piec cynkowniczy cynk i jego zwiazki 0.004
mangan 0,000136
zelazo 0,001
miedz 0,000344
L pyt ogotem 0,000138
7 E3 Sy%lr lfzzirilclzggsca dwut!enek siarki 0,022
suszarka tlenki azotu 0,482
tlenek wegla 0,066
3. | B2 Wentylacja - wanny chlorowodér 0,425
trawienne
Ogrzewanie paneli (piec | pyl ogotem 0,0000171
4 B4 w kottowni budynku dwutlenek siarki 0,003
' magazynowo- tlenki azotu 0,052
socjalnego) tlenek wegla 0,010
pyt ogéltem, w tym: 0,004
5. ES Agregat pradotworczy g\ezsglge;ze;lislarkl 8:83;
tlenek wegla 0,002

b) dopuszczalne wielkosci emisji gazow lub pytow wprowadzanych do powietrza od dnia

4 listopada 2026 r
Tab. Dopuszczalne wielko$ci emisji gazéw lub pyldw do powietrza od dnia 4 listopada 2026 .
Miejsce Dopuszczalna wielko$¢ emisji
wprowadzania
gazéw lub 2 n e
Lp. . Zrodlo emisji 3
L4 pylow do d Rodzaj substancji kg/h mgll)lim
powietrza -
emitor
1 El Piec cynkownicz pyt N >
' ¥ Y kadm 0,0000679




nikiel 0,0000589
cyna i jej zwigzki 0,0000339
cynk i jego zwiazki | 0,004
mangan 0,000136
zelazo 0,001
miedz 0,000344
. 1 ogotem 0,000138
Ogrzewame pieca gzlvutigenek siarki 0,022
2. E3 f:ynkowmczego tlenki azotu ) 1759
i suszarka tlenek wegla - 249
3 E2 Wentylacja - wanny chlorowodoér - 5
trawienne
Ogrzewanie paneli pyt 0,0000171
4 B4 (piec w kottowni dwutlenek siarki 0,003
budynku magazynowo- | tlenki azotu 0,052
socjalnego) tlenek wegla 0,010
pyt 0,004
, dwutlenek siarki 0,025
5. ES5 Agregat pradotworczy tlenki azotu 0.022
tlenek wegla 0,002

D_ stezenie substancji (masa wyemitowanej substancji w objeto$ci gazéw odlotowych) w nastepujacych
warunkach standardowych: w suchym gazie o temperaturze 273,15 K i pod ci$nieniem 101,3 kPa oraz
wyrazonych w mg/Nm?,

2 - jako érednia z okresu pobierania probek,

3 powigzany z BAT (BAT-AEL) poziom emisji NOx, w warunkach standardowych, w przeliczeniu na

referencyjny poziom tlenu Or = 3% obj. w suchym gazie,

— wskaznikowy poziom emisji CO, w warunkach standardowych, w przeliczeniu na referencyjny poziom

tlenu Or = 3% obj. w suchym gazie.

4)

11.1.3 Wielkosé dopuszczalnej rocznej emisji zanieczyszczen do powietrza

Tab. Dopuszczalna wielkos$¢ rocznej emisji zanieczyszczen do powietrza

Rodzaj substancji Wielkos$¢ d[(])\I/}lngZ-g]Z:]‘lneJ emisji
pyt 2,052192
kadm 0,000445
nikiel 0,000386
cyna i jej zwiazki 0,000222
cynk i jego zwigzki 0,026208
mangan 0,000891
zelazo 0,006552
miedz 0,002254
dwutlenek siarki 0,1663
tlenki azotu 3,500968
tlenek wegla 0,498152
chlorowodor 2,7846

2
.

III. W punkcie II. WIELKOSC DOPUSZCZALNEJ EMISJI, ZRODLA
POWSTAWANIA ALBO MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA
SUBSTANCJI LUB ENERGII podpunkt I1.3. Gospodarka odpadami - Warunki
wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami otrzymuje brzmienie:
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»11.3. Wytwarzanie odpadow

11.3.1. Wyszczegolnienie  rodzajow  odpadow  przewidzianych  do  wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz okreslenie
ilosci odpadow poszczegolnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

Tabela. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do wytwarzania w ciggu roku

Kod Rodzaj . Pod.staw?v.vy o ] o dI[:Zfic()w
Lp.| odpadu odpadu sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow [Mg/rok]
Instalacja do powierzchniowej obrobki metali
Odpady niebezpieczne
1. | 110105* | Kwasy trawiace Sklad: kwas solny HC, chlorek zelaza (I1) FeCl.. 1 440,0
Witasciwosci: draznigce i zrace.
Sz?lm v gsady Sktad: Wodorotlenek zelaza (III) Fe(OH)3, wodorotlenek
2. | 1101 g9 |Poltlracyjne .| chromu (IIT) Cr (OH)s, wodorotlenck cynku Zn(OH)s. 150,0
zawierajgce substancje e .
. . Wiasciwosci: toksyczne i Zrace.
niebezpieczne
Odpady z odtluszczania | Sktad: kwas solny HCI, chlorek Zelaza (II) FeCly,
3. | 11 01 13* | zawierajace substancje | odttuszczacz. 300,0
niebezpieczne Wiasciwosci: draznigce i zrace.
Mineralne oleje
hydrauliczne Sktad: Bis [O,0-bis (2-etyloheksylo)] bis (ditiofos)
4. | 13 01 10* | niezawierajace cynku. 1,5
zwigzkow Wtasciwosci: palne.
chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje Sktad: destylaty (naftowe), hydrorafinowane, ciezkie,
silnikowe, parafinowe.
przektadniowe Wtasciwosci: palne.
5. | 1302 05* | i smarowe 1,5
niezawierajace
zwigzkow
chlorowcoorganicznych
Inne oleje silnikowe, Sktad: ditiofosforan dietylowy amonu, destylaty (ropa
6. | 1302 08* | przektadniowe naftowa), cigzkie parafinowe hydrorafinowane. 1,5
i smarowe Wtasciwosci: palne.
Sktad: opakowania z tworzywa sztucznego powstate
Opakowania po stosowanym w zaktadzie odtluszczaczu oraz
zawierajace opakowania metalowe po farbie cynkowej. Opakowania
7. | 1501 10* | pozostatosci substancji | moga zawieraé: kwas benzenosulfonowy, 3,0
niebezpiecznych lub 1- heksadecyloaminy, etoksylowany dekan-1-ol, pyt
nimi zanieczyszczone | cynkowy, zwiazki amonowe.
Witasciwosci: draznigce i zrace.
Opakowania z metali Sktad: opakowania ci$nieniowe po farbie cynkowe;.
zawierajace Opakowania mogg zawiera¢ glownie pyt cynkowniczy,
niebezpieczne porowate | zwiazki aromatyczne, zwigzki amonowe.
8 | 1501 11* elementy wzmocnienia | Wiasciwosci: draznigce. 1.0
) konstrukcyjnego ’
(np. azbest), wlacznie
z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi
Sorbenty, materialty Sktad: odziez robocza, szmaty, $cierki, sorbenty
9. | 1502 02* | filtracyjne (w tym filtry | zanieczyszczone wystepujacymi w zaktadzie 6,0
olejowe nieujete substancjami niebezpiecznymi takimi jak: destylaty
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w innych grupach), (naftowe), hydrorafinowane, ci¢zkie, parafinowe,
tkaniny do wycierania | ditiofosforan cynku, pyt cynkowniczy, zwiazki
(np. szmaty, $cierki) aromatyczne, zwigzki amonowe, kwas
i ubrania ochronne benzenosulfonowy.
zanieczyszczone Wrtasciwosci:. draznigce.
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Odpady inne ni; niebezpieczne
Odpady z toczenia Sktad: zelazo.
1. | 120101 |ipitowania zelaza oraz | Wlasciwosci: odpad staly w postaci widréw oraz 220,0
jego stopow mniejszych kawatkow Zelaza.
Odpady poszlifierskie | Sktad: zelazo, cynk.
2. | 120117 |inne niz wymienione Wtasciwosci: odpad staty, bardzo drobna frakcja wiorow 1,0
w1201 16 powstatych w wyniku wygtadzania powierzchni metalu.
Sktad: tarcze $cierne o zmiennym skladzie takim jak:
masa ceramiczna lub zywica syntetyczna, papier lub
. . ptotno Iniane, elektrokorund, weglik krzemu, regularny
Zuzyte materiaty - .
3. | 120121 |szlifierskie inne niz az9tek bor}l lub, klorund, arl.iu.sze scierne (p.ap 1Ty 3,0
wymienione w 12 01 20 p10tr}a), ta§my $cierne, krazki oraz tarcze hstkowe..
Wriaséciwosci: odpad staty, resztki pozostate po zuzytych
tarczach szlifierskich wykorzystywanych do
wygladzania powierzchni metalu.
Instalacja do nakladania powloki cynkowej
Odpady inne ni; niebezpieczne
Sktad: cynk.
Wiasciwosci: odpad w stanie statym, w formie
1. | 110501 |Cynk twardy wigkszych elementéw zastyglego cynku. Cynk w formie 300,0
statej nie jest niebezpieczny i nie posiada wlasciwosci
palnych.
Sktad: cynk.
., Wiasciwosci: odpad w postaci pytu - popidt cynkowy,
2. | 110502 Popi6t cynkowy ktoéry moze pOW(I)Jdowa}:) podraerlji}::nia grgg odgechowv&?]ych 4250
oraz skory.

11.3.2. Wskazanie sposobow zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko

Zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczenie ilosci odpadow odbywac si¢ bedzie

gtoéwnie poprzez:
- prowadzenie szkolen pracownikow w zakresie prawidlowego prowadzenia procesow

produkcyjnych i obstugowych, a takze postepowania z odpadami,
- dbalo$¢ o wysoka sprawnos¢ maszyn,

- prowadzenie racjonalnej gospodarki $srodkami uzywanymi przez pracownikow,

- stosowanie opakowan wielokrotnego uzytku.

11.3.3.
transportu,

odzysku i

i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadow

Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, 7 uwzglednieniem zbierania,

unieszkodliwiania odpadow, a takie wskazanie miejsca
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Wszystkie wytworzone odpady winny by¢ magazynowane selektywnie, zgodnie

z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi.

Magazynowanie odpadéw powinno odbywac si¢ w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostgpem osdb postronnych.

Odpady nalezy magazynowaé¢ w odpowiednio oznakowanych pojemnikach, zbiornikach

1 beczkach dostosowanych do magazynowania poszczegdlnych rodzajéow odpadow. Odpady

niebezpieczne nalezy magazynowa¢ w magazynie odpadow niebezpiecznych. Odpady
o kodzie 11 01 05* w postaci zuzytych kapieli technologicznych nalezy magazynowac
w zbiornikach zewnetrznych o poj. 85 m® kazdy, wykonanych z materialéow kwasoodpornych,
posadowionych przy zbiorniku magazynowym na kwas solny.

Tab. Miejsce i sposOb oraz rodzaj magazynowanych odpadéow przewidzianych do wytwarzania

Lp. 0;;(:(11[1 Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania odpadow
Instalacja do powierzchniowej obrobki metali
Odpady niebezpieczne
Odpady nalezy magazynowaé selektywnie
w zbiornikach zewnetrznych o poj. 85 m* kazdy,
1 110105* | Kwasy trawiace wykonanych z materia‘iéw‘ kwasoodpornych,
posadowionych przy zbiorniku magazynowym
na kwas solny, umieszczonych przy S$cianie
budynku - hali produkcyjne;j.
. . Odpady nalezy magazynowaé selektywnie
2. 1101 09* Szlam y! osady poﬁlt'r acye w  szczelnych pojemnikach typu Mauser
zawierajace substancje niebezpieczne . S .
w magazynie odpadow niebezpiecznych.
Odpady z odtluszczania zawierajgce Odp gdy . nalezy mag.azyngwaé selektywn@e
3. 1101 13* S . w zbiornikach (paletopojemnikach) w magazynie
substancje niebezpieczne . .
odpaddéw niebezpiecznych.
Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajace zwiazkow
4. 13 0110 chlorowcoorganicznych
Odpady nalezy magazynowac¢ selektywnie
Mineralne oleje silnikowe, w beczkach metalowych o pojemnosci do
5 13 02 05* Przektadniowe 200 dm® w tacy ociekowej w magazynie
‘ i smarowe niezawierajgce zwigzkow odpadow niebezpiecznych.
chlorowcoorganicznych
6. 13 02 08* ?nne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe
Opakowania zawierajgce pozostatosci Odpady nalezy magazynowac selektywnie
7. 1501 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi w pojemnikach tworzywowych/opcjonalnie
zanieczyszczone w koszach, innych opakowaniach w magazynie
Opakowania z metali zawierajace odpadow niebezpiecznych.
niebezpieczne porowate elementy
8. 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego
(np. azbest), wlacznie
z pustymi pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
9 15 02 02 filtry olejowe nieujgte

w innych grupach), tkaniny do
wycierania

13




(np. szmaty, $cierki)

i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

(np. PCB)

odpady inne ni; niebezpieczne

Odpady nalezy magazynowac selektywnie
w metalowych pojemnikach/beczkach na hali

Odpady z toczenia i pitowania zelaza produkeyjnej, w miejscu gdzie dokonuje sig

l. 1201 01 oray 1650 StOPOW obrdobki metalu. Po zapetnieniu si¢ pojemnika,
Jee p bedzie on oprézniany. Odpady beda
przesypywane do kontenera zlokalizowanego
przy hali produkcyjnej na zewnatrz budynku.
Odpady nalezy magazynowac selektywnie
Odpady poszlifierskie inne niz w  mniejszych  metalowych  pojemnikach,
2. 120117 7 . o
wymienione w 12 01 16 w miejscu dobrze dostgpnym dla pracownikoéw
w poblizu hali.
Zuzyte materialy szlifierskie inne niz Odpady nalezy magazynowac selektywnie
3. 1201 21 .
wymienione w 12 01 20 w kontenerze metalowym na zewnatrz budynku.

Instalacja do nakladania powloki cynkowej

Odpady inne ni; niebezpieczne

Odpady nalezy magazynowac¢ selektywnie
1. 11 0501 Cynk twardy w pojemnikach/opakowaniach big/bag
w magazynie odpadow innych niz niebezpieczne.

Odpady nalezy magazynowac¢ selektywnie
2. 110502 Popiodt cynkowy w pojemnikach/opakowaniach big/bag
w magazynie odpadow innych niz niebezpieczne.

2
.

IV. Punkt III. ZAKRES 1 SPOSOB MONITOROWANIA ORAZ SPOSOB
I CZESTOTLIWOSC PRZEKAZYWANIA INFORMACJI 1 DANYCH
otrzymuje brzmienie:

HIII. ZAKRES I SPOSOB MONITOROWANIA ORAZ SPOSOB I CZESTOTLIWOSC
PRZEKAZYWANIA INFORMACJI I DANYCH

II1.1. ZAKRES I SPOSOB MONITOROWANIA WIELKOSCI EMISJI

1. Zakres i sposob monitorowania zorganizowanych emisji do powietrza
a) Zakres 1 spos6b monitorowania zorganizowanych emisji do powietrza do dnia
3 listopada 2026 r.

Nalezy wykonywaé, z czestotliwoscig co najmniej 1 raz w roku kalendarzowym,
okresowe pomiary emisji do powietrza:
1) na emitorze E1 (piec cynkowniczy) w zakresie: kadmu, niklu, pyhlu, cyny, cynku,
manganu i zelaza;
2) naemitorze E-3 (wentylacja — wanny trawienne) w zakresie: chlorowodoru.
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Emisje w gazach odlotowych nalezy monitorowa¢ zgodnie z normami EN. Jezeli normy
EN sg niedostepne, nalezy stosowaé normy ISO, normy krajowe lub inne mi¢dzynarodowe
normy zapewniajace uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowe;j.

b) Zakres i sposéb monitorowania zorganizowanych emisji do powietrza od dnia
4 listopada 2026 r.

Nalezy monitorowa¢ emisje w gazach odlotowych co najmniej z podang ponizej
czestotliwoscig 1 zgodnie z normami EN.

Tabela. Zakres i czgstotliwo$¢ pomiardow emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji do przetworstwa metali

zelaznych — cynkowania ogniowego jednostkowego (BG)

Miejsce wprowadzania
Lp. gazow lu!) pylow do Szczegolowe Substancja Norma EN Czesto'tllv,vosc
powietrza/ procesy pomiarow
nr emitora
Nagrzewanie Co naimniei raz
1. E2 wanny Co EN 15058 Jmnic
. na rok
cynkowniczej
Cynkowanie Co najmniej raz
2. El ogniowe po pyt EN 13284-1 J ]
. X na rok
topnikowaniu
Wytrawianie i
3 B usuwanie warstw Hel EN 1911 Co najmniej raz
przy uzyciu kwasu na rok
chlorowodorowego
Cynkowanie Co najmniej raz
4, El ogniowe Zn EN 14385 Jmnic)
. . na rok
po topnikowaniu
Nagrzewanie Co naimniei raz
5. E2 wanny NO, EN 14792 Jmnie]
. na rok
cynkowniczej
6. Bl Cynkc?wame Cd, Cu', EN 14385:2004 Co najmniej raz
ogniowe Mn, Ni na dwa lata*
7 El Cynkc?wame Fe ok Co najmniej raz
ogniowe na dwa lata

* - Obowiazek pomiarowy wynikajacy z dokumentu referencyjnego ,,Raport referencyjny JRC na temat
monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji IED (ROM)”.
** _ Jezeli normy EN sa niedostgpne, w ramach BAT nalezy stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne
migdzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowej

2. Monitoring emisji halasu

Okresowe pomiary halasu przenikajacego z instalacji do srodowiska na obszarach objetych
ochrong przed halasem w porze dziennej i nocnej prowadzi si¢ zgodnie z wymaganiami

w zakresie prowadzenia pomiardw wielkosci emisji okreslonymi w przepisach
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szczegdlowych wydanymi na podstawie art. 148 ust. 1 Prawa ochrony §rodowiska, tj. raz na
dwa lata.

3. Ewidencja i monitoring odpadéw

Ilo§¢ powstajacych odpadow powinna by¢ wazona, mierzona i ewidencjonowana,
a pracownicy odpowiedzialni za prowadzenie ewidencji, winni kontrolowaé ilosci
wytwarzanych odpadéw poszczeg6dlnych rodzajow, dopuszczonych niniejszg decyzja.

Ilosciowy 1 jakoSciowa ewidencj¢ odpadow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami ustawy
o odpadach.

II.2. ZAKRES, SPOSOB I TERMIN PRZEKAZYWANIA ORGANOWI
WEASCIWEMU DO WYDANIA POZWOLENIA I WOJEWODZKIEMU
INSPEKTOROWI OCHRONY SRODOWISKA COROCZNEJ INFORMACJI
POZWALAJACEJ NA PRZEPROWADZENIE OCENY ZGODNOSCI
Z. WARUNKAMI OKRESLONYMI W POZWOLENIU

1. Wyniki pomiaré6w prowadzonych w zwiazku z eksploatacjg instalacji winny by¢
przekazywane Marszatkowi Wojewodztwa Swictokrzyskiego oraz Swigtokrzyskiemu
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska, na zasadach okreslonych
w przepisach, o ktorych mowa w art. 149 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska.

2. Nalezy prowadzi¢ rejestr zuzycia surowcOw, materiatow, energii 1 paliw
wykorzystywanych w instalacji w ciggu roku.

Ww. rejestry wraz z poréwnaniem do warunkow wynikajagcych z pozwolenia
zintegrowanego, przekazywane beda Marszatkowi Wojewodztwa Swietokrzyskiego
oraz Swictokrzyskiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do kofca
pierwszego kwartatu nastepujacego po roku kalendarzowym, ktorego te rejestry dotycza.

3. Sprawozdania w zakresie gospodarowania odpadami nalezy sktada¢ do Marszatka
Wojewodztwa Swietokrzyskiego do dnia 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy lub
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

4. Wszystkie ww. wyniki pomiardw oraz informacje przekazywane Marszatkowi
Wojewodztwa Swietokrzyskiego oraz Swictokrzyskiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska, winny zawiera¢é poréwnanie z odpowiednimi warunkami
okreslonymi w pozwoleniu zintegrowanym.”

V. Dotychczasowy punkt IV SPOSOB I CZESTOTLIWOSC WYKONYWANIA
BADAN  ZANIECZYSZCZENIA GLEBY I ZIEMI SUBSTANCJAMI
POWODUJACYMI RYZYKO ORAZ POMIAROW TYCH SUBSTNCJI
W WODACH GRUNTOWYCH, W TYM POBIERANIA PROBEK otrzymuje
brzmienie:
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,IV. SPOSOB I CZESTOTLIWOSC WYKONYWANIA BADAN
ZANIECZYSZCZENIA GLEBY I ZIEMI SUBSTANCJAMI POWODUJACYMI
RYZYKO ORAZ POMIAROW TYCH SUBSTNCJI W WODACH
GRUNTOWYCH, W TYM POBIERANIA PROBEK

IV.1. Monitoring gleby i ziemi - badania zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujacymi ryzyko
1. Badania zanieczyszczenia gleby 1 ziemi nalezy wykonywac z czestotliwoscig raz na 10 lat,
w zakresie:
- zawarto$ci weglowodorow C6-C12 1 C12-C35,
- zawarto$ci metali cigzkich: cynk, chrom, cyna, kadm, miedz, nikiel, otow.
2. Pobieranie probek gleby i1 ziemi odbywaé si¢ bedzie w bezposrednim sasiedztwie
piezometréw obserwacyjnych P-1, P-2, P-3 (pomigdzy piezometrem, a obiektami ocynkowni
1 drogami wewnetrznymi). Z kazdego miejsca badania nalezy pobraé probke z przelotu
0,5 - 2,0 m ppt.
Uzyskane wyniki nalezy porownaé z wartoSciami okreSlonymi dla terenow obiektow
produkcyjnych, sktadow i magazynow (kategoria IV zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 1 wrze$nia 2016r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny
zanieczyszczenia powierzchni ziemi); dla punktow w bezposrednim sasiedztwie piezometru
P-1 i piezometru P-3, uzyskane wartosci nalezy porownaé z wartosciami okreslonymi
dla wspotczynnika filtracji wyzszego niz 1x10-7; dla punktu w bezposrednim sgsiedztwie
piezometru P-2 - dla wspoétczynnika filtracji nizszego niz 1x10-7.
3. Sposob wykonywania badanh zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikow badan organowi wtasciwemu do wydania
pozwolenia — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.
4. Badania zanieczyszczenia gleby 1 ziemi substancjami powodujacymi ryzyko, nalezy
wykonywa¢ w sposob umozliwiajacy ich ilosciowe porownanie z wynikami badan
zanieczyszczenia gleby 1 ziemi zawartymi w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy”, opisujacy
stan zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko,
dla Ocynkowni Termetal, opracowanym na przetomie marzec-czerwiec 2018 r.

IV.2. Monitoring wod gruntowych - pomiary zawartosci substancji powodujacych
ryzyko w wodach gruntowych, w tym pobieranie préobek

1. Pomiary zawarto$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym
pobieranie probek, nalezy wykonywac z czgstotliwoscia nie rzadziej niz raz na 5 lat,
w piezometrach obserwacyjnych P-1, P-2 (zlokalizowanych na odplywie wéd z terenu
zaktadu), P-3 (zlokalizowanym na doptywie wody na teren zakladu), o gl¢bokosci 55 m
kazdy, w zakresie:

- zawarto$ci weglowodorow ropopochodnych,

- zawarto$ci metali cigzkich: cynk, otow, chrom, kadm, nikiel, miedz, glin, cyna, bizmut.
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2. Sposob wykonywania pomiaréw zawartosci substancji powodujacych ryzyko w wodach
gruntowych, w tym pobierania probek, oraz termin przekazywania ww. wynikdw pomiarow
organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia - zgodnie z obowigzujacymi przepisami
prawa.

3. Pomiary zawarto$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym
pobieranie probek, nalezy wykonywa¢ w sposob umozliwiajacy ich iloSciowe pordéwnanie
z wynikami pomiarow wod gruntowych zawartymi w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy”,
opisujacy stan zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami powodujgcymi
ryzyko, dla Ocynkowni Termetal, opracowanym na przetomie marzec-czerwiec 2018 r.

VI. W punkcie V. SPOSOBY OSIAGANIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY

SRODOWISKA JAKO CALOSCI podpunkt V.7. ,,Spelnienie wymagan ochrony
srodowiska wynikajacych z najlepszych dostepnych technik” otrzymuje
nastepujace brzmienie:

»V.7. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony S$rodowiska jako -caloSci
wynikajace z konkluzji BAT

W celu osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calo$ci stosowane winny
by¢ rozwigzania organizacyjne, techniczne i technologiczne gwarantujace wysoki poziom
ochrony $rodowiska jako catosci, w tym wynikajace z konkluzji dotyczacych najlepszych
dostgpnych technik w odniesieniu do przetworstwa metali zZelaznych dla cynkowania
ogniowego jednostkowego takie jak:

Tab. Rozwiazania organizacyjne, techniczne i technologiczne zapewniajace spelnienie wymagan Konkluzji BAT

w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych dla cynkowania ogniowego jednostkowego

Nr
BAT

Wymagania wynikajgce z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali
Zelaznych

Sposéb spelniania przez instalacje

Ogolne konkluzje BAT

Ogolna efektywnos$¢ Srodowiskowa

BAT

Aby poprawi¢ ogolng efektywnos¢ srodowiskowa, w ramach BAT nalezy opracowac

i wdrozy¢ system zarzadzania S$rodowiskowego (EMS), ktory obejmuje wszystkie
nastepujace cechy:

i. zaangazowanie, przywodztwo i odpowiedzialno$¢ kierownictwa, w tym kadry
kierowniczej najwyzszego szczebla, za wdrozenie skutecznego EMS;

ii. analiz¢ obejmujaca okreslenie kontekstu organizacji, okreslenie potrzeb i oczekiwan
zainteresowanych stron, okre$lenie cech instalacji, ktore wiaza si¢ z mozliwym
ryzykiem dla $rodowiska (lub zdrowia ludzkiego), jak réwniez majacych zastosowanie
wymogoéw prawnych dotyczacych srodowiska;

iii. opracowanie polityki ochrony $rodowiska, ktoéra obejmuje ciagla poprawe
efektywnosci srodowiskowej instalacji;

iv. okreslenie celow i wskaznikow efektywnosci w odniesieniu do znaczacych aspektow
srodowiskowych, w tym zagwarantowanie zgodno$ci z majacymi zastosowanie
wymogami prawnymi;

v. planowanie i wdrazanie niezbednych procedur i dzialan (w tym w razie potrzeby
dziatan naprawczych izapobiegawczych), aby osiagna¢ cele srodowiskowe i uniknaé
ryzyka Srodowiskowego;

vi. okreslenie struktur, r6l i obowiazkéw w odniesieniu do aspektow i celow
srodowiskowych oraz zapewnienie niezbgdnych zasoboéw finansowych i ludzkich;

vii. zapewnienie niezbgdnych kompetencji i §wiadomosci pracownikow, ktorych praca
moze mie¢ wplyw na efektywnos$¢ srodowiskowa danej instalacji (np. przez
przekazywanie informacji i szkolenia);

Dziatania w zakresie zarzadzania srodowiskiem
prowadzone w zaktadzie zasadniczo wypetniaja
wymagania BAT 1. Prowadzacy instalacje jest
w trakcie wdrazania systemu zarzadzania
srodowiskiem zawierajacego wymagania normy
ISO 14001.

W celu wspomagania ochrony srodowiska

i zapobieganiu zanieczyszczeniom w zaktadzie

stosuje si¢ m.in.:

- biezace kontrole pracy instalacji polegajace
na obserwacji kluczowych parametréw
procesu;

—- obowiazki wynikajace z przepisow ochrony
srodowiska sa koordynowane przez
wyznaczong osobg;

- prowadzacy instalacj¢ regulamie monitoruje
wykaz zuzycia wody, energii i surowcow;

- zglaszanie zaistniatych nieprawidtowosci
odbywa si¢ poprzez informowanie
petnomocnika ds. systemu zarzadzania
srodowiskowego i nastepnie podjecie
w porozumieniu z kierownictwem dziatan
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Nr

Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali

Sposob spelniania przez instalacje

BAT zelaznych
viii. komunikacje¢ wewngtrzng i zewnetrzna; korygujacych, zmierzajacych do regulacji
ix. wspieranie zaangazowania pracownikow w dobre praktyki zarzadzania tych parametrow;
srodowiskowego; - opracowywane sg strategie ochrony
X. opracowanie i stosowanie podr¢cznika zarzadzania oraz pisemnych procedur w celu $rodowiska i dalszego dzialania
kontroli dziatalno$ci o znaczacym wplywie na srodowisko, jak réwniez odpowiednich w poszczeg6lnych sektorach;
Zapisow; - pracownicy przechodza szkolenia przed
xi. skuteczne planowanie operacyjne i kontrolg procesu; przystapieniem do pracy i w trakcie, w celu
xii. wdrozenie odpowiednich programéw konserwacji; podnoszenia swoich kompetencji
xiii. protokoty gotowosci i reagowania na wypadek sytuacji wyjatkowej, w tym i $wiadomosci na temat wptywu na
zapobieganie niekorzystnemu oddziatywaniu (na §rodowisko) sytuacji wyjatkowych lub efektywnos¢ srodowiskowa.
ograniczanie ich negatywnych skutkow; Ponadto w zaktadzie funkcjonuja procedury BHP
xiv. w przypadku (ponownego) zaprojektowania (nowej) instalacji lub jej czeSci, | oraz procedury operacyjne obejmujace swoja
uwzglednienie jej wptywu na srodowisko w trakcie uzytkowania, co obejmuje budowe, | tematyka zagadnienia ochrony srodowiska,
konserwacjg, eksploatacje i likwidacje; nadzor nad procedurami sprawuje kadra
xv. wdrozenie programu monitorowania i pomiarOw; w razie potrzeby informacje mozna | kierownicza.
znalez¢ w sprawozdaniu referencyjnym dotyczacym monitorowania emisji do powietrza | W zakladzie w miar¢ pojawiajacych si¢ potrzeb
i wody z instalacji stacjonarnych; i identyfikacji zagrozen wdrazane sg procedury
xvi. regularne stosowanie sektorowej analizy porownawczej; i dziatania majace na celu ograniczenie ryzyka
xvii. okresowe niezalezne (na tyle, na ile to mozliwe) audyty wewnetrzne i okresowe | negatywnego oddziatywania na srodowisko.
niezalezne audyty zewngtrzne w celu oceny efektywnosci srodowiskowej i ustalenia, czy | Funkcjonuje nadzorowany zestaw procedur
EMS jest zgodny z zaplanowanymi rozwigzaniami i czy odpowiednio go wdrozono obejmujacy swoja tematyka caty zakres
i utrzymywano; prowadzonej dziatalnosci. Wszelkie awarie oraz
xviil. ocen¢ przyczyn niezgodnosci, wdrazanie dziatan naprawczych w odpowiedzi na | planowane modernizacje rejestrowane sa
przypadki niezgodnosci, przeglad skuteczno$ci dziatan naprawczych oraz ustalenie, czy | w systemie, ktory pozwala na nadzor nad
podobne niezgodnosci istnieja lub moga potencjalnie wystapic; wdrazaniem dziatan naprawczych
xix. okresowy przeglad EMS przeprowadzany przez kadr¢ kierownicza najwyzszego | i zapobiegawczych, w tym ewentualnych szkod
szczebla pod katem jego statej przydatnosci, adekwatnosci i skutecznoscei; w $rodowisku.
XX. monitorowanie i uwzglgdnianie rozwoju czystszych technik. W zaktadzie funkcjonuje komunikacja
W odniesieniu do sektora przetworstwa metali zelaznych w BAT w systemie | wewngtrzna zardwno w oparciu o bezposredni
zarzadzania §rodowiskowego nalezy rowniez uwzgledni¢ nastgpujace elementy: kontakt pracownikow, telefoniczny, mailowy, jak
xxi. wykaz stosowanych chemikaliow technologicznych oraz strumieni $ciekow i gazoéw | i w oparciu o system informatyczny.
odlotowych; W zaktadzie odbywaja si¢ codzienne odprawy
xxii. system zarzadzania chemikaliami; z udziatem kadry kierowniczej i kluczowych
xxiii. plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli; pracownikow, gdzie omawiane sg wszelkie
xxiv. plan zarzadzania warunkami innymi niz normalne warunki eksploatacji; zagadnienia zwigzane z dziatalno$cig zaktadu.
xxv. plan racjonalizacji zuzycia energii; Podjete ustalenia sa zapisywane w systemie
xxvi. plan gospodarowania woda; i dodatkowo przekazywane mailowo do
xxvil. plan zarzadzania hatasem i wibracjami; wiadomosci pozostatych kluczowych
xxviii. plan gospodarowania pozostato$ciami. pracownikow.
W zakladzie stosowane jest tygodniowe
planowanie operacyjne zakresu i parametrow
pracy instalacji w zakresie badan chemicznych
stosowanych kapieli technologicznych. Procesy
produkeyjne i okotoprodukcyjne oraz ich
parametry (np.: temperatura, poziomy cieczy itp.)
sa kontrolowane na biezaco, a zakres kontroli
podsumowywany jest w systemie tygodniowym.
W zaktladzie stosowany jest system kontroli
instalacji po kazdej zmianie produkcyjne;j
(tzw. przekazanie zmiany). Niezaleznie od
przekazywania i kontroli instalacji pomigdzy
zmianami, codziennie wykonywany jest obchod
calej instalacji przez pracownika dziatu
Utrzymania Ruchu. Poszczegolne elementy
instalacji podlegaja okresowej kontroli
i serwisowi zgodnie z zapisami DTR
i wskazaniami producentow elementow instalacji.
BAT 1 uznaje si¢ za spetniony
w terminie 0od 4.11.2026 1.
W celu tatwiejszego ograniczenia emisji do wody i powietrza Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile —
w ramach BAT nalezy ustanowi¢, prowadzi¢ i regularnie rewidowa¢ (w tym Ocynkowania Kielce w Dgbskiej Woli, aktualnie
BAT |V przypadku wystapienia istotnej zmiany), jako czg§¢ EMS, wykaz zastosowanych | prowadzi proces petnego dostosowania do BAT 2
2 chemikaliéw technologicznych oraz $ciekow i strumieni gazéw odlotowych, obejmujacy | — wprowadza system zarzadzania

wszystkie nastgpujace elementy:
(i) informacje na temat procesoéw produkcyjnych, w tym:
a) uproszczone schematy sekwencji proceséw pokazujace pochodzenie emisji;

srodowiskowego, ktory bedzie zawierat cechy
i elementy okreslone w BAT 2.
W zakladzie prowadzony jest rejestr w zakresie
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Nr

Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali

Sposob spelniania przez instalacje

BAT zelaznych

b) opisy technik zintegrowanych z procesem oraz metod oczyszczania $ciekow/gazow | zuzycia wody, energii i surowcow oraz $ciekow

odlotowych u zrédta, w tym ich skutecznosci; bytowych (nie sa wytwarzane $cieki

(ii) informacje na temat whasciwosci strumieni $ciekow, takie jak: przemystowe) oraz monitoring w zakresie

a) warto$ci $rednie 1 zmienno$¢ przeptywu, pH, temperatura i konduktywnosé; wprowadzania gazéw odlotowych. W celu

b) $rednie wartos$ci stezenia i przeptywu masowego odpowiednich substancji zwickszenia efektywnosci gospodarowania

(np. zawiesina ogdlna, OWO lub ChZT, indeks oleju weglowodorowego, fosfor, metale, | zasobami i ograniczenia emisji w zaktadzie

fluorki) oraz ich zréznicowanie; opracowano schemat technologiczny

(iii) informacje na temat ilosci 1 whasciwosci chemikalioéw technologicznych, takie jak: ze wskazaniem zrodet emisji. Prowadzony jest

a) tozsamosc i charakterystyka chemikaliow technologicznych, w tym wiasciwosci wykaz stosowanych chemikaliow

wywierajace niekorzystny wptyw na srodowisko lub zdrowie ludzkie; technologicznych, identyfikacja zagrozen oraz

b) ilosci stosowanych chemikaliow technologicznych oraz miejsce ich stosowania; informacja o sktadnikach i wtasciwosciach

(iv) informacje na temat wlasciwosci strumieni gazow odlotowych, takie jak: stosowanych chemikaliéw podana jest w karcie

a) warto$ci $rednie 1 zmienno$¢ przeptywu oraz temperatury; charakterystyki substancji. Informacje na temat

b) srednie wartosci stgzenia i przeptywu masowego odpowiednich substancji (pyt, NOy, | stosowanych substancji, w tym chemikaliow,

S0O,, CO, metale, kwasy) oraz ich zmienno$¢; znajduja si¢ na poszczegodlnych stanowiskach

c) obecno$¢ innych substancji mogacych wptywaé na uklad oczyszczania gazu | pracy. Zasady postgpowania sa zgodne

odlotowego (np. tlenu, azotu, pary wodnej) lub bezpieczenstwo zespotu urzadzen z zapisami kart charakterystyki substancji

(np. wodoru). chemicznych. Ilo$¢ stosowanych chemikaliow
technologicznych jest rejestrowana na biezaco,
prowadzony jest rejestr zuzycia ze wskazaniem
miejsca zastosowania.

Monitoring procesow technologicznych

i kontrola eksploatacji instalacji prowadzona jest

poprzez:

- rejestracje energii elektrycznej, gazu;

- wielko$¢ produkcji ciepta;

- rejestracje ilosci wykorzystywanych
surowcow i materialow;

- pomiary poziomu emisji zanieczyszczen do
powietrza — monitorowany jest strumien
gazow odlotowych poprzez pomiar
przeptywu, temperatury i stgzen metali, HCI
i pytow.

BAT 2 uznaje si¢ za spelniony w terminie od

4.11.2026 1.

Aby poprawi¢ ogolna efektywno$¢ srodowiskowa, w ramach BAT nalezy opracowaé W zaktadzie na biezaco prowadzona jest analiza
i wdrozy¢ system zarzadzania chemikaliami jako czg§¢ EMS zawierajacy wszystkie | wykorzystywanych substancji. Wdrozony jest
nastepujace cechy i elementy: system zamiany substancji powodujacych
i. polityke¢ majaca na celu zmniejszanie zuzycia i ryzyka zwigzanego z chemikaliami | wigksze zagrozenie i emisj¢ na srodki, ktére sa
technologicznymi, w tym polityke zakupow, ktorej celem jest wybor mniej szkodliwych | mniej grozne i emisyjne. W przypadku braku
chemikaliow technologicznych i ich dostawcow, tak aby zminimalizowaé uzycie mozliwos$ci zmiany $rodkoéw, ich uzycie jest
i ryzyko zwigzane z substancjami niebezpiecznymi oraz unikna¢ zakupoéw nadmiernej | Scisle kontrolowane pod katem BHP oraz
ilosci chemikaliow technologicznych. Przy wyborze chemikaliow technologicznych | wielkosci emisji do srodowiska.
mozna bra¢ pod uwagg: W  zakladzie substancje o  charakterze
a) mozliwo$¢ ich eliminacji, ekotoksyczno$¢ i mozliwos¢ ich uwolnienia do srodowiska | niebezpiecznym wykorzystywane sa wytacznie,
w celu ograniczenia emisji do srodowiska; gdy nie mozna ich zastapi¢ innymi, bezpiecznymi
b) charakterystyke ryzyka zwiazanego z chemikaliami technologicznymi, na podstawie | $srodkami. Ich uzycie jest $cile kontrolowane.
zwrotu  okreslajacego  zagrozenie zwigzane <z danymi chemikaliami, drog | W przypadku pojawienia si¢ zamiennikow
BAT przemieszczania si¢ przez zespot urzadzen, potencjalnego uwolnienia i poziomu | o mniejszej szkodliwosci sa one wprowadzane do
3 narazenia; obrotu wewnatrzzaktadowego.
¢) regularng (np. coroczng) analiz¢ mozliwosci zastapienia, aby okresli¢ potencjalnie | Obrot wszystkimi $rodkami wykorzystywanymi
nowe, dostgpne i bezpieczniejsze alternatywy dla stosowania substancji niebezpiecznych | w  zakltadzie jest zgodny z zapisami kart
(np. stosowanie innych chemikaliow technologicznych, ktére nie maja wplywu na | charakterystyki substancji. Pozwala to na
srodowisko lub maja mniejszy wptyw na srodowisko; ograniczenie zakresu emisji do minimum.
d) prewencyjne monitorowanie zmian regulacyjnych zwigzanych z niebezpiecznymi
substancjami chemicznymi i zapewnienie zgodnos$ci z obowigzujacymi wymogami
prawnymi.
Wyboru chemikaliow technologicznych mozna dokonaé, korzystajac z wykazu takich
chemikaliow;
ii. cele i plany dzialania majace na celu uniknigcie lub ograniczenie stosowania
substancji niebezpiecznych i zwigzanego z nimi ryzyka;
iii. opracowanie i wdrozenie procedur nabywania, obstugi, przechowywania
i stosowania chemikaliow technologicznych w celu zapobiegania emisjom do
srodowiska lub ich ograniczania. BAT 3 uznaje si¢ za spetniony.
BAT | Aby zapobiec emisjom do gleby i wod gruntowych lub ograniczy¢ te emisje, w ramach | Aktualnie w zakladzie Termetal Piotr Glaner
4 BAT nalezy stosowac wszystkie ponizsze techniki. sp. k. w Pile — Ocynkowania Kielce w Debskiej
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Nr

Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali

Sposob spelniania przez instalacje

BAT zelaznych
Technika Opis Stosowanie Woli nie wystepuje plan zapobiegania wyciekom
substancji niebezpiecznych. Sposob
a)|Opracowanie |Plan zapobiegania Poziom magazynowa, transportu i pracy z substancjami
i wdrozenie  [wyciekom i rozlaniu oraz|szczegbtowosci jest zgodny z kartami charakterystyki substancji.
planu ich kontroli jest cze$cig  |planu bedzie Na poszczegolnych stanowiskach znajdujg sig
zapobiegania |EMS i obejmuje m.in.: |zasadniczo zaleze¢ pakiety ekologiczne, a zaloga jest przeszkolona
wyciekom - miejscowe plany od charakteru, skali w zakresie stosowanych substancji, emisji oraz
i rozlaniu postepowania i ztozonosci reagowania na wypadek uwolnienia  si¢
oraz ich w przypadku matych zespolu substancji. Instalacja jest regularnie poddawana
kontroli i duzych wyciekow, urzadzen, jak monitoringowi zgodnie z wytycznymi DTR

- okreslenie rol

i obowigzkow
uczestniczacych osob,

- zagwarantowanie, ze
pracownicy maja wiedzg
na temat ochrony
srodowiska

i zostali przeszkoleni

W zapobieganiu
przypadkom wyciekéw

i radzeniu sobie z nimi,
- wskazanie miejsc,

w ktorych istnieje ryzyko
rozlania lub wycieku
materiatow
niebezpiecznych

i uszeregowanie ich
wedhug ryzyka,

- wskazanie
odpowiednich urzadzen
zabezpieczajacych przed
wyciekami i stuzacych
do ich likwidacji oraz
regularne sprawdzanie,
czy urzadzenia te sa
dostepne, sa w dobrym
stanie technicznym

i znajduja sig¢ blisko
punktéw, w ktorych takie
zdarzenia moga
Wystgpic,

- wytyczne dotyczace
gospodarowania
odpadami do celéow
postepowania

z odpadami
pochodzacymi z kontroli
wyciekow,

- regularne (prowadzone
co najmniej raz na rok)
inspekcje w miejscach
magazynowania

i przetadunku, testowanie
i kalibracja urzadzen
stuzacych do
wykrywania
nieszczelno$ci

i niezwloczne usuwanie
wyciekow z zaworow,
diawikow, kotnierzy itp.

réwniez od rodzaju
i ilosci
wykorzystywanych
cieczy.

i odpowiednich stuzb.

Niebezpieczne substancje olejowe
magazynowane s3 z Wwykorzystaniem tac
odciekowych umozliwiajacych przyjecie

ewentualnych wyciekow.

Zbiorniki na kwas solny wykonane sa

w technologii dwuptaszczowej. Posadowione sa
w obrgbie tacy wychwytujacej pokrytej
chemoodporng powtoka. Ewentualne rozlania

w strefie przetadunku tych substancji sa tak
zaprojektowane, aby nie mogty one sptyna¢ do
kanalizacji deszczowej lub rozla¢ si¢ poza
stanowisko przetadunkowe.
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Nr Wymagania wynikajace z Konkluzj‘i BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali Sposéh spelniania przez instalacje
BAT zelaznych
b)|Stosowanie Stacje hydrauliczne Zastosowanie
szczelnych i urzadzenia smarowane |ogolne
koryt olejem lub smarem sa
olejowych umieszczone
(tac) lub w szczelnych korytach
zbiornikow olejowych (tacach) lub
zbiornikach
c)|Zapobieganie |Zbiorniki magazynowe Zastosowanie
rozlaniu zardwno $wiezego, jak ogoblne
i wyciekowi |1 zuzytego kwasu sa
kwasu oraz wyposazone w szczelng
postepowanie |wtorng izolacje
w przypadku |zabezpieczona powtoka
rozlania kwasoodporna, ktora jest
i wycieku regularnie kontrolowana
kwasu pod katem ewentualnych
uszkodzen i peknigc.
Obszary zatadunku
i roztadunku kwasow sa BAT 4 uznaje si¢ za spetniony w terminie od
zaprojektowane w taki 4.11.2026 .
sposob, aby wszelkie
potencjalne rozlania
i wycieki byty
ograniczane
i przekazywane do
utylizacji na miejscu lub
poza terenem zaktadu.
Aby ograniczy¢ czgsto$¢ wystgpowania warunkow innych niz normalne warunki | Aktualnie Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile —
uzytkowania oraz emisje w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji | Ocynkowania Kielce w  Dgbskiej Woli
(OTNOC), w ramach BAT nalezy opracowa¢ i wdrozy¢ oparty na analizie ryzyka plan | dostosowujac si¢ do spelnienia wymogdéw BAT 5
zarzadzania w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji bedacy czescia | bedzie ~ wprowadza¢  system  zarzadzania
EMS, ktory obejmuje wszystkie nastgpujace elementy: srodowiskowego, ktory bedzie zawiera cechy
i. identyfikacje¢ potencjalnych OTNOC (np. awaria sprzetu o krytycznym znaczeniu dla | i elementy okreslone w BAT 5.
ochrony $rodowiska (,,sprzgt o krytycznym znaczeniu”), ich przyczyn i potencjalnych | W zakladzie zostanie dokonana identyfikacja
konsekwencji oraz regularny przeglad i aktualizacje wykazu zidentyfikowanych | i  rozpoznanie poszczegédlnych —elementéw
OTNOC po przeprowadzeniu ponizszej oceny okresowej; instalacji pod katem mozliwo$ci pracy
ii. odpowiednia konstrukcja sprzetu krytycznego (np. filtry tkaninowe z wydzielonymi | w warunkach odbiegajacych od normalnych.
sekcjami); Wykorzystywany w zakladzie sprzet spehia
iii. opracowanie i wdrozenie planu inspekcji i zapobiegawczej konserwacji sprzetu najwyzsze dostepne standardy. Poszczegodlne
o kluczowym znaczeniu; urzadzenia zostaly tak zaprojektowane, aby
BAT iv. monitorowanie (tj. oszacowanie lub, o ile to mozliwe, zmierzenie) i rejestrowanie | ograniczy¢ mozliwo$¢ wystapienia warunkdéw
5 emisji w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji i zwiazanych z nimi | eksploatacji innych niz normalne.
okolicznosci; W zakladzie prowadzony jest codzienny
v. okresowa ocena emisji w warunkach inne niz normalne warunki eksploatacji monitoring poszczegdlnych elementéw instalacji.
(np. czesto$¢ wystgpowania zdarzen, czas ich trwania, ilos¢ wyemitowanych | Cato$¢ instalacji podlega kontroli i serwisowi
zanieczyszczen) oraz, w stosownych przypadkach, wdrazanie dziatan naprawczych. zgodnie z zapisami DTR oraz wskazaniami
stosownych stuzb.
Zaktad nie pracuje w warunkach innych niz
normalne.
W przypadku stwierdzenia pracy poszczegdlnych
elementdw instalacji w warunkach odbiegajacych
od normy sa one wylaczane z eksploatacji do
czasu naprawy.
BAT 5 uznaje si¢ za spelniony w terminie od
4.11.2026 1.
Monitorowanie
W ramach BAT nalezy monitorowac co najmniej raz w roku: W zakladzie Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile —
- roczne zuzycie wody, energii i materiatow; Ocynkowania Kielce w Debskiej Woli prowadzi
- roczne wytwarzanie $ciekow; si¢ analiz¢ zuzycia wody, energii i materiatow
- roczng ilo$¢ kazdego rodzaju wytworzonych pozostatosci oraz $ciekow bytowych wprowadzanych do
BAT | .. . . . K L AU .
6 i kazdego rodzaju odpadow przekazanych do unieszkodliwienia. systemu kanalizacji zbiorczej gminy,

Monitorowanie mozna prowadzi¢ za pomoca bezposrednich pomiaréw, obliczen lub
zapiséw, np. przy uzyciu odpowiednich miernikoéw lub faktur. Monitorowanie odbywa
si¢ na najbardziej odpowiednim poziomie (np. na poziomie procesu lub zaktadu)

i uwzglednia si¢ w nim wszelkie istotne zmiany w zespole urzadzen.

W systemie miesi¢cznym.

W zakladzie prowadzi si¢ analiz¢ wytworzonych
i przekazanych do zagospodarowania odpadéw
zgodnie z warunkami ustanowionymi
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Nr Wymagania wynikajace z Konkluzj‘i BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali Sposéh spelniania przez instalacje
BAT zelaznych
W pozwoleniu zintegrowanym.
BAT 6 uznaje si¢ za spetniony.
W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje zorganizowane do powietrza co najmniej Monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza
z podang ponizej czgstotliwoscia i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN sa | prowadzony jest z czgstotliwoscia raz na rok
niedostgpne, w ramach BAT nalezy stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne | zgodnie z warunkami ustanowionymi
mi¢dzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o réwnowaznej jakos$ci | w pozwoleniu zintegrowanym. Czgstotliwosc jest
naukowej. zgodna z wymaganiami BAT 7.
Substancja/parametr Szczegdlowe Minimalna
procesy czestotliwosé Prowadzony monitoring obejmuje:
monitorowania - emisje pytu z cynkowania
CcO Nagrzewanie Raz na rok - emisje HCl z wytrawiania i usuwania
wanny zabrudzeﬁ
cynkowniczej - emisje metali w tym Zn
pyt Cynkowanie Raz na rok
ogniowe po W zakladzie wykorzystuje si¢  procesu
topnikowaniu wytrawiania przy uzyciu kwasu
BAT HCI ) Wytra_wianie Raz na rok chlorowodorowego.
1 usuwanie warstw
7 przy uzyciu kwasu Pelne  spelnienie BAT7  wymaga od
chlorowodorowego prowadzacego instalacje wprowadzenia
Wytrawianie monitoringu tlenku wegla oraz tlenkow azotu
i usuwanie warstw Z procesu nagrzewania wanny cynkowniczej,
przy uzyciu kwasu z  czestotliwoscia raz na rok.  Emitor
chlorowodorowego odprowadzajacy zanieczyszczenia z ogrzewania
w otwartych wanny  cynkowniczej  zostal  wyposazony
kapielach w stanowisko pomiarowe. Monitoring emisji
trawiacych zanieczys.zcze,r’l. _ pfowadzony bedzie
Metale Zn Cynkowanie Raz na rok z czgstotliwoscia jak wyze;j.
ogniowe
po topnikowaniu
NOx Nagrzewanie Raz na rok
wanny L .
cynkowniczej BAT 7 uznaje si¢ za speliony.
W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje do wody co najmniej z podana ponizej | Nie dotyczy. Eksploatacja instalacji nie wiaze si¢
czestotliwoscia izgodnie z normami EN. Jezeli normy EN s3 niedostgpne, w ramach | z emisja zanieczyszczen do wod.
BAT nalezy stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne migdzynarodowe normy
zapewniajace uzyskanie danych o réwnowaznej jakos$ci naukowe;.
Substancja/parametr Szczegdtowe procesy | Minimalna
czestotliwosé
monitorowania
Zawiesina ogolna (TSS) Wszystkie procesy Raz na tydzien
Ogolny wegiel organiczny Wszystkie procesy Raz na miesiac
(OWO)
Chemiczne zapotrzebowanie na tlen Wszystkie procesy Raz na miesiac
(ChZT)
Indeks oleju weglowodorowego (HOI) Wszystkie procesy Raz na miesiac
Metale/metaloidy | Bor Procesy, w ktorych Raz na miesiac
uzywany jest boraks
BAT Kadm Wszystkie procesy Raz na miesiac
8 Chrom Wszystkie procesy
Zelazo Wszystkie procesy
Nikiel Wszystkie procesy
Oloéw Wszystkie procesy
Cyna Cynkowanie ogniowe
ciggle z uzyciem cyny
Cynk Wszystkie procesy
Rtec Wszystkie procesy

Szesciowartosciowy
chrom

Wytrawianie stali
wysokostopowej lub
pasywacja zwiazkami
szeSciowartosciowego
chromu

Fosfor catkowity
(P catkowity)

Fosforanowanie

Raz na miesiac
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Nr
BAT

Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali

zelaznych

Sposob spelniania przez instalacje

Fluorek (F-)

Wytrawianie
mieszaninami
kwasow
zawierajacymi kwas

Raz na miesiac

fluorowodorowy

Substancje niebezpieczne

BAT

Aby unikna¢ stosowania zwigzkow szesciowartosciowego chromu w pasywacji,

w ramach BAT nalezy stosowa¢ roztwory zawierajace inne metale (np. mangan, cynk,
fluorek tytanu, fosforany lub molibdeniany) lub roztwory polimeréw organicznych

(np. zawierajace poliuretany lub poliestry).

Stosowanie

Mozliwo$¢ zastosowania moze by¢ ograniczona ze wzglgdu na specyfikacje produktu
(np. jakos¢ powierzchni, podatno$¢ na malowanie, spawalnos¢, formowalnosé,

odpornos¢ na korozje).

W przypadku zaktadu Termetal Piotr Glaner

sp. k. w Pile — Ocynkownia Kielce w Dgbskiej
Woli pasywacja przeprowadzana jest
z wykorzystaniem  bezwodnika  kwasu
chromowego CrO;.

Przeprowadzano proby laboratoryjne w celu
eliminacji chromu VI, biorac jednak pod uwage
specyfik¢ produktu mozliwo$¢ zastosowania
BAT 9 jest ograniczona.

Obecnie dostepna technologia nie pozwala na
eliminacje chromu VI z procesu
technologicznego, a jednocze$nie stanowi
najlepsza, realnie dostepna technologi¢ na rynku,
zapewniajacg  najwyzszg  jako$¢  powloki,
stabilno$¢ procesu i petna wydajnos¢ linii przy
minimalnym, kontrolowanym wplywie na
$rodowisko.

BAT 9 uznaje si¢ za spetniony.

Efektywnos¢ energetyczna

BAT
10

Aby zwigkszy¢ ogolng efektywno$¢ energetyczng zespotu urzadzen, w ramach BAT
nalezy stosowac obie ponizsze techniki.

Technika

Opis

a) Plan racjonalizacji
zuzycia energii
i audyty energetyczne

Plan racjonalizacji zuzycia energii stanowi czg$¢
EMS i obejmuje definiowanie i monitorowanie
jednostkowego zuzycia energii w ramach
dzialalnosci/procesow, ustalanie kluczowych
wskaznikow efektywnosci w skali rocznej
(np. MJ/t produktu) oraz planowanie okresowych
celéw usprawniania i powigzanych dziatan.
Audyty energetyczne przeprowadza si¢ co
najmniej raz w roku, aby zapewni¢ osiagnigcie
celow planu zarzadzania energia. Plan
racjonalizacji zuzycia energii i audyty
energetyczne moga by¢ wlaczone do ogdlnego
planu racjonalizacji zuzycia energii wigkszej
instalacji
(np. do produkcji zelaza i stali).

b) Rejestr bilansu
energetycznego

Sporzadzanie raz na rok rejestru bilansu
energetycznego, ktory przedstawia podziat
zuzycia
1 wytwarzania energii (w tym oddawania energii)
wedhug rodzaju zrodta energii (np. energia
elektryczna, gaz ziemny, gazy procesowe
powstate przy produkcji zelaza i stali, energia
ze zrodet odnawialnych, pobrane ciepto lub
chtodzenie). Obejmuje to:

— okreslenie granicy energetycznej procesow;
— informacje o zuzyciu energii pod wzgledem
energii dostarczonej;

— informacje o energii oddawanej
z zespotu urzadzen na zewnatrz;

— informacje o przeplywie energii (np. wykresy
Sankeya lub bilanse energetyczne) pokazujace,
w jaki sposob energia jest wykorzystywana
w procesach.

Stosowanie

Poziom szczegotowosci planu racjonalizacji zuzycia energii, audytow energetycznych
i rejestru bilansu energetycznego bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali

W zaktadzie Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile —
Ocynkowania  Kielce w  Debskiej Woli
prowadzony jest rejestr zuzycia energii

w rozbiciu na zrédfa energii.

Na podstawie tego rejestru prowadzona jest
comiesigczna analiza wskaznikowa pozwalajaca

monitorowa¢ jednostkowe zuzycia energii.
Zgodnie z wymogami raz na 4 lata
przeprowadzany  jest  zewnetrzny  audyt
energetyczny.

Prowadzacy instalacje prowadzi rejestr bilansu
energetycznego na podstawie ktorego
sporzadzany jest audyt energetyczny.

W przypadku koniecznosci, na podstawie audytu
energetycznego moze by¢ sporzadzony plan
racjonalizacji zuzycia energii.
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Nr Wymagania wynikajace z Konkluz_]} BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali Sposéh spelniania przez instalacje
BAT zelaznych
i zloZonosci zespotu urzqdzen oraz od rodzajow wykorzystywanych zZrédet energii BAT 10 uznaje si¢ za spelniony.
W celu zwigkszenia efektywnos$ci energetycznej nagrzewania (w tym nagrzewania Warunki stosowania technik w zaktadzie
i suszenia wsadu, a takze nagrzewania kapieli i wanien cynkowniczych) w ramach BAT | Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile —
nalezy zastosowaé odpowiednig kombinacje technik przedstawionych ponizej. Ocynkowania Kielce w Dgbskiej Woli,
Technika | Opis Stosowanie rzedstawiono ponizej.
Konstrukcja i dziatanie Technika Termetal Debska
Obejmuje techniki takie jak: Wola
- optymalizacj¢ kluczowych cech Optymalna Nie dotyczy.
pieca (np. liczba i typ palnikow, konstrukcja
szczelnosé i izolacja pieca przy pieca do
uzyciu odpowiednich materiatow nagrzewania
ogniotrwatych); wsadu
- minimalizacj¢ strat ciepta Optymalna Piec cynkowniczy
z otworow drzwiowych pieca, . konstrukcja jest urzadzeniem
L Technika ta ma -
np. przez zastosowanie kilku . wanny 0 nowoczesnej
i zastosowanie L .
Optymalna podnoszonych segmentow - cynkowniczej konstrukceji
s Lo - wytacznie do nowych gy
konstrukcja pieca zamiast jednego w piecach , p zapewniajacym
. b o zespotow urzadzen N
do nagrzewania grzewczych ciaglego dziatania; optymalne zuzycie
R .. |oraz w przypadku :
wsadu - minimalizacj¢ liczby konstrukcji . N gazu ziemnego
. znaczacej modernizacji
podtrzymujacych wsad wewnatrz sespolu urzadzeh wysokometanowego.
pieca (np. ksztattownikow, szyn P & ' Palniki zostaty
slizgowych) oraz zastosowanie dobrane adekwatnie
odpowiedniej izolacji w celu do wielkosci pieca.
zmniejszenia strat ciepta Optymalna Nie dotyczy —
wynikajacych z chtodzenia woda eksploatacja w zaktadzie nie
konstrukceji wsporczych wanny cynkuje si¢ drutow.
w piecach grzewczych ciaglego cynkowniczej
dziatania. Optymalizacja Zastosowanie
Obejmuje techniki takie jak: spalania automatycznego
- réwnomierne nagrzewanie $cian systemu sterowania
wanny cynkowniczej Technika ta ma piecem gwarantuje
(np. za pomoca palnikéw o duzej (zastosowanie optymalizacje
BAT Optymalna predkosci lub konstrukeji wylacznie do nowych spalania gazu
11 konstrukcja wanny promiennikowej); zespolow urzadzen ziemnego
cynkowniczej - zminimalizowanie strat ciepta oraz w przypadku W procesie
Z pieca poprzez zastosowanie znaczacej modernizacji ogrzewania wanny
izolowanych $cian zespotu urzadzen. cynkownicze;j.
zewngtrznych/wewngtrznych Automatyzacja Komputer systemu
(np. wylozenie ceramiczne). i sterowanie sterowania piecem
Obejmuje techniki takie jak: piecem W czasie
Optymalna mmlmall;ac_]e'i strat ciepta z wanny rzeczywistym
eksploatacja cynkowniczej podczas cynkowania kontroluje
wann ogniowego ciaglego i jednostkowego |Zastosowanie ogolne temperaturg pieca,
c kg]wnicze' drutoéw, np. poprzez stosowanie cisnienie w piecu,
th J izolowanych oston w okresach stosunek powietrza
postoju. do paliwa i inne.
— Piec ni .
Op tym_allzaCJa Zob. sekcja 1.7.1. Zastosowanie ogolne tecme posiada
spalania kontroli temp. wsadu
Automatyzacja System Nie dotyczy. Nie
i sterowanie Zob. sekcja 1.7.1. Zastosowanie ogolne zarzadzania stosuje si¢
piecem (1 gospodarka) w zakladzie.
Stosuje si¢ wylacznie gazem
w przypadku procesowym
Svstem Zob. sekcja 1.7.1. dostepnosci gazow Wyzarzanie Nie dotyczy. Nie
Yy . Stosuje si¢ warto$¢ opatowa gazow  |procesowych partiami stosuje si¢
zarzadzania i i
. procesowych powstatych przy powstatych przy (w piecach w zaktadzie.
(1 gospodarka) .o . . L . . Kolpak h
azem produkcji zelaza i stali lub gazu produkcji zelaza i stali olpakowyc )
groceso m bogatego w CO pochodzacego lub gazu bogatego Z uzyciem
p wy z produkeji zelazochromu. w CO pochodzacego 100 % wodoru
z produkcji Spalanie Nie dotyczy. Nie
zelazochromu. w tlenie stosuje si¢
Wyzarzanie Wyzarzanie partiami (w piecach Technika ta ma w zaktadzie.
partiami kotpakowych) przeprowadza si¢ zastosowanie Spalanie Nie dotyczy. Nie
(W piecach w piecach, w ktorych jako gaz wytacznie do nowych bezptomieniowe | stosuje si¢
kotpakowych) ochronny o zwiekszonej przewodnosci | zespotdw urzadzen w zakladzie.
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Nr
BAT

Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali

zelaznych

Sposob spelniania przez instalacje

z uzyciem 100 %
wodoru

cieplnej stosuje si¢ 100 % wodor.

oraz w przypadku
znaczacej modernizacji
zespotu urzadzen.

h |Spalanie w tlenie

Zob. sekcja 1.7.1.

Zastosowanie moze
by¢ ograniczone do
piecow
przetwarzajacych stal
wysokostopowa.
Mozliwos¢
zastosowania

w istniejacych
zespotach urzadzen
moze by¢ ograniczona
konstrukcja pieca

i potrzeba zapewnienia
minimalnego
przeptywu gazow
odlotowych.

Nie dotyczy piecow
wyposazonych

w palniki
promiennikowe.

Spalanie
bezptomieniowe

Zob. sekcja 1.7.1.

Mozliwos¢
zastosowania

w istniejacych
zespotach urzadzen
moze by¢ ograniczona
konstrukcja pieca

(tj. objetoscia pieca,
przestrzenig na palniki,
odlegtoscia miedzy
palnikami) oraz
koniecznoscia
wymiany oktadziny
ogniotrwate;j.
Zastosowanie moze
by¢ ograniczone do
procesow, w ktorych
wymagana jest Scista
kontrola temperatury
lub profilu temperatury
(np. rekrystalizacja).
Nie dotyczy piecow
pracujacych

W temperaturze nizszej
niz temperatura
samozaptonu
wymagana do celow
spalania
bezptomieniowego oraz
piecoOw wyposazonych
w palniki
promiennikowe.

Palnik opalany
impulsowo

Doptyw ciepta do pieca jest
kontrolowany przez czas palenia si¢
palnikéw lub przez sekwencyjne
uruchamianie poszczegdlnych
palnikow, a nie przez regulacje¢
przeptywu powietrza do spalania

i paliwa.

Technika ta ma
zastosowanie
wylacznie do nowych
zespolow urzadzen
oraz w przypadku
znaczacej modernizacji
zespotu urzadzen.

Odzysk ciepta z gazoéw spalinowych

Wsad jest wstepnie nagrzewany

Dotyczy wylacznie

Wstepne . w wyniku bezposredniego piecow grze_wczych .
k. |nagrzewanie . : . ciaglego dziatania. Nie
nadmuchiwania na niego goracych L
wsadu . . dotyczy piecow
gazow spalinowych. .
wyposazonych

j Palnik opalany Palniki dziataja

impulsowo W sposob ciagly
a ich moc sterowana
jest automatycznie
poprzez kontrolg
temperatur
W wannie
cynkowniczej.

k | Wstepne Proces ten ma
nagrzewanie zastosowanie
wsadu podczas suszenia

wsadu.

1 Suszenie Suszenie
obrabianego obrabianego
materialu materiatu odbywa

si¢ w komorze
suszarki do ktorej
doprowadzane

s3 spaliny

z pieca
cynkowniczego.

m | Wstgpne Nie jest prowadzone
ogrzewanie w zaktadzie.
powietrza do
spalania

n | Kociot Nie jest prowadzone
odzysknicowy w zaktladzie.

Poziom efektywnosci
zBAT (BAT-AEPL)

srodowiskowej powigzany

w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii

zwigzanego z  cynkowaniem  ogniowym
jednostkowym
Szczegotowe B
Jednostka Debska
procesy Wola
Cynkowanie
ogniowe kWh/t 297,514
jednostkowe
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Nr Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali
BAT zelaznych
w palniki
promiennikowe.
Suszenic W cynkowaniu o_gniowym )
1. |obrabianego ) ednp stkowyrp cieplo z gazow Zastosowanie ogdlne
. spalinowych jest wykorzystywane do
materiatu . . .
osuszania obrabianego materiatu.
Zob. sekcja 1.7.1. Zastosowanie
Mozna to osiagna¢ na przyktad przez |do istniejacych
Wstepne zastosowanie palnikow zespotow urzadzen
m ogrzewanie regeneracyjnych lub rekuperacyjnych. |moze by¢ ograniczone
" |powietrza do Nalezy osiagna¢ rownowage migdzy |ze wzgledu na brak
spalania maksymalizacja odzysku ciepta miejsca w przypadku
z gazdw spalinowych a minimalizacja |instalacji z palnikami
emisji NOx. regeneracyjnymi.
Mozliwosé
Ciepto z goracych gazow spalinowych |zastosowania
jest wykorzystywane do wytwarzania |w istniejacych
pary lub goracej wody, ktora jest zespotach urzadzen
i Kociot uzywana w innych procesach moze by¢ ograniczona
" |odzysknicowy (np. do nagrzewania kapieli ze wzgledu na brak
trawiacych i topnikujacych), do miejsca lub
ogrzewania komunalnego lub odpowiednie
do wytwarzania energii elektrycznej. |zapotrzebowanie na
pare lub gorgca wode.

BAT 11 uznaje si¢ za spelniony.

Dalsze sektorowe techniki zwigkszania efektywnosci energetycznej podano w sekcjach 1.2.1, 1.3.1 i 1.4.1 niniejszych konkluzji dotyczacych BAT.
Tabele 1.1 — 1.3 nie dotycza instalacji objetej przedmiotowa analiza.

Tabela 1.4
Poziom efektywnosci srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii zwigzanego z cynkowaniem
ogniowym jednostkowym
. BAT-AEPL
Szczegbtowe procesy Jednostka (srednia roczna)
Cynkowanie ogniowe jednostkowe kWh/t 300-800(H A ()

(") Goérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza, gdy nadmiar cynku usuwa si¢ poprzez
odwirowywanie lub gdy temperatura kapieli galwanicznej jest wyzsza niz 500 °C.

©)

Gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 1 200 kWh/t dla zespotéw

urzadzen do cynkowania ogniowego jednostkowego, dziatajacych przy sredniej rocznej wydajnosci
produkcji ponizej 150 t/m? objetosci wanny cynkowniczej.

0)

W przypadku zespotow urzadzen do cynkowania ogniowego jednostkowego, produkujacych gtéwnie

cienkie wyroby (np. < 1,5 mm) gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢

do 1 000 kWh/t.

Efektywne wykorzystanie materialow

Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw podczas odttuszczania
i ograniczy¢é wytwarzanie zuzytego roztworu odtluszczajacego, w ramach BAT nalezy
stosowa¢ kombinacje technik podanych ponizej.

W zakladzie kazdorazowo odbywa  sig
sprawdzanie stanu wktadu na etapie roztadunku.

Technika |

Opis

Unikanie lub ograniczanie koniecznosci odtluszczania

a. Stosowanie wsadu o niskim
stopniu zanieczyszczenia
olejami i smarami

Stosowanie wsadu
o niskim stopniu
zanieczyszczenia
olejami i smarami

wydtuza czas
dziatania roztworu
odttuszczajacego.

Dostawy materialtu s3 w niskim stopniu
| Stosowanie zanieczyszczone smarami i olejami.
w przypadku stwierdzenia znacznych
Mozliwoéé zanieczyszczen wsad odsytany jest do dostawcy
zastosowania w celu przekazania go do piaskowania.
moze W zakladzie stosuje si¢ monitoring odttuszczania

i optymalizacj¢ wszystkich parametrow kapieli
odtluszczajacej. Wanny odtluszczajace posiadaja
system mieszania. Kazdy wsad jest powolnie
podnoszony.

by¢ ograniczona,
jesli nie mozna
wplywac na jakosc
wsadu.

b. Zastosowanie pieca
z bezposrednim ptomieniem
w przypadku cynkowania
ogniowego ciagtego blach
w arkuszach

o= w

Olej znajdujacy si¢
na powierzchni
blachy jest spalany
W piecu
z bezposrednim
ptomieniem.

W przypadku
niektérych
produktow
wysokiej jakosci
lub

Mozliwo$¢
zastosowania
moze
by¢ ograniczona,
jesli
wymagany jest
bardzo wysoki
poziom czystosci
powierzchni
i przyczepnosci
cynku.
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Nr Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali

BAT zelaznych Sposob spelniania przez instalacje

blach w arkuszach
z wysokim
poziomem oleju
resztkowego
konieczne moze
by¢ odttuszczanie

przed
umieszczeniem
W piecu.
Optymalizacja odtluszczania
c. Ogolne techniki zwigkszania Do takich technik Zastosowanie
skutecznosci odtluszczania zalicza sig: ogoblne
— monitorowanie

i optymalizacje
temperatury oraz
stezenia srodkow
odtluszczajacych

W roztworze
odttuszczajacym;
— wzmocnienie

dziatania roztworu
odttuszczajacego na
wsad (np. poprzez
przemieszczanie
wsadu, wstrzasanie
roztworu
odtluszczajacego
lub
zastosowanie
ultradzwigkow
w celu wywotania
kawitacji roztworu
na odtluszczane;j
powierzchni).
d. Minimalizacja wydostawania Obejmuje techniki Zastosowanie
si¢ roztworu odtluszczajacego takie jak: ogoblne
— uzycie rolek
dociskowych,
np. w przypadku
ciaglego
odtluszczania
tasmy;

— uzyskanie
odpowiedniego
czasu
ociekania, np. przez
powolne
podnoszenie
obrabianego
materiatu.

e. Odttuszczanie kaskadowe Odtluszczanie Zastosowanie

wsteczne przeprowadza si¢ ogoblne
W CO najmniej
dwoch wannach
potaczonych
SZeregowo,
przy czym
wsad jest
przenoszony
z najbardziej
zanieczyszczonej
wanny
odtluszczajacej
do najczystszej.
Wydluzenie czasu eksploatacji wanien odtluszczajacych
f. | Czyszczenie i ponowne uzycie | W celu | Zastosowanie
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Nr Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali . - . .
BAT elaznveh Sposob spelniania przez instalacje
yc
roztworu odtluszczajacego oczyszczenia ogollne
roztworu
odtluszczajacego
do ponownego
uzycia stosuje si¢
separacj¢
magnetyczng,
separacj¢ oleju
(np. przelewy
syfonowe, rynny
spustowe,
przelewy), mikro-
lub
ultrafiltracje
lub obrobke BAT 12 uznaje si¢ za spetniony.
biologiczna.
Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialtow w procesie wytrawiania Do ogrzewania kapieli zawierajacych kwas solny
i ograniczy¢ wytwarzanie zuzytego kwasu do wytrawiania podczas jego ogrzewania, zastosowane sg tworzywowe wymienniki ciepta
w ramach BAT nalezy stosowaé jedng z technik podanych ponizej i nie stosowac | z goraca woda.
bezposredniego wprowadzania pary.
Technika Opis
a) Ogrzewanie Odporne na korozj¢ wymienniki
BAT kwasow za pomoca | ciepta sa zanurzane w kwasie do
13 wymiennikow wytrawiania
ciepta w celu posredniego ogrzewania,
np. para.
b) Ogrzewanie Gazy spalinowe przechodza przez
kwasow metoda kwas do wytrawiania, uwalniajac
spalania energi¢ poprzez bezposrednie
Zanurzeniowego przenoszenie ciepta. BAT 13 uznaje si¢ za spetiony.
Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialdw w procesie wytrawiania Warunki  stosowania technik w zakladzie
i ograniczy¢ wytwarzanie zuzytego kwasu do wytrawiania, w ramach BAT nalezy | Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile —
stosowac odpowiednig kombinacje technik podanych ponize;j. Ocynkowania  Kielce w  Debskiej Woli,
Technika | Opis | Stosowanie rzedstawiono ponizej.
Unikanie lub ograniczanie koniecznosci wytrawiania Technika Termetal Debska
Obejmuje techniki takie jak: Wola
- chtodzenie stali walcowanej na a. | Minimalizacja W zakladzie
goraco tak szybko, jak to mozliwe, korozji stali w celu
S w zaleznosci od specyfikacji minimalizacji
Minimalizacja . , L
a | .. . produktu; Zastosowanie ogdlne korozji stali
orozji stali . .
- magazynowanie wsadu przyjmowany
w zadaszonych miejscach; material jest
- ograniczenie czasu kierowany na
przechowywania wsadu. biezaco
Zastosowanie do procesu
do istniejacych cynkowania.
zespotow urzadzen b. | Mechaniczne Nie jest
BAT Obejmuje techniki takie jak: moze by¢ ograniczone (wstgpne) stosowane
14 . - $rutowanie; ze wzgledu na brak usuwanie w zakladzie.
Mechaniczne L L .
- zginanie; miejsca. zgorzeliny
b. (wstqpng ) - piaskowanie; c. | Wstegpne Nie jest
usuwanie . s oo
. - szczotkowanie; Mozliwosé wytrawianie stosowane
zgorzeliny L . . . . .
- wydhuzanie i prostowanie blach zastosowania moze elektrolityczne w zakladzie.
cienkich. by¢ ograniczona ze stali
wzgledu wysokostopowej
na specyfikacje d. | Sptukiwanie Ten proces nie
produktu. po odtluszczaniu jest stosowany —
Stosowanie roztworu wodnego Ma zastosowanie alkalicznym stosowany jest
siarczanu sodu (Na,SO4) do wstepnej  |wytacznie do kwasny
Wstepne obrobki stali wysokostopowej przed walcowania na zimno. odtluszczacz.
wytrawianie wytrawianiem mieszaning kwasow e. | Ogolne techniki Stosowana jest
c. |elektrolityczne w celu przyspieszenia i usprawnienia  |Zastosowanie zwigkszania optymalna
stali usuwania powierzchniowej zgorzeliny |do istniejacych wydajnosci temperatura
wysokostopowej  |tlenkowej. Scieki zawierajace zespotow urzadzen wytrawiania trawienia, ktora
sze$ciowartosciowy chrom moze by¢ ograniczone monitorowana
Sg oczyszczane przy uzyciu techniki ze wzgledu na brak jest w czasie
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BAT

Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali

Sposob spelniania przez instalacje

rzeczywistym.
Stosowany jest
optymalny sktad
kapieli trawiacej,
uzupelniane;j
$wiezym kwasem
tylko w celu
uzupelnienia strat
wynikajacych

Z procesu
trawienia — sktad
kapieli badany
jestraz na
tydzien.

Czyszczenie
wanny do
wytrawiania

i ponowne uzycie
wolnego kwasu

Nie stosuje si¢
w zakladzie.

zelaznych
| |BAT 31, o ktérej mowa w lit. ). |miejsca.
Optymalizacja procesu wytrawiania
Zastosowanie
Sphukiwanie Dzigki piuk?miu wsgdu po do istn%ejqcych )
d. |po odttuszezaniu odﬂuslzc.zen'lu ogranicza sig zespo%ov&{ urzqd;en
alkalicznym przeniesienie alkahcznego roztworu  |moze by¢ ograniczone
odtluszczajacego do kapieli trawiacej.  |ze wzgledu na brak
miejsca.
Do takich technik zalicza sig:
- optymalizacj¢ temperatury
wytrawiania w celu maksymalizacji
szybko$ci wytrawiania przy
minimalizacji emisji kwasow;
Ogolne techniki |~ optymali_zacj ¢ sklgdq kapieli
Zwickszania Fré.lWIQCCJ (np. stezenia kwasu ) )
e wydajnosci i Zelaza)} ‘ o Zastosowanie ogolne
wytrawiania - 0ptymahz_ac1§ czasu wytrawiania
w celu uniknigcia nadmiernego
wytrawienia;
- unikanie drastycznych zmian
w sktadzie kapieli trawiacej
poprzez czgste uzupelnianie jej
$wiezym kwasem.
Nie ma zastosowania,
. Do usuwania czastek z kwasu do jesli stqs We sig
Czyszczenie . T wytrawianie
wanny do wytrawiania stosuje si¢ obieg kaskadowe (Iub

f. |wytrawiania
i ponowne uzycie
wolnego kwasu

czyszczacy, np. z filtracja, a nastgpnie
odzyskuje si¢ wolny kwas poprzez
wymiang¢ jonowa, np. przy uzyciu
zywic.

podobne), poniewaz
w jego wyniku
uzyskuje si¢ bardzo
niskie poziomy
wolnego kwasu.

Wytrawianie
g. |kaskadowe
wsteczne

Wytrawianie przeprowadza si¢ w co
najmniej dwoch wannach potaczonych
szeregowo, przy czym wsad jest
przenoszony z wanny o najnizszym
stgzeniu kwasu do wanny

0 najwyzszym.

Zastosowanie

do istniejacych
zespolow urzadzen
moze by¢ ograniczone
ze wzgledu na brak
miejsca.

Minimalizacja
h wydostawania si¢

Obe_]muje techniki takie jak:
uzycie rolek dociskowych,
np. w przypadku wytrawiania
ciaglego tasmy;

- uzyskanie odpowiedniego czasu

Zastosowanie ogdlne

Wytrawianie Nie stosuje si¢
kaskadowe w zakladzie.
wsteczne
Minimalizacja W zaktadzie
wydostawania si¢ stosuje si¢
kwasu do powolne
wytrawiania podnoszenie
obrabianego
materiatu.
Wytrawianie Nie stosuje si¢
turbulencyjne w zakladzie.
Stosowanie
inhibitorow W zakladzie
wytrawiania stosuje si¢
inhibitory.
Aktywne W zakladzie
wytrawianie stosuje si¢
w kwasie stezenia kwasu
chlorowodorowym | HCI12-13%,

stgzenie zelaza
50-160 g/1 i temp.
25-35 °C. Nizsze
stgzenia kwasu
HCl oraz nizsza

" |kwasu ociekania, np. przez powolne temperatura
do wytrawiania podnoszenie obrabianego powoduja
materiatu; znaczne
- wykorzystanie zwojow walcowki wydhuzenie czasu
wibracyjnej. trawienia.

Wytrawianie

Obejmuje techniki takie jak:
wtryskiwanie kwasu do
wytrawiania pod wysokim

Zastosowanie
do istniejacych
zespotow urzadzen

turbulencyjne cisnieniem przez dysze; moze by¢ ograniczone
- wstrzasanie kwasu do wytrawiania |ze wzgledu na brak
za pomoca zanurzonej turbiny. miejsca.
Nie ma zastosowania
do stali
- L wysokostopowe;j.
. Inhibitory wytrawiania s3 dodawane do YSOX0STOPOWE)
Stosowanie . Mozliwos¢
R . kwasu do wytrawiania w celu ochrony . .
j. |inhibitoréw Lo o zastosowania moze
L metalicznie czystych czgéci wsadu . -
wytrawiania . L by¢ ograniczona ze
przed nadmiernym wytrawieniem.
wzgledu na
specyfikacje
produktu.
Aktywne Wytrawianie przeprowadza si¢ przy
k. |wytrawianie niskim st¢zeniu kwasu Zastosowanie ogolne
w kwasie chlorowodorowego (tj. wagowo
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BAT zelaznych
chlorowodorowym|ok. 4-6 %) i wysokim st¢zeniu zelaza
(tj. ok. 120-180 g/l) w temperaturze
20-25 °C.
Tabela 1.5 Poziom efektywnosci srodowiskowej powigzany
Poziom efektywnosci srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do | z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do
y ) powiazany
jednostkowego zuzycia kwasu do wytrawiania przy cynkowaniu ogniowym | jednostkowego zuzycia kwasu do wytrawiania
jednostkowym przy cynkowaniu ogniowym jednostkowym
- BAT-AEPL Kwas do wytrawiania | Jednostka | Warto$¢
Kwas do wytrawiania Jednostka (srednia z 3 laf) Kwas
Kwas chlorowodorowy, 28 % masowych. kg/t 13-30(H chlorowodorowy, kg/t 13,60
1) Gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 50 kg/t 28 % masowych.
g ye wy. y g
w przypadku cynkowania gtownie obrabianego materiatu o duzej
powierzchni wlasciwej (np. cienkich wyrobow < 1,5 mm, rur o grubosci
$cianki < 3 mm) lub w przypadku ponownego cynkowania. BAT 14 uznaje si¢ za spetniony.
Aby zwigkszy¢ efektywnos¢ wykorzystania materiatow przy topnikowaniu i zmniejszy¢ | Warunki ~ stosowania technik w  zakladzie
ilo$ci zuzytego roztworu topnika przekazywanego do unieszkodliwienia, w ramach BAT | Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile —
yteg P p y g P
nalezy stosowa¢ wszystkie techniki a), b) i ¢) w potaczeniu z technika d) lub Ocynkowania  Kielce w  Debskiej Woli,
w potaczeniu z technika ) podanymi ponizej. rzedstawiono ponizej.
Technika Opis Stosowanie Technika Termetal Debska
. . i 1
Plukanie W przypadku cynkowania ogniowego iZsitirslgg'socw zﬁlzgiooh')w a. | Phlukanie Materi;?]"?e:t
. jednostkowego przenoszenie zelaza do Jacych zespot ’ . . J
obrabianego J 80P urzadzen moze by¢ obrabianego kazdorazowo
& |materiatu po roztworu topnika jest ograniczane przez ograniczone ze materialu po tukany przed
up plukanie obrabianego materiatu po & up piukany pr
wytrawianiu wytrawianiu wzgledu na brak wytrawianiu topnikowaniem.
y ) miejsca. b. | Zoptymalizowany | Ilos¢ soli
Sktad chemiczny roztworu topnika jest proces w roztworze do
Zoptymalizowan monitorowany i czegsto korygowany. topnikowania topnikowania jest
b rorz:e):/s Y |1osé stosowanego $rodka do Zastosowanic og6lne na niskim
’ ?0 nikowania topnikowania jest ograniczona do g poziomie —
P minimalnego poziomu wymaganego do zawarto$¢ badana
osiagniecia specyfikacji produktu. jest raz na tydzien.
Minimalizacia Wydostawanie si¢ roztworu topnika jest c. | Minimalizacja W zaktadzie
e lwydos tawanjia si minimalizowane dzigki przeznaczeniu Zastosowanie ogblne wydostawania si¢ | zastosowana jest
’ ro};tworu to nikaq wystarczajacej ilosci czasu na g roztworu topnika taca ociekowa,
BAT P ociekniecie z ktorej ocieki
15 . . . i d
Zelazo usuwa si¢ z roztworu topnika za gssitsii?ev}/::;?:h tzc?;rllriicaane sa o
I_) Oml(itcliill ?Srr:i? ;:ﬁtsr tfﬁ?g:h technik: zespotow urzadzen d. | Usuwanie zelaza W zakladzie dziata
Usuwanie zelaza | utlenianie powie trze}:,m lu‘t; do cynkowania i ponowne uzycie stacja regeneracji
d. |i ponowne ui}{cie 2 uzyciem H:0x: ggniowego roztworu topnika tonika
roztworu topnika | Wymiana 'onow; jednostkowego moze z automatycznym
yrmiana J o . by¢ ograniczone ze sterowaniem.
Po usunigciu zelaza roztwor topnika o
wykorzystuje si¢ ponownic w;g_le;du na brak Topnik jest
) miejsca. regenerowany
i S I 24 h/dob
;)(Zii}zfsi(eszh Zuzyty roztwor topnika jest Mozliwosé ; zawr:c:n
roz tw}; rl;g topnika wykorzystywany do odzysku zawartych |zastosowania moze bezposre drﬁo do
4o pro dukc'ri) w nim soli w celu produkecji srodkéw do |by¢ ograniczona wazr?n
érogkéw J topnikowania. Moze si¢ to odbywac w zalezno$ci proce}s/owej
do topnikowania na terenie zakfadu lub poza nim. od dostgpnosci rynku. o | Odzysk soli Nic dotyczy —nie
Z Zuzytego powstaje zuzyty
roztworu topnika roztwor topnika.
do produkc;ji
srodkow do
topnikowania
BAT 15 uznaje si¢ za spetniony.
W celu zwigkszenia efektywnosci wykorzystania materialdow w procesie cynkowania | Warunki  stosowania technik w zakladzie
ogniowego przy powlekaniu drutow i cynkowaniu ogniowym jednostkowym oraz | Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile -
zmniejszenia ilo$ci wytwarzanych odpadéw, w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie | Ocynkowania  Kielce w  Debskiej Woli,
techniki podane ponizej. rzedstawiono ponizej.
BAT Technika Opis Technika Termetal Debska Wola
16 Wytwarzanie kozucha zuzlowego dennego mozna a. W zakladzie ogranicza si¢

Ograniczenie

. |powstawania kozucha

zuzlowego dennego

ograniczy¢, np. przez wystarczajace ptukanie po
wytrawianiu, usuwanie zelaza z roztworu topnika,
stosowanie $rodkéw do topnikowania o fagodnym
dziataniu trawigcym oraz unikanie miejscowego

powstawanie kozucha zuzlowego
dennego poprzez ptukanie wsadu

po wytrawianiu, regeneracj¢ topnika
z zelaza oraz stosowanie zwilzacza.
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BAT zelaznych
przegrzewania w wannie cynkowniczej. b. Rozpryski cynku z wanny sa
. . Powstawanie rozpryskow cynku z wanny cynkowniczej zbierane i ponownie
Zapobieganie . . oL f . .
jest ograniczone dzigki zminimalizowaniu przenoszenia wykorzystywane, a obszar wokot
rozpryskom cynku przy . . . . .
. . roztworu topnika. Rozpryski cynku wydobywajace si¢ wanny utrzymywany jest
cynkowaniu ogniowym Lo . . . o
b.|. . . |z wanny cynkowniczej sa zbierane i ponownie W czystosci.
jednostkowym, zbieranie X b Kot . 4 ovnk - i
rozpryskéw cynku i ich wy orzyst)fwane. O sz.ar wokor .Wanny jest }itrzymywany C. Przed cynkowaniem materia _|§st
onowne wykorzystanic | czystosci, aby ograniczy¢ zanieczyszczenie suszony w suszarce podgrzanej
P wyrorzy rozpryskami. do temp. 100 °C.
Tworzenie si¢ popiotu cynkowego, tj. utlenianie cynku na
powierzchni kapieli, jest ograniczane np. przez:
- wystarczajgce wysuszenie obrabianego
.. s materiatu/drutow przed zanurzeniem;
Zmniejszenie ilo$ci L o -
. - unikanie niepotrzebnych zaklocen kapieli podczas
c. |wytwarzanego popiotu .. .
produkcji, w tym podczas odttuszczania;
cynkowego .. . . . o
- zmniejszenie powierzchni wanny stykajace;j si¢
z powietrzem za pomoca pltywajacej ostony
ogniotrwatej — w przypadku ciagtego cynkowania
ogniowego drutow. BAT 16 uznaje si¢ za spetniony.
Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialow i zmniejszy¢ ilos¢ odpadow | W zakladzie Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile —
przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku fosforanowania i pasywacji, w ramach | Ocynkowania Kielce w Debskiej Woli nie stosuje
BAT nalezy stosowac technike, o ktorej mowa w lit. a), oraz jedng z technik, o ktorych | si¢ procesu fosforowania. Roztwor do pasywacji
mowa w lit. b) lub ¢), ponizej. jest w ciaglym uzyciu poprzez dolewanie wody
Technika Opis oraz dozowanie bezwodnika kwasu chromowego.
Wydluzenie czasu eksploatacji wanien do przetwarzania Wydostawanie si¢ roztworu jest minimalizowane
Czyszczenie i ponowne . . ] poprzez powolne podnoszenie obrabianego
uzycie roztworu Obieg czyszezacy, na przyklad z filtracja, stuzy do | 1yateriatu oraz czekanie na catkowite ociekniecie
a. . oczyszczania roztworu do fosforanowania lub pasywacji d
do fosforanowania w celu ponownego uzycia wsadu.
BAT lub pasywacji P 80 uzycia.
17 Optymalizacja przetwarzania
Powlekarki walcowe stosuje si¢ do naktadania roztworu
Stosowanie powlekarek do pasywacji lut? warstw zawierajace fosforany na
b. . powierzchni¢ tasm. Umozliwia to lepsza kontrole
walcowych do tasm . o . L
grubosci warstwy, a tym samym zmniejszenie zuzycia
chemikaliow.
T Wydostawanie si¢ roztworu chemicznego jest
Minimalizacja S A A
L minimalizowane np. dzigki przepuszczaniu tasm przez
c. |wydostawania si¢  doci Lo . N
roztworu chemicznego rolki dociskowe lub dzigki przeznaczeniu wystarczajacej . L i
ilosci czasu na ociekniecie obrabianego materiatu. uznaje sig za speiniony.
Aby ograniczy¢ ilo$¢ zuzytego kwasu do wytrawiania przekazywanego Nie dotyczy. W zakladzie nie prowadzi si¢
do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy przeprowadzi¢ odzyskiwanie zuzytych odzysku zuzytych kapieli trawiacych. Zuzyte
kwasow trawiacych (tj. kwasu chlorowodorowego, siarkowego i mieszaniny kwasow). kapiele przekazywane sa poza zakltad do
Neutralizacja zuzytych kwasow do wytrawiania lub wykorzystanie zuzytych kwaséw do | odzysku.
wytrawiania do rozdzielania emulsji nie stanowi BAT.
Opis
Techniki odzyskiwania zuzytego kwasu do wytrawiania na terenie zaktadu lub poza nim
obejmuja:
BAT |i. prazenie natryskowe lub wykorzystanie reaktorow ze ztozem fluidalnym do odzysku
18 kwasu chlorowodorowego;
ii. krystalizacja siarczanu zelazowego do odzysku kwasu siarkowego;
iii. prazenie natryskowe, odparowanie, wymiana jonowa lub dializa dyfuzyjna w celu
odzyskania mieszaniny kwasow;
iv. wykorzystanie zuzytego kwasu do wytrawiania jako surowca wtérnego
(np. do produkcji chlorku Zelaza lub pigmentow).
Stosowanie
W przypadku cynkowania ogniowego jednostkowego, jezeli wykorzystanie zuzytego
kwasu do wytrawiania jako surowca wtdrnego jest ograniczone z powodu jego
niedostgpnos$ci na rynku, wyjatkowo mozna przeprowadzi¢ neutralizacje zuzytego
kwasu do wytrawiania.
Zuzycie wody i wytwarzanie Sciekow
Aby zoptymalizowa¢ zuzycie wody, zwigkszy¢ jej zdolnos¢ do recyklingu Warunki  stosowania technik w zakladzie
BAT | i zmniejszy¢ ilo$¢ wytwarzanych $ciekow, w ramach BAT nalezy stosowaé zarowno | Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile —
19 techniki, o ktorych mowa w lit. a) i b), jak i odpowiednia kombinacj¢ technik, o ktérych | Ocynkowania Kielce w  Dgbskiej Woli,

mowa w lit. ¢)-h) przedstawionych ponize;j.

przedstawiono ponizej.
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BAT zelaznych
Technika Opis Stosowanie Technika Termetal Debska Wola
Plan gospodarowania woda i audyty Plan -
gospodarki wodnej stanowig czg$¢ ' d . |Termetal Piotr Glaner
systemu EMS i obejmuja: gospodarowania sp. k. Ocynkownia
. woda i audyty . L
- schematy przeptywu i bilans masy gospodarki Kielce dqstqsowujqc sig
wody zespotu urzadzen; wodnej do spehienia Wymogow
- ustalanie celow pod wzgledem Poziom BAT 19 bedzie
oszczednosci wody; szczegbdtowosci planu wprowadza¢ system
- wdrazanie technik optymalizacji gospodarowania zarzadzania
Plan zuzycia wody (np. kontrola zuzycia |woda i audytow $rodowiskowego, ktory
gospodarowania wody, recykling wody, wykrywanie |gospodarki wodnej bedzie zawiera¢ cechy
2 woda i audyty i usuwanie wyciekow). bedzie zasadniczo i elementy okreslone
gospodarki wodnej |Audyty gospodarki wodnej zaleze¢ od w BAT 19.
przeprowadza si¢ co najmniej raz charakteru, skali Rozdzielenic Woda doplywajaca na

w roku, aby zapewni¢ osiagnigcie celow
planu gospodarowania woda.

Plan gospodarowania woda i audyty
gospodarki wodnej moga by¢ wiaczone
do ogdlnego planu gospodarowania woda
w wickszej instalacji (np. do produkcji
zelaza i stali).

i ztozonosci zespotu
urzadzen.

Rozdzielenie
*|strumieni wody

Kazdy rodzaj $ciekow (np. sptyw
powierzchniowy, woda procesowa,
Scieki alkaliczne lub kwasne, zuzyty
roztwor odttuszczajacy) zbiera sig

z uwzglednieniem zawartosci
zanieczyszczen i wymaganych technik
oczyszczania. Strumienie $ciekow, ktore
moga by¢ poddane recyklingowi bez
oczyszczania, oddziela si¢ od strumieni
Sciekéw wymagajacych oczyszczania.

Mozliwos¢
zastosowania

w istniejacych
zespotach urzadzen
moze by¢
ograniczona ukfadem
systemu zbierania
wody.

strumieni wody

teren zaktadu
wykorzystywana jest do
celow przemystowych

i sanitarno-bytowych.
Nie powstaja Scieki
technologiczne. Zuzyte
kapiele traktowane sg jak
odpad. Scieki bytowe

Zanieczyszczenie wody procesowej
ubywajacym olejem i smarem jest
minimalizowane dzigki zastosowaniu

Minimalizacja takich technik jak:
zanieczyszczenia |-  olejoszczelne tozyska i uszczelnienia . .
c. . . . . Zastosowanie ogélne
wody procesowej tozysk walcow roboczych;
weglowodorami |- wskazniki wycieku;
- regularne kontrole i zapobiegawcza
konserwacja uszczelek pompy,
rurociggow i walcow roboczych.
Stopien ponownego
Strumienie wody (np. woda procesowa, wykor;ystama lul?
I h recyklingu wody jest
$cieki z oczyszczania na mokro lub
o . - uwarunkowany
Ponowne kapieli hartowniczych) sa ponownie .
: bilansem wodnym
d.|wykorzystanie lub |wykorzystywane lub poddawane ,
. . . . . zespotu urzadzen,
recykling wody recyklingowi w obiegach zamknigtych Jawartodci
lub pétzamknigtych, w razie potrzeby po - a fub
oczyszezeniu zanieczyszczen lu
’ charakterystyka
Sciekow.
Zastosowanie
Ptukanie przeprowadza si¢ w co najmniej |do istniejacych
Ptukanie dwoch wannach szeregowych, przy czym |zespotow urzadzen
e. |kaskadowe wsad jest przenoszony z najbardziej moze by¢
wsteczne zanieczyszczonej wanny do plukania do |ograniczone ze
najczystszej. wzgledu na brak
miejsca.
Woda z ptukania po wytrawianiu lub
odtluszczaniu jest po oczyszczeniu,
Recykling lub w razie potrzeby, poddawana
¢ [ponowne recyklingowi/ponownie wykorzystywana Zastosowanie ogdlne

" |wykorzystanie
wody do ptukania

do poprzednich kapieli procesowych jako
woda uzupelniajaca, woda do plukania
lub, jesli stezenie kwasu jest
wystarczajaco wysokie, do odzysku

odprowadzane
sa do kanalizacji
gminnej.

. [Minimalizacja Scieki odprowadzane
zanieczyszczenia |z zakladu nie sg
wody procesowej |zabrudzone olejami
weglowodorami  |i smarami.

. |Ponowne Woda procesowa
wykorzystanie lub |w zaktadzie pochodzi
recykling wody |z ptukania przed

topnikowaniem

i jest wykorzystywana do
uzupelniania wanien
trawigcych.

. |Ptukanie Nie prowadzi si¢
kaskadowe ptukania kaskadowego
wsteczne ze wzgledu na brak

miejsca.

. |Recykling lub Woda z ptukania przed
ponowne topnikowaniem jest
wykorzystanie wykorzystywana do
wody do ptukania |uzupetniania wanien

trawigcych.

. |Oczyszczanie Nie dotyczy.

i ponowne uzycie
wody procesowej
zawierajacej olej
i zgorzeling

W procesie
walcowania na
£201aco

. |Usuwanie Nie dotyczy.
zgorzeliny
natryskiem
wodnym
sterowane
czujnikami
w walcowaniu
na gorgco
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kwasu.

Oczyszczanie

i ponowne uzycie
wody procesowej
zawierajacej olej

Scieki zawierajace olej i zgorzeling

z walcowni goracych sa oczyszczane
oddzielnie z zastosowaniem r6znych
etapow oczyszczania, w tym dotow na

&l zgorzeling zgorzeling, osadnikow, cyklonow Zastosowanie ogblne
W procesie i filtracji w celu oddzielenia oleju
walcowania i zgorzeliny. Duza czg$¢ oczyszczonej
na gorgco wody jest ponownie uzywana w procesie.
Usuwanie
rzlitorryZ:kli:r);l Czujniki i automatyka stuza do $ledzenia
potozenia wsadu i regulowania ilosci . i
h. [wodnym sterowane . . Zastosowanie ogdlne
czujnikami wody do usuwania zgorzeliny
w walcowaniu przeplywajacej przez dysze wodne. BAT 19 uznaje si¢ za spetniony w terminie od
na goraco 4.11.2026 .

Emisje do powietrza z ogrzewania

Aby zapobiega¢ emisjom pytu do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ takie
emisje, w ramach BAT nalezy stosowac energi¢ elektryczng wytwarzang z niekopalnych
zrodet energii albo technike, o ktorej mowa w lit. a), w potaczeniu z technika, o ktorej

mowa w lit. b) ponizej.

Warunki stosowania technik w zaktadzie
Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile —

Ocynkowania Kielce w
rzedstawiono ponizej.

Debskiej Woli,

Technika Opis Stosowanie Technika Termetal Debska Wola
Wykorzystanic Paliwa o niskiej zawartosm pytu i popiotu a. W}{korzyﬁar}l; W zakladzie '
to na przyktad gaz ziemny, skroplony gaz paliw o niskiej wykorzystywane jest

paliw o niskiej
" |zawartosci pytu

ptynny (LPG), odpylony gaz

Zastosowanie ogolne

zawartosci pytu

paliwo o niskiej

. . wielkopiecowy i odpylony gaz i popiotu zawartosci pytu i popiotu
i popiotu
konwertorowy. wysokometanowy gaz
Porywanie pytu ogranicza na przyktad: ziemny.
BAT — w miar¢ mozliwosci stosowanie
20 czystego wsadu lub czyszczenie b. |Ograniczanie Nie dotyczy.
wsadu z luznej zgorzeliny i pytu Unikanie porywania pytu
przed wprowadzeniem go do pieca; |bezposredniego
—  minimalizacja powstawania pytlu  |kontaktu ptomieni
b Ograniczanie w wyniku uszkodzenia oktadzin z wsadem nie ma
*|porywania pytu ogniotrwatych, np. poprzez unikanie |zastosowania
bezposredniego kontaktu ptomieni  |w przypadku piecow
z oktadzinami ogniotrwatymi, z ptomieniem
stosowanie powlok ceramicznych  |bezpo$rednim.
na oktadzinach ogniotrwatych;
— unikanie bezposredniego kontaktu
plomieni z wsadem. BAT 20 uznaje si¢ za spetniony.
Aby zapobiega¢ emisjom SO2 do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ | W zakladzie Termetal Piotr Glaner sp. k.
takie emisje, w ramach BAT nalezy stosowaé energi¢ elektryczng wytwarzang | w Pile — Ocynkowania Kielce w Debskiej Woli
BAT z niekopalnych zrodet energii albo paliwa, lub kombinacji paliw o niskiej zawarto$ci | stosowany jest wytacznie wysokometanowy gaz
21 siarki. ziemny o niskiej zawartosci siarki.
BAT 21 uznaje si¢ za spetniony.
Aby zapobiega¢ emisjom NOx do powietrza z ogrzewania lub je ograniczaé, Warunki  stosowania technik w zakladzie
a jednoczesnie ogranicza¢ emisje CO i NH; z zastosowania SNCR lub SCR, w ramach Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile -
BAT nalezy wykorzysta¢ energig¢ elektryczng wytwarzang z nickopalnych Zrodet energii | Ocynkowania  Kielce w  Degbskiej  Woli,
albo odpowiednig kombinacje technik, o ktorych mowa ponize;. przedstawiono ponizej.
Technika | Opis | Stosowanie
Zmniejszenie wytwarzania emisji
Stosowanie paliwa . o . . Technika Termetal Debska Wola
L Paliwa o niskim potencjale tworzenia
BAT lub kombinacji NOs. 1ip. vaz ziemny. skronlony oa . i i
22 a. |paliw o niskim x. p. g4z ziemny, Ik plony gaz Zastosowanie ogolne a. |Stosowanie paliwa |W zakladzie stosowany
potencjale ptynny (LPG), gaz wielkopiecowy i gaz lub kombinacji  |jest wylacznie
tworzenia NOX  [Konwertorowy. paliw o niskim  |wysokometanowy gaz
Automatyzacja potencjale ziemny o niskim
b. |i sterowanie Zob. sekeja 1.7.2. Zastosowanie ogolne tworzenia NOx  |potencjalne tworzenia
piecem tlenkéw azotu.

Optymalizacja
" |spalania

Zob. sekcja 1.7.2.
Zazwyczaj stosowana w polgczeniu
z innymi technikami

Zastosowanie ogolne

b. [Automatyzacja
i sterowanie

Wszystkie procesy
monitorowane
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Palniki o niskiej

Zob. sekcja 1.7.2.

Mozliwosé
zastosowania moze by¢
ograniczona

w przypadku
istniejacych zespotow

piecem

i sterowane

sa automatycznie.
Parametry kapieli

i cynkowania dobrane sa
tak, aby powodowac¢ jak

promiennikowe.

. |Spalanie w tlenie

Zob. sekcja 1.7.2.

Zastosowanie moze
by¢ ograniczone do
piecow
przetwarzajacych stal
wysokostopowa.

emisji NOx urzadzen ze wzgledu najmniejsze emisje do
na przeszkody $rodowiska.
konstrukcyjne lub c. |Optymalizacja Komputer systemu
operacyjne. spalania sterowania piecem
Recyrkulacja (zewngtrzna) czesci W czasie rzeczywistym
gazow spalinowych do komory kontroluje temperature
spalania w celu zastapienia czgsci pieca, cisnienie w piecu,
$wiezego powietrza do spalania, . stosunek powietrza do
o podwojnym efekcie obnizenia Zastosowanie aliwa i inne
P oy . . . |do istniejacych patwa - .
. temperatury chtodzenia i ograniczenia A , Piec nie posiada kontroli
Recyrkulacja zawartosci O, do utleniania azotu, co zespolow urzadzen temp. wsadu
" |spalin 2 . > moze by¢ ograniczone —— D- - -
w rezultacie ogranicza wytwarzanie d. |Palniki o niskiej |W zaktadzie do spalania
. ze wzgledu na brak - .
NOx. Technika polega micisca. emisji NOx gazu ziemnego
na wprowadzeniu gazow spalinowych Jsca. wykorzystuje si¢
z pieca do ptomienia w celu wysokosprawne palniki
zmniejszenia zawarto$ci tlenu, a tym gazowe.
samym temperatury plomienia.
Ograniczenie temperatury wstgpnego Mose nie mieé e. [Recyrkulacja Zaktad nie posiada
Ograniczenie ogrzewania powietrza prowadzi do Zastosowania spalin urzadzen do
temperatury zmniejszenia st¢zenia emisji NOx. W przypadku piccow przeprowadzenia
. |wstepnego Nalezy osiagna¢ rownowage miedzy W p cfz;)Zon CE recyrkulacji spalin.
ogrzewania maksymalizacja odzysku ciepta wypalniki y Spaliny wykorzystywane
powietrza z gazOw spalinowych a minimalizacja pal K sa do suszenia
emisji NOx. promiennixowe. i ogrzewania wsadu.
Mozliwosé f. |Ograniczenie W zaktadzie nie
zastosowania temperatury prowadzi si¢ wstepnego
w istniejacych wstepnego ogrzewania powietrza.
zespotach urzadzen ogrzewania
moze by¢ ograniczona powietrza
konstrukcja pieca i i i
(tj. objetoscia pieca, g. |Spalanie Nie dotyczy — piec
przestrzenig na palniki, bezplomieniowe |pracuje w temperaturze
odlegloscia miedzy nizszej niz temperatura
palnikami) oraz samozaptonu metanu
koniecznos$cia (650 °C).
wymiany oktadziny . . . .
ogniotrwalej. h. |Spalanie w tlenie |Brak mozliwosci
Zastosowanie moze zastgpowania powietrza
by¢ ograniczone czystym tlenem.
Spalanie . do procesow, w ktorych | |- S— -
" |bezptomieniowe Zob. sekeja 1.7.2. wymagana jest $cista i |Selektywna W zakfadzie nie stosuje
kontrola temperatury redukcja sig redukceji
lub profilu temperatury katalityczna (SCR)|katalityczne;.
np. rekrystalizacja). - — -
%\I ii d otyr}c/zy pie C(er), j- Se]ektywna W zaklad;l_e nie stosuje
pracujacych redukcja sig redulfcp
W temperaturze nizszej niekatalityczna niekatalitycznej.
niz temperatura (SNCR)
samozaptonu — -
wymagana do celow k. |Optymalizacja Nie dotyczy.
; projektu
spalania PR .
bezptomieniowego i dziatania
oraz piecow SNCR/SCR
wyposazonych Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL)
w palniki w odniesieniu do zorganizowanych emisji NOx

do powietrza i wskaznikowy poziom emisji
w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do
powietrza z nagrzewania wanny cynkowniczej
przy cynkowaniu ogniowym jednostkowym

Aktualnie poziom emisji NOx oraz CO do
powietrza z nagrzewania wanny cynkowniczej
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Mozliwosé
zastosowania

w istniejacych
zespotach urzadzen
moze by¢ ograniczona
konstrukcja pieca

i potrzebg zapewnienia
minimalnego
przeptywu gazow
odlotowych.

Nie dotyczy piecow
wyposazonych

w palniki
promiennikowe.

Oczyszczanie gazow odlotowych

Selektywna

i. |redukcja

katalityczna (SCR)

Zob. sekcja 1.7.2.

Zastosowanie

do istniejacych
zespotow urzadzen
moze by¢ ograniczone
ze wzgledu na brak
miejsca.

Mozliwosé
zastosowania moze by¢
ograniczona

w przypadku
wyzarzania partiami
(w piecach
kotpakowych)

ze wzgledu na zmienne
temperatury podczas
cyklu wyzarzania.

Selektywna
redukcja
niekatalityczna
(SNCR)

Zob. sekcja 1.7.2.

Mozliwosé
zastosowania

w istniejacych
zespotach urzadzen
moze by¢ ograniczona
optymalnym zakresem
temperatur i czasem
przebywania
potrzebnym

do przeprowadzenia
reakcji.

Mozliwosé
zastosowania moze by¢
ograniczona

w przypadku
wyzarzania partiami
(w piecach
kotpakowych)

ze wzgledu na zmienne
temperatury podczas
cyklu wyzarzania.

Optymalizacja
k. |projektu i dziatania
SNCR/SCR

Zob. sekcja 1.7.2.

Technika ta ma
zastosowanie
wylacznie

w przypadku, gdy
SNCR/SCR
wykorzystuje si¢ do
obnizenia emisji NOx.

Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych
emisji NOx do powietrza i wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do
zorganizowanych emisji CO do powietrza z nagrzewania wanny cynkowniczej przy
cynkowaniu ogniowym jednostkowym

Parametr

Jednostka

BAT-AEL
($rednia dobowa lub $rednia z

Wskaznikowy poziom emisji
($rednia dobowa lub $rednia z

nie jest badany. Monitoring w tym zakresie
prowadzony jest jedynie na podstawie obliczen
zuzycia gazu i czasu pracy pieca cynkowniczego.
Z obliczen wynika, ze nie jest przekraczana
graniczna wielko$¢ emisji w przypadku NOX

i nie jest przekraczany poziom wskaznikowy dla
CO.

BAT 22 uznaje za czg$ciowo spetniony — pelna
zgodno$¢ zostanie potwierdzona wynikami
pomiardw po objeciu przedmiotowych substancji
monitoringiem.
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Nr

Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali

Sposob spelniania przez instalacje

BAT zelaznych
okresu pobierania probek) okresu pobierania probek)
NOx mg/Nm? 70-300 Brak poziomu wskaznikowego
CO mg/Nm? Brak BAT-AEL 10-100

Emisje do powietrza pochodzace z odtluszczania

BAT
23

Nie dotyczy instalacji objetej przedmiotowa analizg.

Nie dotyczy — w zaktadzie prowadzi si¢ proces
cynkowania ogniowego jednostkowego (BG).

Emisje do powietrza z procesu wytrawiania

BAT Nie dotyczy — w zaktadzie prowadzi si¢ proces
24 Nie dotyczy instalacji objetej przedmiotowa analiza. cynkowania ogniowego jednostkowego (BG).
BAT Nie dotyczy — w zaktadzie prowadzi si¢ proces
25 Nie dotyczy instalacji objetej przedmiotowa analizg. cynkowania ogniowego jednostkowego (BG).

Emisje do powietrza pochodzace z procesu cynkowania ogniowego

BAT
26

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pytu i cynku pochodzace z cynkowania ogniowego
po topnikowaniu w procesie cynkowania ogniowego ciagtego oraz w procesie
cynkowania ogniowego jednostkowego, w ramach BAT nalezy ogranicza¢ powstawanie
emisji za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. b) lub technik, o ktorych mowa w lit. a)
ib), zbiera¢ emisje za pomoca technik, o ktorych mowa w lit. ¢) lub d) oraz oczyszczaé
gazy odlotowe za pomoca techniki, o ktorej mowa w lit. e) ponizej.

Techniki stosowane w Zaktadzie Termetal Piotr
Glaner sp. k. w Pile — Ocynkowania Kielce
w Debskiej Woli:

Technika

Termetal Debska Wola

a. |Topnik o niskiej

W  zakladzie stosowany

emisji dymu jest topnik o niskiej emisji

Technika | Opis | Stosowanie dymu.
Zmniejszenie wytwarzania emisji b. |[Minimalizacja  |W zakladzie zastosowana
Mozliwosé przenoszenia jest taca ociekowa,

Topnik o niskiej
emisji dymu

Chlorek amonu w $rodkach do topnikowania
jest czgsciowo zastgpowany innymi
chlorkami alkalicznymi (np. chlorkiem
potasu), aby ograniczy¢ powstawanie pytu.

zastosowania moze
by¢ ograniczona ze
wzgledu

na specyfikacje

roztworu topnika |z ktorej ocieki zawracane
sa do topnika.
Przed zanurzeniem

w cynku material jest

produktu. dodatkowo suszony.
Obejmuje techniki takie jak: c. |Odciag powietrza |Powietrze z nad wanny
- przeznaczenie jak najblizej cynkowniczej  usuwane
Minimalizacja wystarczajacej ilosci czasu na Zastosowanie zrodla jest za pomocg bocznego
b. |przenoszenia ociekniecie roztworu topnika (zob. BAT o6ln odciagu znajdujqc§go si¢
roztworu topnika 15 lit. ¢)); goine tuz nad lustrem ciektego
- suszenie przed cynku. Powietrze
zanurzaniem. odprowadzane jest do
Zbieranie emisji i Oprlacza. 4 4
Odciag powietrza|Powietrze z wanny jest usuwane, na Zastosowatie d. |Zamknigta wanna|Nie  ma  mozliwosci
c. |jak najblizej przyktad za pomoca bocznego odciagu lub o z odglqgwm zastosowania zamkm;tej
zrodta ekstrakcji barierowe;. ogoine powietrza wanny  z  odciagiem
Mozliwosé powietrza gdyz
zastosowania zastosowanie tej techniki
w istniejacych koliduje z systemem
zespolach urzadzen transportu obrabianego
moze byé materialu
ograniczona, gdy e. |Filtr tkaninowy |Gazy odlotowe z nad
Zamknigta Cynkowanie ogniowe przeprowadza si¢ obudowa koliduje waniy 54 odprowadrzane
d.|Wanna w zamknigtej wannie, a powietrze jest z istniejaeym przez odpylacz, w kiorym
‘|z odciagiem Lsuwane > systemem zastc_)sowane sa  filtry
powietrza : transportu tkaninowe.
obrabianego
materiatu
W procesie Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL)
cynkowania dla zorganizowanych emisji pylow do
ogniowego powietrza pochodzacych z cynkowania
jednostkowego. ogniowego po topnikowaniu w procesie
Oczyszczanie gazow odlotowych cynkowania ogniowego ciaglego i cynkowania
. . . 7astosowanie ogniowego jednostkowego
e. [Filtr tkaninowy |Zob. sekcja 1.7.2. ogélne BAT-AEL
Parametr | Jednostka (sryedma_ dobowa lub
Tabela 1.17 $rednia z okresu
Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji pylow do pobierania probek)
powietrza pochodzacych z cynkowania ogniowego po topnikowaniu w procesie Pyt mg/Nm® 0,085

cynkowania ogniowego ciaglego i cynkowania ogniowego jednostkowego

Parametr

Jednostka

BAT-AEL
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Nr
BAT

Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali

Sposob spelniania przez instalacje

zelaznych
(Srednia dobowa lub srednia z okresu pobierania
probek)
Pyt mg/Nm? <2-5

BAT 26 uznaje si¢ za spetniony.

Emisje do powietrza z procesu natluszczania

BAT
27

Bat 27— nie dotyczy instalacji obj¢tej niniejszej instalacji

W zaktadzie nie emituje si¢ mgty olejowej do
powietrza i nie stosuje procesu nattuszczania

powierzchni wsadu.

Emisje do powietrza po obrébce koncowej

BAT
28

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza z wanien lub zbiornikéw chemicznych w procesie
obrobki koncowe;j (tj. fosforanowania i pasywacji), w ramach BAT nalezy zbiera¢
emisje za pomocg techniki, o ktorej mowa w lit. a) lub b), a w takim przypadku
oczyszczac gazy odlotowe za pomoca techniki, o ktorej mowa w lit. ¢) lub d) ponize;j.

Technika | Opis | Stosowanie
Zbieranie emisji
Emisje ze zbiornikow do
przechowywania chemikaliow i wanien
chemicznych sa wychwytywane, np. za
pomoca jednej lub kombinacji .
nastepujacych technik: Mla;(zastosowame
. . — bocznego odciagu lub ekstrakcji tylko wtedy,' ggiy
Odciag powietrza barierowe; przetwarzanie jest
a. [jak najblizej LT . przeprowadzane przez
A zbiornikow wyposazonych .
zrodta ) rozpylanie lub gdy
w ruchome pokrywy; stosowane sa
~  okapow zamykajacych; substancje lotne.
— umieszczania wanien
w pomieszczeniach zamknigtych.
Wychwycone emisje sa nastgpnie
usuwane.
fgfgﬁgte Ma zastosowanie
. . tylko wtedy, gdy
potaczone Fosforanowanie i pasywacja sa .=
7 odciagi d Knietvch przetwarzanie jest
agiem przeprowadzane w zamknigtyc
b. . . ; . . przeprowadzane przez
powietrza zbiornikach, a powietrze jest z nich .
rozpylanie lub gdy
W przyp adlfu . usuwane. stosowane sg
ciagej obrobki substancje lotne
koncowej )
Oczyszczanie gazow odlotowych
c. Oczyszczanie na Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogolne
mokro
d. [Demister Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogolne

Techniki stosowane w zaktadzie Termetal Piotr
Glaner sp. k. w Pile — Ocynkowania Kielce

w Debskiej Woli:

najblizej zrodta

Technika Termetal Debska Wola
a. |Odciag Obrobke koncowa
powietrza jak  |przeprowadza si¢ poprzez

zanurzenie i wyciagniecie

materiatu  z  pasywacji
z zastosowaniem  chromu
VI

Przeprowadzane  badania

powietrza wokot  wanny
pasywacyjnej wykazywaty
sladowa obecnos¢ chromu
VI w powietrzu.

W zakladzie nie sa
stosowane substancje lotne
i nie prowadzi si¢
przetwarzania przez
rozpylanie.

b. |Zamknigte
zbiorniki
potaczone

z odciggiem
powietrza

w przypadku
ciaglej obrobki
koncowej

Nie dotyczy — zaktad nie
prowadzi rozpylania i nie
stosuje substancji lotnych.

¢. |Oczyszczanie na
mokro

Nie stosuje si¢ w zaktadzie.

d. |Demister

Nie stosuje sie w zakladzie.

BAT 28 uznaje si¢ za spetniony.

Emisje do powietrza pochodzace z odzysku kwasu

BAT
29

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pochodzace z odzysku zuzytego kwasu z pyhu,
kwasoéw (HCI, HF), SO, i NOy (przy jednoczesnym ograniczeniu emisji CO) oraz emisje
NH; w wyniku stosowania SCR, w ramach BAT nalezy zastosowa¢ kombinacj¢ technik

odanych ponize;j.

Technika Opis Stosowanie
a. | Stosowanie paliwa Zob. BAT 21 Zastosowanie
lub i BAT 22 lit. a) ogolne
kombinacji paliw
o niskiej
zawartosci siarki
lub
o niskim potencjale
tworzenia NO,
b. | Optymalizacja Zob. sekcja Zastosowanie
spalania 1.7.2. ogolne
Zazwyczaj
stosowana
w polaczeniu

Nie dotyczy — w zaktadzie nie prowadzi si¢
odzysku zuzytego kwasu.
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Nr Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali Sposéh spelniania przez instalacje

BAT zelaznych
z innymi
technikami
c. | Palniki o niskiej Zob. sekcja Mozliwosé
emisji NOx 1.7.2. zastosowania
moze by¢
ograniczona
w przypadku
istniejacych
zespotow
urzadzen
ze wzgledu na
przeszkody
konstrukcyjne
lub
operacyjne.
d. | Oczyszczanie na Zob. sekcja Zastosowanie
mokro, 1.7.2. ogollne
a nastgpnie W przypadku
demister odzysku
mieszaniny
kwasow do
roztworu
oczyszczajacego
dodaje si¢
zasadg
w celu
usunigcia
sladowych
ilosci
fluorowodoru
(HF) lub
utleniacz

(np. nadtlenek
wodoru) w celu
zmniejszenia
emisji NOx.

W przypadku
stosowania
nadtlenku
wodoru
powstaly kwas
azotowy mozna
zawrocic do
zbiornikow do
wytrawiania.

e. | Selektywna Zob. sekcja Zastosowanie
redukcja 1.7.2. do
katalityczna (SCR) istniejacych
zespotow
urzadzen
moze by¢
ograniczone
ze wzgledu na
brak miejsca.
f. | Optymalizacja Zob. sekcja Technika ta
projektu 1.7.2. ma

i dziatania SCR zastosowanie
wylacznie

w przypadku,
gdy

SCR
wykorzystuje
si¢ do
obnizenia
emisji NOy.

Emisje do wody
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Nr

Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali

Sposob spelniania przez instalacje

BAT zelaznych

W celu zmniejszenia tadunku zanieczyszczen organicznych w wodzie zanieczyszczonej | Nie dotyczy. W zakladzie nie wystgpuja
BAT olejem lub smarem (np. z wyciekow ropy naftowej lub z czyszczenia emulsji do | zanieczyszczenia organiczne.
30 walcowania i odpuszczania, roztworow odttuszczajacych i smaréw do ciggnienia drutu),

ktora jest przesylana do dalszego przetwarzania, w ramach BAT nalezy oddzieli¢ fazg

organiczng od wodne;j.

BAT | W celu ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT nalezy oczyszczaé Scieki przy | Nie dotyczy. W zaktadzie nie powstaja $cieki

31 uzyciu kombinacji ponizszych technik ...(...). przemystowe.

Hatlas i wibracje

W celu zapobiegania wystgpowaniu emisji hatasu i wibracji lub, jezeli jest | Zaktad potozony jest w strefie przemystowej

to niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowaé, wdrozy¢ | w odleglosci kilkuset metrow od najblizej
i dokonywac¢ regularnych przegladéw planu zarzadzania hatasem i wibracjami w ramach | potozonych zabudowan mieszkalnych. Pomiary
EMS, ktory obejmuje wszystkie nastgpujace elementy: hatasu, zgodnie z pozwoleniem zintegrowanym,

przeprowadzane sg co 2 lata. Dodatkowo

i. protokot zawierajacy odpowiednie dziatania i harmonogram; w zakladzie wykonywane sa pomiary hatasu na
ii. protokot monitorowania hatasu i wibracji; poszczeg6lnych stanowiskach pracy zgodnie
iii. protokot reagowania na stwierdzone przypadki wystapienia hatasu i wibracji, z wytycznymi BHP.

BAT np. skargi; Zastosowanie ogranicza si¢ do przypadkow,

32 iv. program ograniczania hatasu i wibracji majacy na celu identyfikacj¢ zrodet, pomiar | w  ktorych oczekuje si¢, ze w obiektach
lub oszacowanie narazenia na hatas i wibracje, okreslenie udziatu poszczegdlnych | wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie
zrodet i wdrozenie $rodkoéw zapobiegawczych lub ograniczajacych. uzasadniona dokuczliwo$¢ hatasu lub wibracji,

a taka sytuacja nie dotyczy przedmiotowego
zaktadu.
Stosowanie
Zastosowanie ogranicza si¢ do przypadkow, w ktorych oczekuje sig, ze w obiektach
wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona dokuczliwo$¢ hatasu lub | BAT 32 uznaje sic za spelniony lub nie ma
wibracji. zastosowania.
W celu zapobiegania emisjom hatasu i wibracji lub, jezeli jest to niemozliwe, ich | Zaktad potoZony jest w strefie przemystowe;j
ograniczenia, w ramach BAT nalezy stosowaé jedna z nastgpujacych technik lub ich | w odleglosci kilkuset metrow od najblizej
kombinacje. potozonych zabudowy chronionej. Pomigdzy
Technika Opis Stosowanie zrodlem, a punktami podlegajacymi ochronie
W przypadku wystepuja obiekty spelniajace funkcj¢ ekranow
istniejacych zespotéw | akustycznych jak droga krajowa oraz inne
urzadzeh zaktady. Prowadzimy prewencyjna kontrol¢ oraz
Poziomy hatasu mozna ograniczy¢, przenoszenie sprzetu | konserwacje urzadzen. Urzadzenia te majg niskg
Wiasciwa zwickszajac odlegtosé miedzy zrodlem i wyjéé lub wejsé do | emisje  hatasu, sa  obstugiwane  przez
o |lokalizacja emisji a punktem odbioru, wykorzystujac |budynkéw moze do$wiadczony ~ personel ~ oraz  unikamy
" |urzadzen budynki jako ekrany chroniace przed nie mie¢ przeprowadzania hatasliwych czynno$ci w nocy.
i budynkow hatasem oraz zmieniajac umiejscowienie |zastosowania
wej$é 1 wyjs¢ do budynkow. z powodu braku
miejsca lub
nadmiernych
kosztow.
Do takich technik zalicza sie:
— kontrola i konserwacja urzadzen;
— w miar¢ mozliwosci, zamykanie drzwi
??T i okien na terenach zamknigtych;

— obstuge urzadzen przez doswiadczony
personel;

— w miar¢ mozliwosci, unikanie
przeprowadzania hatasliwych
czynnosci w nocy;

— zapewnienie ograniczenia emisji
hatasu, np. podczas produkgji i
czynnosci konserwacyjnych,
transportu i manipulowania wsadem
i materialami.

Moze to obejmowac techniki

b.|Srodki operacyjne Zastosowanie ogolne

Wypoga;emg .. |wykorzystujace silniki napgdu Zastosowanie
c. |o niskiej emisji . : oL o
hatasu bezposredniego, sprezarki, pompy do istniejacych
i wentylatory o niskiej emisji hatasu. zespolow urzadzen
W o Obejmuje techniki takie jak: moze by¢
yposazenie — reduktory hatasu; ograniczone ze
4. |stuzace do izolacje akustyczng i wytlumienie ~ |wzgledu na brak
“|kontroli hatasu i olace n31wy P
o wibracji urzadzen; miejsca.
wibracji

— obudowe halasliwego sprzetu
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g; T Wymagania wynikajace z Konkluz_]ile]lz;'lll‘yvcvhodmesnemu do przetworstwa metali Sposéh spelniania przez instalacje
(np. maszyn do oczyszczania
plomieniowego i szlifowania,
ciggarek, strumieni powietrza);
— materialy budowlane o wysokiej
izolacyjnosci akustycznej (np. do
budowy $cian, dachéw, okien, drzwi).
Ma zastosowanie
jedynie do
istniejacych zespotow
urzadzen, poniewaz
konstrukcja nowych
zespotow urzadzen
Umieszczenie bariery migdzy zrodtami powinna Sprawic, |
. . . ze technika ta stanie
. emisji a punktami odbioru (na przyktad )
e. |Redukcja hatasu . S si¢ zbgdna.
chronigce przed hatasem $ciany, nasypy
. . W przypadku
i budynki). LaY ,
istniejacych zespotow o )
urzadzeh BAT 33 uznaje si¢ za spetniony.
umieszczanie barier
moze nie mie¢
zastosowania
ze wzgledu na brak
miejsca.
Pozostalosci
Aby zmniejszy¢ iloéé¢ odpadow przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT | W zak%ad,zi§ “i? wyste;puj'e plan goqudarowania
nalezy unika¢ unieszkodliwiania metali, tlenkéw metali, szlamow zaolejonych i osadéw pozos.ta.losm.aml./ QQpadgml. W zakladzie dazy si¢
wodorotlenkowych poprzez zastosowanie techniki, o ktérej mowa w lit. a) oraz do mmlmah_zac;l 110501' v_vytwarzanych odpadov_v,
odpowiedniej kombinacji technik, o ktorych mowa w lit. b)-h) przedstawionych ponizej. | 4o zapewnienia wiasciwego ~gospodarowania
Technika Opis Stosowanie odpadami z zachowaniem hierarchii recykling,
Plan gospodarowania pozostalosciami odzysk lub_ uniesqudliwienie. Ngleiy j;_dngk
stanowi czgé¢ systemu zarzadzania zauwazy¢, iz skala i zlozonos$¢ instalacji nie
$rodowiskowego i zawiera zbior uzasadnia tworzenia takiego planu, zwlaszcza,
¢ 5 : Poziom d dark: dpadami prowadzona j
$rodkdéw majacych na celu ; L gdy gospodarka odpadami prowadzona jest
1) zminimalizowanie powstawania SZCZ?gObWOSC.I oraz | zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym
L N stopien formalizacji zakresie.
pozostatosci, 2) optymalizacje lanu
ponownego uzycia, recyklingu lub p .
Plan - gospodarowania
. odzysku pozostatosci oraz A
a.|gospodarowania S - pozostatosciami
e 3) zapewnienie wlasciwego . .
pozostato$ciami . R s bedzie zasadniczo
unieszkodliwiania odpadow. L
zalezec
. . .. |od charakteru, skali
Plan gospodarowania pozostato§ciami |, =" "
. . . i ztozono$ci
mozna wlaczy¢ do ogdlnego planu . ..
. . . instalacji.
gospodarowania woda w wigkszej
instalacji (np. do produkcji zelaza
BAT i stali).
34 Podczyszczanie Obejmuje techniki takie jak:
zaolejonej — brykietowanie lub granulowanie;
b. |zgorzeliny — zmniejszenie zawartosci oleju Zastosowanie ogolne
do dalszego ) — w zaolejonej zgorzeliny, np. przez
wykorzystania obrobke cieplna, mycie, flotacje.
Zgorzelina jest zbierana
Zastosowanie i wykorzystywana na terenie zaktadu . X
c. . . o Zastosowanie ogolne
zgorzeliny lub poza nim, np. w produkcji zelaza
i stali lub w produkcji cementu.
Ztom metaliczny pochodzacy
z procesOw mechanicznych
d Wykorzystar'ne (np. z przycinania i wykancz.e_m.la) jest Zastosowanie ogdlne
zlomu metalicznego [wykorzystywany w produkcji zelaza
i stali. Moze si¢ to odbywac¢ na terenie
zaktadu lub poza nim.
Recykling metali i |Frakcja gruboziarnista metali i tlenkow
tlenkéw metali metali pochodzaca z czyszczenia na
e. [pochodzacych z sucho (np. filtrow tkaninowych) gazéw |Zastosowanie ogolne
oczyszczania gazow |odlotowych z procesow mechanicznych
odlotowych na (np. oczyszczania ptomieniowego lub
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Nr Wymagania wynikajace z Konkluz_]} BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali Sposéh spelniania przez instalacje
BAT zelaznych
sucho szlifowania) jest selektywnie izolowana
przy uzyciu technik mechanicznych
(np. sit) lub magnetycznych
i poddawana recyklingowi,
np. w produkcji zelaza i stali. Moze si¢
to odbywac na terenie zaktadu lub poza
nim.
Pozostatosci szlamow zaolejonych,
np. z odttuszczania, sa odwadniane
w celu odzyskania zawartego w nich
Wykorzystanie oleju nap otrzeby odz'}./skapl'a “ . .
f. - materiatow lub energii. Jesli zawartos¢ |Zastosowanie ogolne
szlamu zaolejonego L . .
wody w szlamie jest niska, mozna go
bezposrednio wykorzysta¢. Moze si¢ to
odbywac na terenie zaktadu lub poza
nim.
Szlam powstaty w wyniku odzysku
Obrobka cieplna mieszaniny kwasow jest poddawany . .
, ) : . . Zastosowanie moze
szlamow obrobce cieplnej w celu uzyskania byé .
. . y¢ ograniczone
g.|wodorotlenkowych |materiatu bogatego we fluorek wapnia,
. . . ze wzgledu na brak
z odzysku ktory moze by¢ stosowany L
. . , miejsca.
mieszaniny kwasow [w konwertorach argonowo- tlenowych
(AOD).
Odzysk i ponowne |Jezeli mechaniczne usuwanie zgorzeliny
h wykorzystanie odbywa si¢ w drodze $rutowania, $rodki Zastosowanic ogdlne o .
*|$rodkow do do $rutowania oddziela si¢ od g BAT 34 uznaje si¢ za spetiony.
Srutowania zgorzeliny i ponownie wykorzystuje.
Aby ograniczy¢ ilo$¢ odpadow przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku Warunki  stosowania technik w  zakladzie
cynkowania ogniowego, w ramach BAT nalezy unika¢ unieszkodliwiania pozostatosci Termetal Piotr Glaner sp. k. w Pile -
zawierajacych cynk poprzez stosowanie wszystkich technik podanych ponize;j. Ocynkowania Kielce w  Debskiej Woli,
Technika Opis Stosowanie rzedstawiono ponizej.
Stosuje sie tylko Technika Termetal Debska Wola
Pyt 7 filtréw tkaninowych zawierajacych do ({ynkowanla a. [Recykling pytu  |Pyly z filtra tkaninowego
. : . |ogniowego po z filtra przekazywane
. chlorek amonu i chlorek cynku zbiera si¢ . - - .
Recykling pylu  |. . . topnikowaniu. tkaninowego sg do recyklingu.
i wykorzystuje ponownie, np. do e - — -
a. |z filtra Joe . . . Mozliwos¢ b. |Recykling Popidt przekazywany jest
- produkeji $rodkéw do topnikowania. . . : S .
tkaninowego L A - zastosowania moze popiotu uprawnionej firmie do
Moze si¢ to odbywac na terenie zaktadu . . .
lub . by¢ ograniczona w cynkowego recyklingu.
ub poza nim. Lo AN
zaleznosci od i kozuchow
BAT dostepnosci rynku. zuzlowych
35 Cynk metaliczny jest odzyskiwany wierzchnich
Recykling popiotu z p(iplo}u }(I:yn'kowegc') i kozuchow o c. Ref:yklmg Kozuch zuzlowy denny
cynkowego zuzlowyc wierzchnich poprzez topienie kozucha przekazywany jest
AN w piecach do odzysku. Pozostatos¢ . . zuzlowego uprawnionej firmie do
b. |i kozuchow N . Zastosowanie ogolne .
. zawierajaca cynk jest wykorzystywana, dennego recyklingu.
zuzlowych .. A
. . np. do produkgji tlenku cynku. Moze si¢
wierzchnich A .
to odbywac¢ na terenie zaktadu lub poza
nim.
Recykling Kozuch zuzlowy denny jest ' _
. wykorzystywany np. w przemy$le metali
kozucha A . . . i
c.|. . niezelaznych do produkeji cynku. Moze |Zastosowanie ogdlne
zuzlowego . i .
dennego si¢ to o_dbywac na terenie zaktadu lub
poza nim. BAT 35 uznaje si¢ za spelniony.
Aby poprawi¢ zdolnos$¢ do recyklingu i zwigkszy¢ potencjal odzysku pozostatosci W zakladzie pozostalosci po cynkowaniu
po cynkowaniu ogniowym (tj. popiotu cynkowego, kozucha zuzlowego wierzchniego, ogniowym s3 magazynowane na utwardzonej
kozucha zuzlowego dennego, rozpryskow cynku i pyhu z filtrow tkaninowych), a takze | powierzchni w  szczelnych — opakowaniach.
aby unikna¢ lub zmniejszy¢ zagrozenie dla srodowiska zwigzane ze sktadowaniem tych | Odpady chronione s3 przed czynnikami
BAT pozostatosci, w ramach BAT nalezy sktadowac¢ je oddzielnie od siebie i od innych pogodowymi oraz osobami postronnymi pod
36 pozostatosci: wiata magazynowa.
- na nieprzepuszczalnych powierzchniach, w zamknigtych pomieszczeniach
i w zamknigtych pojemnikach/workach, w przypadku pytu z filtréw tkaninowych;
- na nieprzepuszczalnych powierzchniach oraz w miejscach zadaszonych,
chronionych przed sptywem powierzchniowym, w przypadku wszystkich
pozostatych rodzajéw pozostatosci wymienionych powyzej. BAT 36 uznaje si¢ za spetniony.
BAT | Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materiatow i zmniejszy¢ ilo$¢ odpadow | Nie dotyczy. W zaktadzie nie stosuje si¢ emulsji
37 przekazywanych do unieszkodliwienia z teksturowania rolek roboczych, w ramach BAT | szlifierskich.
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Nr
BAT

Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali
zelaznych

Sposob spelniania przez instalacje

nalezy stosowaé wszystkie techniki podane ponizej...(...).

BAT 38-BAT 57 — nie dotycza przedmiotowej instalacji

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do cynkowania ogniowego jednostkowego

PozostaloSci

BAT
58

Aby zapobiec powstawaniu zuzytych kwasow o wysokim stezeniu cynku i zelaza, a jesli
nie jest to mozliwe, aby zmniejszy¢ ich ilo$¢ przekazywana do unieszkodliwienia,
w ramach BAT nalezy przeprowadza¢ wytrawianie oddzielnie od usuwania warstw.

Opis

Wytrawianie i usuwanie warstw przeprowadza si¢ w oddzielnych zbiornikach, aby
zapobiec powstawaniu zuzytych kwasow o wysokim stezeniu cynku i zelaza lub aby
zmniejszy¢ ich ilo$¢ przekazywana do unieszkodliwienia.

Stosowanie

Zastosowanie do istniejacych zespotow urzadzen moze by¢ ograniczone ze wzgledu na
brak miejsca, w przypadku gdy potrzebne sa dodatkowe zbiorniki do usuwania warstw.

W zakladzie poszczegdlne etapy usuwania
warstw oraz wytrawiania przeprowadza si¢
w osobnych wannach.

BAT 58 uznaje si¢ za spetniony.

BAT
59

Aby ograniczy¢ ilos¢ zuzytych roztworéw do usuwania warstw o wysokim stezeniu
cynku przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy przeprowadzi¢
odzyskiwanie zuzytych roztworéw do usuwania warstw lub zawartych w nich ZnCl,
i NH4CL

Opis

Techniki odzyskiwania zuzytych roztworéw do usuwania warstw o wysokim stezeniu

cynku na terenie zaktadu lub poza nim obejmuja:

- usunigcie cynku w drodze wymiany jonowej. Oczyszczony kwas mozna
wykorzysta¢ do wytrawiania, a roztwor zawierajacy ZnCl,- i NH4Cl-, powstaly
w wyniku usuwania warstw Zywicy jonowymiennej, mozna wykorzysta¢
do topnikowania;

- usunigcie cynku w drodze ekstrakcji za pomoca rozpuszczalnika. Oczyszczony
kwas mozna wykorzysta¢ do wytrawiania, natomiast koncentrat zawierajacy cynk,
powstaly w wyniku usuwania warstw 1 odparowywania, mozna wykorzysta¢
do innych celow.

Stosowana jest technika obejmujaca usunigcie
cynku w drodze wymiany jonowej z uzyciem
kwasu solnego. Roztwor zawierajacy ZnCl,
wykorzystywany jest do stacji regeneracji, a dalej
do topnika.

BAT 59 uznaje si¢ za spetniony.

Efektywne wykorzystanie materialow

Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialtow w procesie cynkowania
ogniowego, w ramach BAT nalezy stosowac¢ obie ponizsze techniki.

W  zakladzie czas zanurzania podlega
kazdorazowej  analizie, ktéra  powoduje
osiaggnigcie wymaganej grubosci powtoki przy

Technika Opis LT o . .
- — - najmniejszym mozliwie czasie zanurzenia.
BAT Zoptymalizowany czas Czas zanurzania jest ograniczony do czasu wymaganego RSP . .
a. . Lo " o - Stosuje si¢ roOwniez optymalny czas wyjmowania
60 zanurzania do osiagnigcia specyfikacji grubosci powloki. ocvnkowanego wsady w zalesnosei od rodzaiu
Powolne wyjmowanie Powolne wyjmowanie ocynkowanych obrabianego sta}lli rubos'cgi i ksztattu elementow J
b. [obrabianego materialu materialu z wanny cynkowniczej usprawnia '8 '
z kapieli odprowadzanie wody i ogranicza rozpryskiwanie cynku. BAT 60 uznaje si¢ za spetniony.
Aby zwigkszy¢ efektywno$é wykorzystania materialow i zmniejszy¢ ilo$¢ odpadow | Nie dotyczy przedmiotowej instalacji.
BAT przekazywanych do unieszkodliwienia ze zdmuchiwania nadmiaru cynku W zaktadzie nie prowadzi si¢ zdmuchiwania
61 z ocynkowanych rur, w ramach BAT nalezy odzyska¢ czastki zawierajace cynk nadmiaru cynku z ocynkowanych elementow.

i ponownie wykorzysta¢ je w wannie cynkowniczej lub przekazywac je do celow
odzysku cynku.

Emisje do powietrza

BAT
62

IAby ograniczy¢ emisje HCI do powietrza pochodzace z wytrawiania i usuwania warstw
'w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego, w ramach BAT nalezy kontrolowaé
parametry pracy (tj. temperatury i stezenia kwasu w kapieli) oraz stosowa¢ techniki
podane ponizej w nastepujacej kolejnoscei:

- technike, o ktorej mowa w lit. a) w polaczeniu z technika, o ktorej mowa w lit. ¢);
- technike, o ktérej mowa w lit. b) w potaczeniu z technika, o ktorej mowa w lit. c);
- technike, o ktorej mowa w lit. d) w potaczeniu z technika, o ktdrej mowa w lit. b);
- technika, o ktorej mowa w lit. d).

Technika, o ktorej mowa w lit. d), stanowi BAT tylko dla istniejacych zespotéw urzadzen
i pod warunkiem Ze zapewnia ona co najmniej rOwnowazny poziom ochrony srodowiska
'w poréwnaniu z zastosowaniem techniki, o ktérej mowa w lit. ¢) w potaczeniu

z technikami, o ktérych mowa w lit. a) lub b).

Techniki stosowane w zaktadzie Termetal Piotr
Glaner sp. k. w Pile — Ocynkowania Kielce
w Debskiej Woli:

Technika Termetal Debska
Wola
a. |Zamknigta sekcja  |Cze$¢ trawialnicza
do podczyszczania |wydzielona jest

z odciggiem z obszaru roboczego
hali, a emisja HCL
jest usuwana przez
absorber

o skutecznosci

redukcji 95%

Technika | Opis | Stosowanie

b. |Ekstrakcja przy Zaktad nie posiada
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Nr
BAT

zelaznych

Wymagania wynikajace z Konkluzji BAT w odniesieniu do przetwérstwa metali

Sposob spelniania przez instalacje

Zbieranie emisji

Zamknigeta sekcja
a. [do podczyszczania
z odciagiem

Cata sekcja do podczyszczania
(obejmujaca np. odttuszczanie,
wytrawianie, topnikowanie) jest
zamknieta w obudowie, a opary sa z niej

Technika ta ma
zastosowanie
wylacznie do nowych
zespotow urzadzen
oraz w przypadku

uzyciu bocznego
odciagu lub
ekstrakcja
barierowa

bocznych odciggow
oparow.

Opary sa usuwane
przez wyloty wysoko
nad wannami

i oczyszczane na
mokro w absorberze

Oczyszczanie na
c. [mokro, a nastgpnie
demister

Zob. sekcja 1.7.2.

Zastosowanie ogolne

Zmniejszenie wytwarzania emisji

Ograniczony zakres
roboczy dla
d otwartych kapieli

Kapiele w kwasie chlorowodorowym
przeprowadza si¢ bezwzglednie w
zakresie temperatury i st¢zenia HCI
okre$lonym przez ponizsze warunki:
a)4°C<T<(80-4w)°C;

b) 2 wt-% < w < (20 — T/4) wt-%,
gdzie T oznacza temperatur¢ kwasu do
wytrawiania wyrazong w °C, a stgzenie
HCI wyrazone jako wt-%.

roboczy dla
otwartych kapieli
trawiacych z
kwasem
chlorowodorowym

znaczacej
usuwane. N ,
modernizacji zespotu oparow.
urzadzen. c. |Oczyszczanie na W zaktadzie
, L, zliwos¢ mokro, a nastepnie |prowadzony jest
Opary kwasow ze zbiornikoéw do Mozliwosé . . P P Yl .
. o . zastosowania w demister proces oczyszczania
Ekstrakcja przy wytrawiania sg odciagane za pomoca o . .
A S . istniejacych oparow z sekcji
uzyciu bocznego  [bocznych odciagdw lub ekstrakcji , :
. ; . O zespotach urzadzen podczyszczania
b. |odciagu lub barierowej na krawedzi zbiornikow . .
. L . PP moze by¢ metodg na mokro
ekstrakcja do wytrawiania. Moze to roOwniez . ,
. - . L ograniczona ze w absorberze oparow
barierowa obejmowac emisje ze zbiornikow do .
. wzgledu na brak bez zastosowania
odtluszczania. . S
miejsca. dimisterow.
Oczyszczanie gazoéw odlotowych d. |Ograniczony zakres |W zakladzie kapiele

trawiace na bazie
kwasu solnego

sg prowadzone

w temperaturze
25-35 °C i stgzeniu
wagowym 2-13%.
Temperatura kapieli
jest mierzona
codziennie na kazdej
zmianie
produkcyjne;j,

a stezenie kwasu
mierzone jest raz

" |trawigcych z Temperatura kapieli jest mierzona co Zastosowanic ogblne w tygodniu. )

kwasem najmniej raz dziennie. Stgzenie HCl w Odciagi powietrza

chlorowodorowym |tazni jest mierzone przy kazdym z nad wanien do
uzupetnianiu $wiezego kwasu, a w absorbera oparow
kazdym razie co najmniej raz w tygodniu. znajdujg si¢ wysoko
Aby ograniczy¢ parowanie, nalezy nad wannami, co ma
zminimalizowaé ruch powietrza na niewielk@ wplyw na
powierzchniach wanien (np. parowanie z wanien.
spowodowany wentylacja).

Tabela 1.29 IPoziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) dla

zorganizowanych emisji HCI do powietrza
ipochodzacych z wytrawiania i usuwanie warstw
przy uzyciu kwasu chlorowodorowego lub

Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji HCI
do powietrza pochodzacych z wytrawiania i usuwanie warstw przy uzyciu kwasu
chlorowodorowego lub siarkowego w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego

BAT-AEL siarkowego w procesie cynkowania ogniowego
Parametr Jednostka (§rednia dobowa lub §rednia z okresu pobierania ~ [l¢dnostkowego
probek) B,AT-AEL
HCI mg/Nm? <2-6 Parametr | Jednostka (srzdr_na doll(aowa lub
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7. Srednia z oxresu
pobierania probek)
HCI mg/Nm* 0,220

IBAT 62 uznaje si¢ za spetniony.

Zrzut $ciekow

Odprowadzanie $ciekow z cynkowania ogniowego jednostkowego nie stanowi BAT.
Opis

BAT |Powstaja tylko pozostatosci ptynne (np. zuzyty kwas do wytrawiania, zuzyte roztwory[Nie dotyczy przedmiotowej instalacji. W zaktadzie

63  |odtluszczajace i zuzyte roztwory topnikow). PozostatoSci te zbiera si¢. Sa onejnie powstaja $cieki technologiczne.
odpowiednio przetwarzane w celu recyklingu lub odzysku lub przekazywane do
unieszkodliwienia.
)
VII. Okreslam termin dostosowania instalacji do nowych wymagan okreslonych

w niniejszej decyzji do dnia 4.11.2026 r.

44




Uzasadnienie

Termetal Piotr Glaner sp. k., ul. Cynkownicza 8, 64-920 Pita wystapita w dniu 26 maja
2025 r. do Marszatka Wojewodztwa Swictokrzyskiego w Kielcach z wnioskiem o zmiang
decyzji Marszatka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego znak: OWS-VII.7222.12.2018 z dnia
25 lutego 2019 r. ze zm. udzielajaca Termetal Piotr Glaner sp. k., ul. Cynkownicza 8, 64-920
Pita (NIP: 5921636623, REGON: 191332099) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do obrobki metali zelaznych do naktadania powlok cynkowych metoda ogniowa,
eksploatowanej w miejscowosci Dgbska Wola, ul. Pinczowska 19, 26-026 Morawica.

Przedmiotowa instalacja stanowi instalacje¢ mogaca powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegblnych elementdw przyrodniczych albo $srodowiska jako catosci, zgodnie z pkt 2
ppkt 3 lit. ¢ oraz ppkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. poz. 1169).
W zwiazku z powyzszym jej prowadzenie wymaga pozwolenia zintegrowanego.

Na podstawie § 2 ust. 1 pkt 13 lit. d 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na §rodowisko
(Dz. U. poz. 1839, z pdzn. zm.), instalacja do naktadania powtok metalicznych z wsadem stali
wigkszym niz 2 t na godzing oraz instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw
sztucznych, z zastosowaniem procesow chemicznych lub elektrolitycznych, o catkowitej
objetoéci wanien procesowych wiekszej niz 30 m®, kwalifikowane s3 jako przedsiewziecia
mogace zawsze znaczaco oddziatywa¢ na Srodowisko - w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na S$rodowisko
(Dz. U. 22024 r. poz. 1112, z p6ézn. zm.). Wobec powyzszego, zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 2
oraz art. 382 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. z 2025 r. poz. 647, z pézn. zm.) zwanej dalej Pos, organem wlasciwym do zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji ze wzgledu na miejsce jej lokalizacji
w wojewodztwie $wietokrzyskim jest Marszatek Wojewodztwa Swictokrzyskiego.

Whnioskowane zmiany wynikaja z koniecznosci dostosowania instalacji do obrébki metali
zelaznych do nakladania powlok cynkowych metoda ogniowa do wymagan Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajacej
konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemyslowych, w odniesieniu do
przetworstwa metali zelaznych (Dz. Urz. UE L 284 z dnia 4.11.2022, s. 69), zwanej dalej
Konkluzjami BAT FMP. Zmiany pozwolenia zwigzane sg rowniez z aktualizacjg parametrow
instalacji w zwigzku z wprowadzonymi zmianami w zakresie pojemno$ci wanien
procesowych oraz stacji regeneracji topnika, aktualizacjg dopuszczalnych rocznych wielko$ci
emisji zanieczyszczen do powietrza w zwigzku ze zwiekszonym czasem pracy instalacji,
wykres§leniem niektorych rodzajow odpadow przewidywanych do wytwarzania oraz zmiang
w zakresie prowadzenia monitoringu wod podziemnych.
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Whnioskowane zmiany czynig za dos¢ dokonanemu w trybie art. 215 ust. 4 1 art. 216 ust. 3
Po$ wezwaniu Marszatka Wojewodztwa Swictokrzyskiego znak: PK-I1.7222.1.4.2023 z dnia
21 maja 2024 r., do wystapienia z wnioskiem o zmian¢ decyzji Marszatka Wojewddztwa
Swietokrzyskiego znak: OWS-VIL.7222.12.2018 z dnia 25 lutego 2019 r. ze zm., udzielajacej
Termetal Piotr Glaner sp. k., ul. Cynkownicza 8, 64-920 Pita, pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do obrébki metali zelaznych do naktadania powtok cynkowych metoda
ogniowg eksploatowanej w Debskiej Woli, ul. Pinczowska 19, 26-026 Morawica, w zakresie
dostosowania warunkéw tego pozwolenia do wymagan okreslonych w Decyzji Wykonawczej
Komisji (UE) z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemyslowych, w odniesieniu do przetworstwa metali
zelaznych.

Na podstawie zebranego materialtu dowodowego, w oparciu o art. 214 ust. 3 Pos,
tut. Organ uznal, ze wnioskowana zmiana w instalacji nie stanowi istotnej zmiany instalacji
w rozumieniu art. 3 pkt 7 Po$, gdyz nie bedzie powodowaé znaczacego zwigkszenia
negatywnego oddziatywania na srodowisko.

Tut. Organ pismem znak: RKS-V1.7222.13.2025 z dnia 27 czerwca 2025 r. zawiadomit
0 Wwszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany decyzji Marszatka
Wojewodztwa Swictokrzyskiego znak: OWS-VII.7222.12.2018 z dnia 25 lutego 2019 r.
ze zm., udzielajacej spotce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do obrobki
metali zelaznych do nakladania powlok cynkowych metoda ogniowa, zlokalizowanej
na terenie Ocynkowni Kielce w Debskiej; Woli, gmina Morawica, jednocze$nie informujac,
ze zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2025 r. poz. 1691), stronie przystuguje czynny udzial w kazdym
stadium prowadzonego postgpowania.

W wyniku analizy przedlozonej dokumentacji tut. Organ stwierdzil, ze Spdtka winna
ztozy¢ wyjasnienia do tresci wniosku. W zwigzku z powyzszym Marszalek Wojewddztwa
Swigtokrzyskiego pismami znak: RKS-V1.7222.13.2025 z dnia: 1 lipca 2025 r. oraz 11 lipca
2025 r. zwrdcit si¢ do prowadzacego instalacje o przediozenie stosownych dokumentow
1 informacji. W odpowiedzi Spotka pismami z dnia: 4 sierpnia 2025 r. oraz 14 pazdziernika
2025 r., ztozyta wymagane dokumenty i stosowne wyjasnienia.

W dniu 17 listopada 2025 r. pracownicy Urzedu Marszatkowskiego w Kielcach
w obecnosci przedstawiciela Spotki dokonali ogledzin na terenie instalacji do obrobki metali
zelaznych do naktadania powlok cynkowych metoda ogniowa, zlokalizowanej na terenie
Ocynkowni Kielce w Debskiej Woli, gmina Morawica. W wyniku przeprowadzonych
ogledzin nie stwierdzono nieprawidtowosci.

W dniu 14 stycznia 2026 r. Spdtka zlozyta dodatkowe wyjasnienia do tresci wniosku
w zakresie spelniania wymagan wynikajacych z konkluzji BAT 9.

Pismem znak: SK-VI.7222.25.2025 (sprawa przeniesiona ze znaku: RKS-
V1.7222.13.2025) z dnia 15 stycznia 2026 r. Marszalek Wojewodztwa Swictokrzyskiego
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zawiadomil prowadzacego instalacjc o zakonczeniu postepowania dowodowego
w przedmiotowej sprawie, jednoczesnie informujac o mozliwosci zapoznania si¢ z aktami
sprawy, zlozenia  wyjasnien lub  ustosunkowania si¢ do  zgromadzonych
w sprawie dowodéw w terminie 7 dni od daty otrzymania zawiadomienia. Strona nie
skorzystata z przystugujacego jej prawa w powyzszym zakresie.

Biorac pod uwage powyzsze tut. Organ zwazyl co nastepuje.

Zgodnie z art. 163 kpa organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzj¢ na
mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz
okreslone w ww. ustawie, o ile przewidujg to przepisy szczegdlne. Takim przepisem
szczegolnym jest art. 214 Pos, z ktorego nalezy wywodzi¢ obowiazek zmiany pozwolenia
zintegrowanego w przypadku, gdy planowana zmiana w instalacji wymaga zmiany niektorych
warunkow wydanego pozwolenia zintegrowanego. Przy czym zakres zmian, zgodnie z art. 215
ust 4 pkt 2 Po$, zostal wskazany przez Marszatka Wojewodztwa Swictokrzyskiego
w wezwaniu znak: PK-11.7222.1.4.2023 z dnia 21 maja 2024 r.

W mysl art. 214 ust. 5 Po$ niniejsza decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego
okresla wymagania, o ktérych mowa w art. 188 i art. 211 tej ustawy, majace zwigzek
z planowanymi zmianami. W oparciu o informacje i dane zawarte we wniosku dla okresu
od dnia 4 listopada 2026 r., a wigc okresu obowiazywania Konkluzji BAT FMP, tut. Organ
okreslit nowe warunki pozwolenia zintegrowanego, majace zwigzek z jego dostosowaniem do
wymagan wynikajacych z ww. Konkluzji BAT. Tut. Organ okreslit takze wynikajace
z Konkluzji BAT wymagania w zakresie prowadzenia monitoringu, obejmujace:

- pomiar emisji gazéw lub pytéw do powietrza w warunkach normalnej pracy instalacji do
przetworstwa metali zelaznych (cynkowania ogniowego jednostkowego),

- pomiar kluczowych parametréw procesowych,

- monitoring poziomu sprawnosci energetycznej.

Zgodnie z informacja zawarta we wniosku, w ramach instalacji do cynkowania
ogniowego jednostkowego, nie przewiduje si¢ pracy w warunkach innych niz normalne
warunki jej uzytkowania, nie sg takze oczekiwane emisje wynikajgce z innych niz normalne
warunki eksploatacji tej instalacji.

Tut. Organ, w oparciu o informacje 1 dane zawarte we wniosku, okreslit wielkos¢
dopuszczalnej emisji gazow 1 pytoéw do powietrza, powstajacych w wyniku funkcjonowania
ww. instalacji, na poziomie zapewniajagcym dotrzymanie standardow jako$ci powietrza
okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r. poz. 845)
poza terenem, do ktoérego wnioskodawca ma tytut prawny oraz warto$ci odniesienia
zawartych w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu
(Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87). Ponadto dla okresu od 4 listopada 2026 r. wielkos$ci
dopuszczalnej emisji dla instalacji do przetworstwa metali zelaznych okreslono dla takich
samych okreséw i1 tych samych warunkéw odniesienia, co graniczne wielkosci emisyjne,
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ustalone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r.
ustanawiajgca konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych.

Instalacja do obrdobki metali zelaznych do nakladania powlok cynkowych metoda
ogniowa, eksploatowana na terenie Termetal Piotr Glaner sp. k., Ocynkownia Kielce,
Debska Wola, ul. Pinczowska 19, 26-026 Morawica nie jest zrodtem emisji bezposrednich ani
posrednich do wody, w zwigzku z czym w przypadku przedmiotowej instalacji zapisy
Konkluzji BAT FMP dotyczace emisji do wody, nie majg zastosowania.

Tut. Organ, w oparciu o informacje 1 dane zawarte we wniosku, w przedmiotowym
pozwoleniu zaktualizowal parametry instalacji w zwigzku z wprowadzonymi zmianami
w zakresie pojemnosci wanien procesowych oraz stacji regeneracji topnika, jak rowniez
dopuszczalng wielko$¢ emisji zanieczyszczen do powietrza w zwigzku ze zwigkszonym
czasem pracy instalacji. Dokonatl réwniez zmiany w zakresie wykreslenia niektorych
rodzajow odpadow przewidywanych do wytwarzania oraz doprecyzowal zapisy dotyczace
prowadzenia monitoringu gleby 1 ziemi oraz wod podziemnych, poprzez zmiang¢ zakresu
1 czgstotliwosci prowadzenia ww. badan. W zwigzku z tym, iz wyniki dotychczas
prowadzonego monitoringu nie wskazuja na mozliwo$¢ przekraczania standardéw jakosci
srodowiska, a w materiatach/surowcach wykorzystywanych w procesie technologicznym nie
wystepuje rte¢ oraz arsen, tut. Organ ograniczyt zakres prowadzenia badanh zanieczyszczenia
gleby 1 ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw tych substancji w wodach
gruntowych o ww. zanieczyszczenia. Zmniejszytl rowniez czestotliwos¢ prowadzonego
monitoringu wod gruntowych.

Za dokonaniem ww. zmian przemawia zardwno interes spoteczny jak i stuszny interes
prowadzacego instalacje. Zmienione zapisy decyzji zostaly dostosowane do stanu
rzeczywistego oraz aktualnego porzadku prawnego. W obrocie prawnym winny bowiem
funkcjonowa¢ decyzje administracyjne oparte na obowigzujacych przepisach, ktore
odzwierciedlajg stan faktyczny. Jednoczes$nie przepisy szczegdlne nie stojg na przeszkodzie
dokonania zmian ww. decyzji. Pozostale zmiany wynikajag z potrzeby uaktualnienia
1 uporzagdkowania tresci dotychczasowego pozwolenia.

W mysl art. 10 § 1 k.p.a. Organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym stadium
postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie si¢ co do zebranych
dowoddéw 1 materiatow

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Zgodnie z ustawq z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2025 r.

poz. 1154, z pozn. zm.) Wnioskodawca wniost oplate skarbowg w wymaganej wysokosci
na rachunek Urzedu Miasta Kielce.
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Pouczenie

Od decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania do Ministra Klimatu

i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Swietokrzyskiego w terminie 14
dni od daty jej otrzymania.
Przed uplywem terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec si¢ prawa

do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydatl decyzje.

Z dniem dor¢czenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu si¢

prawa do wniesienia odwolania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje si¢

ostateczna i prawomocna.

Otrzymuje:

1.

2.

Pan

Pelnomocnik Termetal Piotr Glaner sp.k.
Ocynkownia Kielce

Debska Wola, ul. Pinczowska 19

26-026 Morawica

a/a

Do wiadomosci:

l.

2.

Minister Klimatu i Srodowiska

ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

Swietokrzyski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Al. IX Wiekéw Kiele 3, 25-516 Kielce

. Burmistrz Miasta i Gminy w Morawicy

ul. Spacerowa 7, 26-026 Morawica
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