
















































































tkaninowe. 

Ci1jgle, automatyczne pomiary poziomu CO za Spdnione 
pomoc1l urz1ldzen monitoruj1lcych 0 kr6tkim czasie 
odpowiedzi, ulokowanych w poblizu zr6dla CO. Pomiar CO jest jednym z element6w kontro li 

procesu spalania. Optymalizacja procesu spalania 
polega m.m. na dostarczaniu ilosci powietrza 
pozwalaj1lcej utl'zymywac optymalny proces 
spalania (bez strat paliwal przy 
wypalaniu klinkieru . 

Techniki ograniczania emisji calkowitego organicznego (TOC) 

Utrzymanie niskiego poziomu TOC z gaz6w Spelnione 
odlotowych pochodz1lcych z proces6w wypalania 

Wsp61spalanie odpad6w w piecach poprzez unikanie podawania surowc6w nie powoduje wzrostu 

o duzej zawartosci lotnych zwi1lzk6w organicznych emisji substancji organicznych w postaci par 

(YOC) do pieca poprzez punkty dozowania wsadu. i gaz6w wyrazonych jako calkowity 
organiczny (TOC) z procesu wypalania klinkieru w 
stosunku do procesu bez udzialu odpad6w. Emisja 
TOC jest silnie zwi1lzana z surowcem (kamieniem 
wapiennym do produkcji klinkieru), a me 
z rodzajem paliwa (podstawowego czy 

). Substancje TOC me powstaiil w 
wyniku spalania odpad6w, co uzasadnia 
niestosowanie standard6w emisji dla TOC. 

Paliwa zawieraiilce duz1l zawartosc LZO, 
S1l wprowadzane do pieca jako udzial me 
przekraczaj1lcy 2-3% wsadu do pieca 
klinkierowego. 

Techniki ograniczania emisji chlorowodoru (HCl) i fluorowodoru (HF) 

Stosowanie surowc6w i paliw 0 niskiej zawartosci Spelnione 
chloru. 

Ograniczanie zawartosci chloru w odpadach, kt6re Spdnione 
maj1l zostac wykorzystane jako surowiec lub paliwo w 

Wszystkie odpady jako paliwa oraz do piecu cementowym. 
unieszkodliwienia prZYJmowane S1l do 
Cementowni z badaniami okreslaiilcymi ich sklad, 

Ograniczanie zawartosci fluoru w odpadach, kt6re 
innymi zawartosc halogen6w. 

maj1l zostac wykorzystane jako surowiec lub paliwo w Zastosowanie w przy piecach instalacji by-passu 
piecu cementowym. pozwala na chloru i fluoru poprzez ich 

w pyle. Pyl jest 
wykorzystywany do produkcji cementu. Nie jest 
zawracany do produkcj i klinkieru, przez co me 
zachodzi mozliwosc wt6mego uwolnienia. 

Poziomy emisji zwi1lzane z BAT dla emisji HCl Spelnione 
stanowi srednia wielkosc dobowa lub srednia z okresu 
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pobierania pr6bek (pomiary punktowe przez Pomiary okresowe przeprowadzone w ostatnich 
minimum p6l godziny) < 10 mg/Nm3 3 latach wykazujlt dotrzymanie referencyjnego 

poziomu emisji HCI na poziomie < 10 mg/NmJ
· 

Stosowanie surowc6w i paliw 0 niskiej zawartosci Spelnione 
fluoru. 

Poziomy emisji zwiltzane z BAT dla emisji HF Spelnione 
stanowi srednia wielkosc dobowa lub srednia z okresu 
pobierania pr6bek (pomiary punktowe przez Pomiary okresowe przeprowadzone w ostatnich 

minimum p6l godziny) < 1 mg/Nm3 3 latach wykazujlt dotrzymanie referencyjnego 
poziomu emisji HF na poziomie < 1 mg/Nm3 

Techniki ograniczania emisji dioksyn i furan6w (PC DO/F) 

Staranny wyb6r i kontrola wsadu pieca (surowc6w) Spelnione 
pod klttem zawartosci chloru, miedzi i lotnych 

Paliwa zast~pcze oraz odpady przeznaczone do zwiltzk6w organicznych 
unieszkodliwiania slt badane pod klttem zawartosci 

Ograniczenie/unikanie stosowania odpad6w zwiltzk6w chloru, miedzi 1 lotnych zwiltzk6w 
zawierajltcych chlorowane substancje organiczne organicznych. W instalacji stosuje s i~ jedynie 

paliwa zast~pcze i odpady do unieszkodliwienia 
spelniajltcych odpowiednie kryteriajakosciowe. 

Staranny wyb6r i kontrola paliw piecowych pod Spelnione 
klttem zawartosci chloru i miedzi. 

Wszystkie odpady jako paliwa zast~pcze oraz do 
ullieszkodliwienia przyj mowane slt do 
Cementowni z badaniami okreslajltcymi ich sklad, 
mi~dzy innymi zawartosc halogen6w. 

Na podstawie analiz podejmowany decyzja 
o mleJscu wprowadzenia paliwa lub odpadu do 
instalacji. 

Unikanie podawania paliw 0 wysokiej zawartosci Spelnione 
halogen6w (np. chloru) do spalania wt6rnego. 

Paliwa 0 wysokiej zawartosci halogen6w spalane 
slt piecu do klinkieru, w wielokanalowym palniku. 
Halogeny redukowane slt ze spalin w ukladzie by-
passu. Odpad6w zawierajltcych halogeny nie spala 
sil' w komorze wznosu. 

Szybkie chlodzenie gaz6w odlotowych z pieca do Nie rna zastosowania 
temperatury nizszej niz 200°C i minimalizacja czasu 

Piece do klinkieru wyposazone slt w podgrzewacze przebywania spalin i t1enu w strefach, w kt6rych 
panuje temperatura w zakresie 300 - 450 °C. 1 komory wznosu. Wyposazone Sll rowniez 

w chlodniki rusztowe klinkieru. Gorllce powietrze 
z chlodnika zasila piec obrotowy i jest 
wykorzystywane do spalania paliwa w palniku 
gl6wnym (powietrze wt6rne). 

42 



Wstrzymanie wsp61spalania odpad6w przy operacjach Spelnione 
takich jak rozruch lub zatrzymanie pieca. 

Rozruch instalacji nastepuje wyhtcznie przy 
pomocy paliw tradycyjnych tj . oleju opalowego 
lekkiego oraz pylu w~gla. 

Poziomy emisji PCDD/F zwiltzane z BAT z gaz6w Spelnione 
odlotowych pochodzltcych z proces6w wypalania 

Na terenie Lafarge Cement SA dotrzymane w piecach stanowi srednia z okresu pobierania pr6bek Sit 
(6 - 8 godzin) wynosZltca < 0,05 - 0,1 ng PCDD/F 1- poziomy referencyjne emisji dioksyn i furan6w: 

TEQlNm3
. 

dioksyny < 0,05 ngINmJ, 

furany < 0,05 ngINm3
, 

Lltcznie: PCDDIF < 0,1 ngINm3
, 

Techniki ograniczania emisj i metali 

Wyb6r material6w 0 niskiej zawartosci odnosnych Spelnione 
metali i ograniczanie zawartosci w materialach tych 

Emitowane zanieczyszczenia (z wyjlttkiem cz~sci metali, w szczeg61nosci rt~ci. 
rt~ci) Sit w durym stopniu zwiltzane z czltstkami 
pyl6w. Ograniczan ie emisji metali uzyskuje s i~ 
przez obnizanie emisji pyl6w Pierwiastki nielotne 
pozostajQ w procesie i opuszczaj lt piec jako cz,sc 
skladowa klinkieru cementowego. 

Stosowanie systemu zapewniania jakosci, aby Spelnione 
zagwarantowac wlasciwosci stosowanych material6w 

Technika realizowana w ramach zintegrowanego odpadowych. 
systemu zarzltdzan ia jakoscilt i srodowiskiem. 
Badania jakosci material6w odpadowych jest 
dokumentowana przez dostawc6w i rej estrowana 
w systemie jakosciowym Cementowni. 

Stosowanie skutecznych technik usuwania pylu - Nie rna zastosowania w instalacji. 
elektrofiltry (ESP). 

Stosowanie skutecznych technik usuwania pylu - Nie rna zastosowania w instalacji. 
filtry hybrydowe. 

Stosowanie skutecznych technik usuwania pylu - Spelnione 
filtry tkaninowe. 

Filtry tkaninowe cechujlt si~ najwyzszlt og61nlt . . 
urzltdzen odpylajltcych, pod sprawnOScl1t z 

warunkiem wlaSciwej eksploatacji 1 okresowej 
wymiany work6w. Na terenie Lafarge Cement 
S.A. zastosowano nowoczesne filtry tkaninowe 
posiada powtarzalne sekcje, kt6re mozna 
indywidualnie wylltczac w czasie pracy odpylacza. 
Kazda sekcia iest zaopatrzona w uklad sygnalizacii 
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uszkodzenia work6w. 

Poziomy emisji metali w gazach odlotowych z Spelnione 
proces6w wypalania w piecach 

Hg < 0,05 mgINm3 

Hg < 0,05 mgINmJ 
L: (Cd, TI) < 0,05 mgINm3 

L: (Cd, TI) < 0,05 mgINm3 

L: (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) 
L: (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) < 0,5 mgINm3

. 
< 0,5 mgINm3 

Emisja metali w pyle nie powoduje przekroczen 
dopuszczalnych standard6w emisyjnych meta Ii 
oraz granicznych poziom6w emisji. Dob6r paliw 
i skladll wsadu pieca klinkierowego pozwala na 

. .. ... 
rt~ci poziomie oSI&gm~cle emlsJI na me 

powoduj1tcym przekroczenia standardll 
emisyjnego. PotwierdzajiJe to pomiary kontrolne 
okresowe, prowadzone w ostatnich 3 latach. 

3. Metody ochrony przed halasem 

Wymagania konkluzji BAT dla przemyslu Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji 
cementowego BAT 

Techniki ograniczania halasu 

Wybranie odpowiedniego miejsca na operacje Technika nie dotyczy instalacji istniej1tcej . 
powoduj1tce halas. 
Obudowanie miejsca prowadzenia operacjil Spelnione 
urz1tdzen powoduj1tcych halas. Wszystkie procesy prowadzone w instalacji 

zostaly zhermetyzowane. Surowce 
magazynowane jest w zamknil(tych halach 
i silosach. Transport mil(dzyprocesowy zostal 
r6wniez obudowany. Obudowy pelni1t roll( 
zabezpieczenia przeciwhalasowego 
prowadzonych wewn1ttrz operacji technicznych. 

Stosowanie izolacji przeciw wibracyjnej do Spelnione 
operacj i lurz1tdzen. Ur~dzenia wibruj1tce podczas pracy pol1tczone 

s1t z podstawarni wibroizolatorami, kt6re 
zabezpieczaj1t przez przenoszeniem sil( drgan na 
konstrukcjl( budynk6w. Obniza to potl(gowanie 
halasu zewn~trznego. 

Stosowanie okladzin wewnl(trznych Spelnione 
i zewnl(lrznych z materialu absorbuj1tcego Sciany hal mlyn6w cementu posiadaj1t 
uderzenia. dodatkow1t izolacjl( akustyczn1t w postaci 

wykladzin chlon1tcych halas. Powoduje to 
cZI(Sciowe wytlumienie dzwil(k6w emitowanych 
do srodowiska. 
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Izolacja dzwi«koszczelna budynk6w w celu Spelnione 
odizolowania halasliwych operacji z Wi«kszosc bezposrednich zr6del halasu 
wykorzystaniem urz<tdzen do przer6bki o wysokiej mocy akustycznej znajduje SI« 
material6w. w izolowanych akustycznie halach lub 

wyposazone jest w zabezpieczenie 
przeciwhalasowe. Izolacyjnosc ' . SClan wraz 
dodatkowymi ustrojami chlon<tcymi halas 
wynosi od 20 do 45 dBA. 

Stosowanie scian chroni<tcych przed halasem Na terenie Zakladu nie zastosowano ekran6w 
lub naturalnych barier dla halasu. akustycznych. 

Naturalnym ekranowaniem dla cz«sci zr6del, 
kt6rych me mozna zamkn<tc s<t bariery 
istrtiej<tcych obiekt6w kubaturowych zakladu. 
Od strony poludniowej zakladu naturalnym 
ekranem s<t wzmeSlema hald ziemnych 
s<tsiaduj<tcej kopalni, b«d<tce naturalnym 
ekranem akustycznym. 

Stosowanie tlumik6w na wylotach komin6w. Spelnione 
Urz<tdzenia 0 duzej mocy akustycznej np. 
wentylatory chlodnika klinkieru, wyrzutnie 
gaz6w odlotowych na mlynach cementu 
posiadaj<t dodatkowe zabezpieczenia akustyczne 
w postaci tlumik6w. 

Izolacja kanal6w i koncowych wentylator6w Spelnione 
umieszczonych w dzwi«koszczelnych Kanaly spalinowe posiadaj<t izolacj« termiczni'\, 
budynkach. kt6ra jest jednoczesnie ich izolacj<t akustyczn<t. 

Ustr6j przeciwhalasowy to zwykle welna 
mineralna. W szystkie kanaly oddzielone s<t od 
wentylator6w dylatacji'\, kt6ra zabezpiecza przez 
przenoszeniem drgail wentylator6w na kanaly. 

Zamykanie drzwi i okien na terenie budynk6w. Spelnione 
Drzwi we wszystkich pomieszczeniach posiadaj<t 
zainstalowane urz<tdzenia samozamykai<tce. 

Stosowanie izolacji dzwi«kowej hal maszyn. Spelnione 
Sciany hal mlyn6w cementu posiadaj<t 
dodatkow<t izolacj« akustyczn<t w postaci 
wykladzin chlon<tcych halas. 

Stosowanie izolacji dzwi«kowej otwor6w w Spelnione 
scianach, np. instalacja sluz w puriktach Przejscia instalacji obudowanych przenosnik6w 
wejscia przenosnik6w tasmowych. poprzez sciany budynk6w lub silos6w posiadaj<t 

tzw. "kolnierze" pelni<tce j ednoczesnie rol« 
dylatacji ograniczaj<tcej przenoszenie si« drgan 
oraz tlumi<tce halas z wewn«trz budynku. 

Stosowanie izolacji dZwi«kowej kanal6w. Spelnione 
Kanaly spalinowe posiadai<t izolaci« termiczni'\, 
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kt6ra jest jednoczesnie ich izolacj<\c akustyczn<\c. 
Ustr6j przeciwhaiasowy to zwykle weina 
mineralna. Izolacja zabezpiecza przez 
przenikaniem haiasu z wn~trza kanalu do 
srodowiska. 

Stosowanie takiego ukladu :i:r6del halasu i Technika nie dotyczy instalacj i istniej<\ccej. 
potencjalnie rezonuj<\ccych element6w (np. 
kompresor6w i kanaI6w), aby byly one 
rozdzielone. 
Stosowanie tlumik6w do wentylator6w w Spelnione 
filtrach. Filtry tkaninowe zainstalowane s<\c za 

wentylatorami 
. . 

zanieczyszczone-wycl~owyml 

go powietrza lub spalin. Pelni<\c w tym przypadku 
rol~ tlumik6w akustycznych. Poziom tlumienia 
na wylotach wynosi do 40 dBA. 

Stawianie budynk6w lub sadzenie drzew i Spelnione 
krzew6w pomi~dzy obszarem chronionym, Od strony poludniowej pomi~dzy Cementowni'l, 
a dzialalnosci<\c powoduj<\cc<\c halas. a kopa1ni<\c surowca znajduje si~ szeroki pas lasu. 

Od strony p6lnocnej pomi~dzy Cementowni<\c 
i wsi<\c Zakrucze znajduje si~ w<\cski pas zieleni . 
Caly teren po p6lnocnej stronie cementowni 
zgodnie celami 

. . 
planu z rozWOJowyml 

zagospodarowania Malogoszczu przeznaczony 
jest pod zalesienic. Utworzony zostanie w ten 
spos6b szeroki pas lesny oddzielaj<\ccy teren 
Cementowni od najblizszej strefy chronionej 
akustycznie. 

4. Metody ograniczania ucilriliwosci gospodarki odpadami 

Wymagania konkluzji BAT dla przemyslu Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji 
cementowego BAT 

Techniki dotycz<\cce wykorzystania odpad6w 

Stosowanie system6w zapewniania jakosci, by Spelnione 
zagwarantowac wlasciwosci odpad6w oraz by 

Na terenie Cementowni prowadzic analiz~ ka:i:dego typu odpad6w, me 

kt6re maj<\c zostac wykorzystane jako surowiec s<\cprzygotowywane zadne odpady jako paliwo 

lub paliwo w piecu cementowym, pod k<\ctem lub surowiec. Odpady przygotowywane S<\c w 

nast~puj<\ccych parametr6w: instalacjach zewn~trznych przetwarzania 

I. stala jakosc; odpad6w. Odpady przygotowane pod 

II. kryteria fizyczne, np. emisyjnosc, wzgl~dem rozdrobnienia, skladu chemicznego 

rozdrobnienie, reaktywnosc, oraz homogenizowane, przYJmowane s<\c do 

spiekalnosc, wartosc opalowa; wykorzystania w procesie. Kazda dostawa 

III. kryteria chemiczne, np. zawartosc posiada sw6j dokurnent okreslaj <\cCY sklad 

chloru, siarki, metali alkalicznych 1 
chemiczny 1 parametry fizyczne. Sluzby 
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fosforu oraz odpowiednich metali. 

Kontrola poziomu zawartosci chloru, 
odpowiednich metali (w tym kadmu, rt~ci, 

talu), siarki, zawartosc chlorowc6w og61em w 
odniesieniu do kazdego typu odpad6w, kt6re 
b~d<t wykorzystane jako surowiec lub paliwo w 
piecu cementowym. 

Stosowanie system6w zapewnienia jakosci w 
odniesieniu do kaZdego ladunku odpad6w. 

Techniki podawania odpad6w do pieca 

Uzywanie wlasciwych pod wzgl~dem 
temperatury i czasu przebywania, punkt6w 
dozowania odpad6w do pieca, w zaleznosci od 
jego budowy i sposobu eksploatacji. 

kontroli jakosci wykonuj<t kontrole 
i dopuszczaj<t na podstawie tych dokument6w 
odpady do wykorzystania. 
Kontrola jakosciowa surowc6w, paliw 1 

wyrob6w gotowych wykonywanajest dla: 
• paliw podstawowych 1 zast~pczych do 

produkcji klinkieru, 
• surowc6w do produkcji klinkieru, 
• dodatk6w korekcyjnych do produkcji 

klinkieru, 
• klinkieru, 
• surowc6w do produkcji cementu, 
• dodatk6w do produkcji cementu, 
• gotowego cementu. 

System zapewnia bezpieczenstwo 
wykorzystywanych surowc6w, 
materia16w korekcyjnych. 
Spelnione 

procesowe 
paliw 1 

Wszystkie paliwa zast~pcze oraz odpady do 
unieszkodliwienia w dokumentach 
potwierdzaj<tcych ich sklad musz<t posiadac 
informacj~ 0 zawartosci chloru i siarki. 
Badania zawartosci metali ci~zkich wymagane 
s<t w sytuacji podejrzenia, ze odpady mog<t 
zawierac podwyzszone zawartosci tych metali. 
Bez odpowiednich dokument6w 
potwierdzaj<tcych sklad odpad6w ich 
wprowadzenie do instalacji jest niemozliwe. 
Spelnione 

KaZda dostawa paliw podstawowych lub 
zast~pczych oraz odpady do unieszkodliwienia 
wymaga dokumentu potwierdzaj<tcego sklad 
chemiczny. Dokument kontrolowany jest przez 
sluzby kontroli jakosci w ramach 
zintegrowanego systemu zarz<tdzania jakosci<t 
i srodowiskiem. Kontrole wykonywane wg 
okreslonych procedur wewn~trznych. S<t 
dokumentowane wg wymagan systemu. 

Spelnione 

Przy piecach obrotowych zainstalowanych 
w Cementowni s<t trzy punkty dozowania 
odpad6w: 
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Wprowadzanie do stref pieca 0 odpowiednio 
wysokich temperaturach material6w 
odpadowych zawieraj'lcych komponenty 
organiczne, kt6re mog'l zostac zgazowane 
przed stref'l kalcynowania. 

Prowadzenie eksploatacji w taki spos6b, by 
gaz powstaly ze wsp6lspalania odpad6w byl 
podgrzewany w spos6b r6wnomiemy i 
kontrolowany, nawet w najbardziej 
niesprzyjaj'lcych warunkach, do temperatury 
850°C na dwie sekundy. 

Podniesienie temperatury do 11 OO°C, jezeli 
wsp6lspalane s'lodpady niebezpieczne 
zawieraj'lce ponad 1 % zwi'lzk6w 
chlorowcoorganicznych wyrazonych jako 
cWor. 
Podawanie odpad6w w spos6b ci<tgly 
I meprzerwany. 

Wstrzymanie lub zakonczenie wsp6lspalania 
odpad6w w fazach takichjak rozruch lub 
zatrzymanie, gdy niemozliwe jest osi<tgni~cie 
odpowiednich temperatur i czasu 

I orzebvwania. 

• wielokanalowy palnik pieca obrotowego, 
• komora wznosu, 
• chlodnik rusztowy. 

Punkty dozowania odpad6w stanowi'l cz~sc 

instalacji uwzgl~dnion'l w projekcie producenta. 
Polozenie pUnkt6w dozowania ustalono 
o przewidywane warunki temperatury soalania. 
Spelnione 

Paliwa zast~pcze i odpady do unieszkodliwienia 
podawane S'l bezposrednio do spalania poprzez 
wielokanalowy palnik pieca obrotowego lub 
chlodnik. Dopalanie nast~puje w strefie 
spiekania klinkieru. 
Spetnione 

Optymalne warunki spalania zapewnia 
zautomatyzowany system sterowania procesem 
wypalania klinkieru. Sterowanie zapewnia 
odpowiednie temperatury we wszystkich 
strefach piec6w obrotowych. 
Spemione 

W Cementowni nie przetwarza 
zawieraj'lce ponad 1 % 
chlorowcoorganicznych. 

Spetnione 

si~ odpad6w 
zwi'lZk6w 

Odpady podawane S'l do pieca w spos6b ci<tgly 
I orzy jego stabilnei pracy. 

Spelnione 

Odpad6w nie podaje si~ do procesu w trakcie 
rozruchu i zatrzymania instalacji . 

Techniki zarz'ldzania bezpieczenstwem przy stosowaniu odpad6w niebezpiecznych 

Stosowanie metod zarz'ldzania Spelnione 
bezpieczenstwem przy skladowaniu, 
przygotowywaniu i podawaniu odpad6w 
niebezpiecznych, takich jak podejscie oparte 
na ocenie ryzyka w zaleznosci od zr6dla i typu 
odpad6w, w zakresie znakowania, 
sprawdzania, pobierania pr6bek i badania 
danych odpad6w. 

Wszystkie elementy zarz'ldzania ryzykiem na 
stanowiskach pracy realizowane S'l w ramach 
certyfikowanego systemu zarz'ldzania w norm 
ISO 9001 I 14001. Systemy zawieraj'l 
procedury bezpieczenstwa post~powania 

z odpadami, odpowiedniego znakowania 
zbiomik6w procesowych oraz ich bezpiecznego 
wvkorzystania. 
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5. Techniczne i organizacyjne metody ochrony srodowiska jako calosci 

5.1. Metody doboru technologii bezpieczuej dla srodowiska 

Na etapie projektowania i podezas modernizaeji Cementowni dob6r urz<tdzen jest 
prowadzony z uwzgl",dnieniem dbalosci 0 srodowisko. Zaklad posiada plan modernizaeji 
i remont6w, kt6ry odnosi si", true do redukeji negatywnego oddzialywania na srodowisko. 
Wszystkie inwestyeje i modernizacje s<t praktycznie zwi<tzane z ochron<t srodowiska. Poprawa 
efektywnosci produkeji, usprawnienie procesu ezy zwi",kszenie mozliwosei produkcyjnyeh na 
bazie istniej<teych instalaeji realizowane jest poprzez: 
• automatyzaej<; proeesu, 
• nadz6r komputerowy proeesu, 
• wymian", lub modernizaej", istniej<teyeh urz<tdzen instalacji . 

Zgodnie z zaleceniami konkluzji BAT w Lafarge Cement S.A. w Malogoszezy wdrozono 
i eertyfikowano system zarz<tdzania, oparty 0 normy ISO 9001 i 1400 I , kt6ry zapewnia: 

• zaangazowanie kierownietwa, w tym kadry wyzszego szezebla, w sprawy oehrony 
srodowiska, 

• okreslenie polityki srodowiskowej, kt6ra obejmuje ci~le ulepszanie instalaeji, 
• planowanie i ustalanie niezb<;dnych proeedur, eel6w i zadan w powi'tZaniu z planami 

finansowymi i inwestyeyjnymi, 
• wdrozenie proeedur wykonawezych z uwzgl",dnieniem: 

struklury i odpowiedzialnosci, 
szkolen podnosz<teyeh kompeteneje, 
komunikaeji, 
zaangazowania praeownik6w, 
skuteeznej kontroli proees6w, 
obslugi technieznej, 
gotowosei i przygotowania na sytuaeje awaryjne, 
zapewnienia zgodnosei z przepisami prawnymi; 

• sprawdzanie efektywnosei i podejmowanie dzialan naprawezyeh z uwzgl<;dnieniem: 
monitorowania i pomiar6w, 
dzialan naprawczyeh i zapobiegawezyeh, 
prowadzenia zapis6w i rejestracji, 
niezalemego audytu wewn<;trznego i zewn<;trznego w eelu okrdlenia 
skuteeznosci utrzymywania systemu zarz<tdzania; 

• przegl<td systemu zarz<tdzania przeprowadzany przez najwyzsze kierownietwo pod k<ttem 
przydatnosei , efektywnosci i skuteeznosei. 
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5.2. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej 

Wymagania konkluzji BAT dla przemyslu Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji BAT 
cementowego 

Ponowne wykorzystanie wychwyconego w Pyly wychwycone w by·passie na filtrze tkaninowym 
procesie pylu, na ile jest to mozliwe kierowane S1l do cz~sci instalacji, w kt6rej produkowany 

jest cement. 

Usuni~te z odpylaczy pyly, spelniaj1lce odpowiednie 
kryteriajakosci dodawane S1l bezposrednio do cementu. 

Optymalizacja kontroli procesu, w tym Spelnione 

skomputeryzowane automatyczne systemy 
sterowania 

5.3. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej 

Wymagania konkluzji BAT dla przemyslu 
cementowego 

Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji BAT 

Poziom zUZycia energii z BAT 

metoda sucha z wielostopniowym 
podgrzewaczem i prekalcynatorem 
• poziom zuZycia energii 

2900 - 3300 MJ/tona klinkieru. 

Nie spelnione ze wzgl~du na uwarunkowania lokalne tj . 
duza wi lgotnose surowca. 

Poziom zUZycia energii w Cementowni wynosi ponad 
3900 MJ/ton~ klinkieru. 

Na zapotrzebowanie energll bezposredni wplyw rna 
wydajnose, przy czym im jest ona wi~ksza tym wi~ksze 
mozliwosci zwi~kszenia efektywnosci energetycznej. 
Drugim elementem maj1lcym wplyw na zuzycie energii 
jest liczba stopni podgrzewacza cyklonowego. 1m 
wi~ksza ich liczba tym nizsze zuzycie energll. 
W Lafarge S.A. znajduje si~ 4 stopniowy podgrzewacz 
cyklonowy. 1I0se stopni uzalezniona jest od wilgotnosci 
zawartej w surowcach. Trzeci elementem wplywaj1lcym 
na efektywnose energetyczn1l jest zastosowanie paliw 
zast~pczych , kt6re wplywaj1l na stabilnose prowadzenia 
procesu wypalu i zwi~kszenie zUZycia ciepla. 
Za standard europejski dla nowej cementowni uznaje si~ 
systemy ptecowe z 5-stopniowym wymiennikiem 
cyklonowym i prekalcynatorem, 0 zUZyciu ciepla 2900-
3200 MJ/Mllkt. W Polsce ze wzgl~du na wilgotnose 
surowc6w stosuje S t~ systemy z 4-stopniowymi 
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wymiennikami, co daje wyzsze zUZycie ciepla. 
Obnizenie zUZycia ciepla uzyskuje Sl~ poprzez 
stosowanie rusztowych chlodnikow klinkieru 
i zastosowanie nowoczesnych ukladow odzysku ciepla 
odpadowego poprzez wykorzystanie gorltcych gazow 
odlotowych do procesow suszen ia (wykorzystanie 
gazow od lotowych z pieca do suszenia surowca i paliw 
w odpowiednich mlynach) oraz wst~pnego 

podgrzewania (wykorzystanie gazow odlotowych 
z pieca do ogrzewan ia mltki surowcowej w wymienniku 
cyklonowym wykorzystan ie gorltcego powietrza 
z chlodnika jako powietrza wt6mego zasilajltcego piec 
obrotowy). 

Techniki zwi~kszahce efektywnosc 

Stosowanie ulepszonych i optymalnych 
systemow piecowych oraz rownomiema i 
stabilna praca pieca przy eksploatacji w 
warunkach zblizonych do ustalonych 
parametrow procesu poprzez: 

I. optymalizacj~ kontroli procesu, w tym 
skomputeryzowane automatyczne 
systemy sterowania, 

II . stosowanie nowoczesnych, 
grawimetrycznych uklad6w 
podawania paliw stalych, 

Ill. podgrzewanie i preka lcynacj~ w 
mozliwym zakresie przy istniejltcej 
konfiguracji systemu piecowego. 

Stosowanie odpowiedniej liczby stopni w 
podgrzewaczu cyklonowym, uwzgl~dniajltce 
charakterystyk~ i wlasciwosci stosowanych 
surowcow i paliw. 

Odzysk nadmiarowego ciepla z piecow, w 
szczegolnosci ze strefy chlodzenia. 
Nadmiarowe cieplo ze strefy chlodzenia pieca 
(gorltce powietrze) lub z podgrzewacza mozna 
w szczeg6lnosci wykorzvstac do osuszania 

Spelnione 

Optymalizacja procesu wypalania klinkieru polega 
przede wszystkim na zapewnieniu stabilnej pracy pieca, 
ograniczaniu zaklocen w jego pracy, doborze 
odpowiedniego st~zen ia tlenu oraz paliw i surowcow 
o odpowiednich parametrach. Przeprowadzone procesy 
modernizacyjne wchodzltce w zakres dzialan 
optymalizacyjnych tj.: 

• 

• 

wyposazenie piecow w 
dozowania paliwa do pieca, 
wyposazenie piec6w 
niskoemisyjne palniki, 

nowoczesne uklady 

w wielokanalowe 

• wyposazenie piecow w komor~ wznosu 
dostosowanlt do spalania paliw w tzw. "zimnym" 
koncu pieca, 

• czterostopniowy cyklonowy podgrzewacz 
cyklonowy do podgrzewania surowcow, 

• uklady odpylania chlodnikow klinkieru piecow 
obrotowych, 

• wykorzystanie odpadowego ciepla gazow 
odlotowych z pieca do suszenia w~gla w mlynach 
w~gla, 

• wvposazenie piecow w chlodnik rusztowy. 
Spelnione 

W instalacj i zastosowano czterostopniowy podgrzewacz 
cyklonowy. Jest to maksymalna ilosc stopni 
podgrzewania stosowana w instalacjach technologii 
suchej produkcji cementu z uwzgl~dnieniem wi lgotnosci 
wykorzvslYWanych w procesie surowcow. 
Spelnione 

Odzyskiwane cieplo wykorzystywane jest do 
podgrzewania I osuszama surowca oraz paliwa 
konwencjonalnego. Surowiec jest wst~pnie 
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surowcow. homogenizowany na skladzie usredniajllcym surowca. 
Ze skladu usredniajllcego poprzez system przenosnikow 
i urzlldzen wazllco-dozujllcych, surowiec kierowany jest 
do kulowych mlynow SUszllco-mielllcych. 
Cieplo odpadowe wykorzystywane jest rowniez 
w procesie przygotowania paliwa w~glowego. Spaliny 
zpiecow obrotowych podgrzewajll 1 suszll w~giel 
podczas jego mielenia. 

Przy zamianie paliwa konwencjonalnego na Spelnione 
paliwo odpadowe stosowanie optymalnych i 
odpowiednich systemow piecowych do Punktem podawania paliwa do linii pIecoweJ Jest 

spalania odpadow. glowny palnik umieszczony w glowicy pieca lub komora 
wznosu na zimnym koncu pieca. 

Stosowanie systemow zarzlldzania energill. Spelnione 

Zarzlldzanie energill odbywa SI" w ramach systemu 
zarzlldzania wg ISO 900 I. 

Stosowanie paliw, ktore dzi"ki swoim Spelnione 
wlasciwosciom maj1t korzystny wplyw na 
zuzycie energii cieplnej. 
Minimalizacja bypassu piecowego. W zakladzie na dwoch piecach funkcjonuje instalacja 

by-pass chlorowego. Pyly wychwycone w by-passie na 
filtrze tkaninowym kierowane SIl do cz"sci instalacji, w 
ktorej produkowany jest cement. Pyly z by-passu nie SIl 
zawracane do procesu wypalania klinkieru. Zatrzymany 
w pyle chlor nie jest wi~c uwalniany powtornie w 
procesie. 

Stosowanie urzlldzen do przemia!u i innych Spelnione. 
urzlldzen elektrycznych 0 wysokiej sprawnosci 
energetycznej. Glownymi odbiornikami energii elektrycznej SIl mlyny 

(przemial klinkieru, surowca 1 w"gla), wentylatory 
wyciltgowe emlyn surowca, piec, chlodnik, wymiennik 
cyklonowy, mlyn cementu, mlyn w"gla), dmuchawy 
aeracji (system homogenizacji, mlyn cementu). 
Najwi"kszym odbiorcll energii elektrycznej SIl w"zly 
przemialowe, zwlaszcza klinkieru i surowca. 

Stosowanie ulepszonych systemow Spelnione 
monitorowania. 

Proces jest optymalizowany poprzez aparatur" 
kontrolno-pomiarowll (AKP) . System AKP jest na 
biezllco nadzorowany i modernizowany. Pozwala na 
ustabilizowany proces w piecach do klinkieru oraz 
optymalny dobor ilosci powietrza pierwotnego do 
spalania i utrzymanie wlasciwej temperatury w piecu. 

Ograniczenie przedostawania si" powietrza do Spelnione 
ukladu. 

W instalacji podczas przegllldow biezllcych 
systematycznie usuwane SIl nieszczelnosci, poprzez 
ktore mozliwe jest "dossanie" powietrza w piecu do 
wypalania klinkieru. Powietrze to stanowi nadmiar tlenu 
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do spalania. Spalanie z nadmiarem powietrza powoduje 
lawinowy wzrost st~zenia t1enk6w azotu. 

Optymalizacja kontroli procesu. Spelnione 

Kontrola procesu prowadzona jest na podstawie 
odczyt6w pomiar6w temperatury w strefach kontroli 
pieca oraz st~zenia t1enu i t1enku w~gla. Optymalizacja 
procesu kontroli polega na systematycznej automatyzacj i 
sterowania. 

5.4. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi 

Metody stosowane w zakladzie LAF ARGE CEMENT S.A. w Malogoszczy w zakresie 
bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi obejmuj~ przede wszystkim identyfikacj~ 
wytwarzanych na terenie zakladu i przyjmowanych od zewn~trznych dostawc6w odpad6w 
niebezpiecznych oraz wlasciwe ich magazynowanie. Ponadto w cementowni funkcjonuje szereg 
instrukcji, ktorych stosowanie przez pracownikow zapewnia bezpieczn~ gospodark~ 

substancjarni niebezpiecznymi. Wszyscy nowozatrudnieni pracownicy, przed przyst~ieniem do 
pracy i podj~ciem obowi~zkow sluzbowych, przechodz~ szkolenie BHP. W rarnach tego 
szkolenia przekazywana jest im informacja 0 zagrozeniach wynikaj~cych ze stosowania 
substancji i preparatow oraz sposoby post~powania w zakresie pierwszej pomocy oraz w sytuacji 
niekontrolowanego uwolnienia do srodowiska. Kazdy pracownik obsluguj~cy urz~dzenie lub 
instalacj~ , w ktorej wykorzystywane lub transportowane s~ substancje lub odpady niebezpieczne, 
zobowi~zany jest do post«powania zgodnie z instrukcjarni eksploatacji (obslugi), kt6re opane 
zostaly na informaejach zawartych w kartach charakterystyk substancji i preparatow. 

5.5. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej 

Metody stosowane w LAFARGE CEMENT S.A. w Malogoszezy w eelu zabezpieczenia 
srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej polegaj~ na: 
• automatyeznym monitoringu procesu teehnologicznego, przy wykorzystaniu aparatury 

kontrolno-pomiarowej, obejmuj~cym biez~c~kontrol« skutecznosei pracy urz~dzen 
odpylaj~cych i hermetyzaej« eksploatowanych maszyn i urz~dzen, 

• automatycznym sterowaniu calym procesem z Centralnej Sterowni na podstawie wskazail 
aparatury kontrolno-pomiarowej, z wykorzystaniem elektronicznych systemow sterowania, 
w tym ukladow blokad technologicznych, 

• nadzorze i sterowaniu przebiegiem procesu technologicznego przez operatora Centralnej 
Sterowni, operatorow obchodowych i dozor techniczny. 

Zapobieganie awariom polega na stosowaniu zasad, procedur, sposobow post«powania, 
rozwillZall organizacyjnych i technicznych zawartych w: 
• instrukcjach technologicznych, 
• instrukcjaeh stanowiskowych, 
• prograrnach szkolen stanowiskowych w zakresie BHP, ochrony ppoz. i ochrony srodowiska, 
• kartach charakterystyki substancj i chemicznych, 
• zezwoleniach na prowadzenie prac w warunkach niebezpiecznych, 
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• dokumentacjach urz~dzen podleglych Dozorowi Technicznemu, 
• dokumentacjach aparatury kontrolno-pomiarowej. 

Instalacje i urz~dzenia zostaly zaprojektowane i wykonane na bazie najnowszych rozwi~aD. 
technicznych. Zastosowane rozwi~zania to w szczeg6lnosci : 
• hermetycznosc urz~dzen produkcyjnych i magazynowych, 
• instalacje zabezpieczaj~ce przeciwpozarowe i przeciwwybuchowe (np. klapy eksplozyjne 

zbiomik6w zapasu pylu w«glowego), 
• rozdzielcze systemy kanalizacji w tym systemy zamkni«te, 
• urz~dzenia ochrony srodowiska. 

5.6 Wymagania zapewniaj:tce ochron~ g\eby, ziemi i wod gruntowych, w tym srodki maj:tce 
na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposob ich 
systematycznego nadzorowania. 

Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy ochrona gleby, ziemi i w6d gruntowych 
realizowana jest m.in. poprzez: 
- wyposazenie terenu Zakladu w rozdzielcze systemy kanalizacji, w tym systemy zamkni«te, 
- gospodarowanie preparatami niebezpiecznymi z zachowaniem zalecen znajduj~cych Sl« 
w kartach charakterystyki, 
- selektywne magazynowanie surowc6w lub odpad6w opakowaniowych zawieraj~ce substancje 
niebezpieczne, w oznakowanych opakowaniach b~dz zbiomikach w pomieszczeniach 
posiadaj~cych betonowe posadzki, 
- wyposazenie miejsc magazynowania material6w niebezpiecznych w sorbent przeznaczony do 
likwidacji ewentualnych wyciek6w, dostosowany do rodzaju magazynowanej substancji, 
- automatyczne sterowanie procesem z Centralnej Sterowni na podstawie wskazaD. aparatury 
kontrolno-pomiarowej, z wykorzystaniem elektronicznych system6w sterowania, w tym 
uklad6w blokad technologicznym, 
- nadz6r i sterowanie przebiegiem procesu technologicznego przez operatora Centralnej 
Sterowni, operator6w obchodowych i doz6r techniczny. 

VI. EKSPLOATACJA INSTALACJI W WARUNKACH ODBIEGAJ"CYCH OD 
NORMALNYCH 

1. Eksploatacja instalacji do produkcji klinkieru cementowego w warunkach pracy 
odbiegaj:tcych od normalnych w przypadku prowadzenia procesu wspolspalania odpadow 

Zgodnie z rozporz~dzeniem wydanym na podstawie art. 146 ust. 3 ustawy z dnia 
27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska w sprawie standard6w emisyjnych dla 
niekt6rych rodzaj6w instalacji, zr6del spalania paliw oraz urz~dzen spalania lub wsp61spalania 
odpad6w proces spalania lub wsp61spalania odpad6w nie moze bye kontynuowany przez okres 
przekraczaj~cy cztery godziny, w przypadku gdy przekraczane s~ standardy emisyjne. 

L~czny czas eksploatacji instalacji albo urz~dzen spalania lub wsp61spalania odpad6w 
w ww. warunkach odbiegaj~cych od normalnych, nie moze przekraczac, dla kazdej linii 
technologicznej instalacji albo urz:tdzen spalania lub wspolspalania odpadow wyposazonej 
w odr~bne urz:tdzenia ochronne ograniczaj:tce emisj~, 60 godzin w okresie roku 
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kalendarzowego, przy czym na limit ten skladajl! si~ tylko rzeczywiste czasy trwania 
zaklocen, majl!cych wpIyw na przekroczenie dobowe .. 

W przypadku wyst<ijlienia zak16cen w procesach technologicznych i operacjach 
technicznych lub w pracy urz~dzen ochronnych ograniczaj~cych emisjc;, powoduj~cych 

przekraczanie standard6w emisyj nych: 
I) natychrniast wstrzymuje siC; podawanie odpad6w do instalacji albo urz~dzen spalania lub 

wsp61spalania odpad6w, a jezeli przekraczanie standard6w emisyjnych utrzymuje siC;, nie 
p6zniej niz w czwartej godzinie trwania zakl6cen rozpoczyna siC; procedurc; zatrzymywania 
instalacji alba urz~dzen w trybie przewidzianym w instrukcji obslugi instalacji alba 
urz~dzen; 

2) po przekroczeniu rocznego limitu czasu okreslonego w ust. 3 - natychrniast wstrzymuje siC; 
podawanie odpad6w do instalacji alba urz~dzen spalania lub wsp61spalania odpad6w, oraz 
jednoczesnie rozpoczyna siC; procedurc; zatrzymywania instalacji alba urz~dzen w trybie 
przewidzianym w instrukcji obslugi instalacji alba urz~dzen. 
Podawanie odpad6w do instalacji alba urz~dzen spalania lub wsp61spalania odpad6w 

wstrzymuje siC; natychrniast true w przypadku spadku temperatury w komorze spalania ponizej 
850°C, a przy spalaniu odpad6w niebezpiecznych zawieraj~cych ponad 1 % zwi~zk6w 

chlorowcoorganicznych w przeliczeniu na chlor - ponizej 1100°C. 

2. Eksploatacja instalacji do produkcji klinkieru cementowego w warunkach pracy 
odbiegajl!cych od normalnych prowadzona z pomini~ciem procesu wspolspalania 
(spalania) odpadow 

Za stany inne niz normalne w pracy ci~6w technologicznych produkcji klinkieru cementowego 
uwa:za siC;: 
- rozruch instalacji , 
- zatrzymanie instalacji, 
- awaria systemu odpylania. 

Sytuacje funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegaj~cych od normalnych zwi~zane s~ 
przede wszystkim z eksploatacj~ linii piecowych. Dotycz~ one r6wniez eksploatacji system6w 
skladowania i przygotowania surowca oraz paliw. lezeli podczas pracy urz~dzenia wyst<ijli~ 
zakl6cenia powoduj~ce zwic;kszenie emIS]I, natychrniast urz~dzenie wyl~czane jest 
z eksploatacji. Przyczyna wyl~czenia z eksploatacji kt6regokolwiek z urz~dzen odpylaj~cych 
spowodowana awari~ tego urz~dzenia jest niezwlocznie usuwana, a urz~dzenie ponownie 
uruchamiane. Warunki odbiegaj~ce od normalnych mog~ wyst<ijli6 podczas awarii systemu 
odpylania, w postaci np. uszkodzenia filtr6w tkaninowych. L~czny czas pracy kazdej linii pieca 
w warunkach odbiegaj~cych od normalnych wynosi maksymalnie czas pozwalaj~cy na 
wyl~czenie tego urz~dzenia. Rozruch i zatrzymanie linii piec6w obrotowych wi~ze siC; z okresem 
stabilizowania siC; warunk6w pracy piec6w, w tym parametr6w emisji do powietrza. 

Stany, kt6re wymagaj~ eksploatacji instalacji i urz~dzen w warunkach odbiegaj~cych od 
normalnych, to sytuacje zwiqzane z zatrzymaniem i ponownym uruchomieniem instalacji 
w przypadku: 
- postoju technologicznego, 
- postoju energetycznego i konserwacji urz~dzen energetycznych, 
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- postoju remontowego, 
- postoju modemizacyjnego, 
- zatrzymania i postoju awaryjnego. 

Wszelkie zmiany w pracy instalacji s!t reatizowane zgodnie z instrukcjami obslugi urz!tdzen oraz 
instrukcjami technologicznymi w cZl!sciach dotycz!tcych zatrzymywania i rozruchu instalacji, 
zatrzymania awaryjnego, prowadzenia remontow. W instrukcjach obslugi i instrukcjach 
technologicznych okreslone s!t rowniez sposoby postl!Powania na wypadek pozaru albo innego 
zagrozenia. 

Max czas rozruchu pieca to ok. 72h. W tym czasie w piecu nastl!puje spalanie paliwa 
podstawowego tj. oleju opalowego i pylu wl!glowego w celu rozgrzania wymurowki pieca. Po 
osi~nil!ciu wlasciwych temperatur nastl!puje podanie naddawy surowca. Rozpocz\!cie 
dozowania paliw altematywnych nast\!puje 0 uzyskaniu wydajnosci dozowania ma,ki do pieca na 
poziomie nie rnniejszym niz 100Mg/h. Taka sytuacja nast\!puje przy calkowitym wychlodzeniu 
pieca po dlugim postoju. Drobne postoje awaryjne, maj!tce na celu drobne naprawy (np. 
uszczelnienie kanalow dozowania patiw lub odprowadzania spatin) nie powoduj!t wychlodzenia 
piecow. Oznacza to, ze rozruch trwa krocej niz 3h. 

Zatrzymanie pieca to ok. Sh. W tym czasie nast\!puje stopniowe zatrzymywanie 
dozowania m<jk:i oraz paliw altematywnego i podstawowego. Operacja polega na opr6i:nieniu 
pieca z pozostalosci wytworzonego klinkieru. 

We wszystkich sytuacjach emisja zanieczyszczen jest nizsza niz maksymalna w warunkach 
normalnego funkcjonowania piecow. Oznacza to, ze emisja ta nie ma znaczenia w emisji 
sumarycznej z instalacji . 
Ci~lose produkcji klinkieru uzalezniona jest od wymaganej wielkosci jego produkcj i, 
uzaleznionej wielkosci!t sprzedazy cementu. llose dluzszych rozruchow i zatrzymail piecow, 
zalezy przede wszystkim od zbytu produkowanego cementu. Rozruchy i zatrzymania instalacji 
powoduj!t obnizenie wydajnoSci i efektywnosci energetycznej instalacji. Nie powoduj!t 
zwi\!kszenia oddzialywania instalacji na srodowisko. 

L!tczny, szacowany czas planowanych rozruchow i zatrzymail piecow do ktinkieru (pojedynczo 
i razem) nie przekroczy 160 h/rok i 480h/rok. Czas nie dotyczy sytuacji awaryjnych. 

Instalacja i urz!tdzenia produkcyjne s!t remontowane zgodnie z harmonogramem remontow 
w scisle okreslonym cyklu remontowym. Wykonywane s!t wtedy remonty wi\!kszosci urz!tdzen, 
szczegolnie tych, ktorych nie mozna wyl!tczy6 z normalnego ruchu instalacji bez utraty 
zdolnosci produkcyjnych. Linie piecow obrotowych s!t remontowane w cyklu rocznym. Czas 
postoju remontowego wymuszonego sezonowosci!t produkcji cementu waha sil! od I do 2 
miesi\!cy w okresie zimowym. Postoje technologiczne instalacji i urz!tdzen wynikaj!t z potrzeby 
okresowego opr6i:niania i oczyszczania urz!tdzen oraz wysokiego stanu rezerw magazynowych. 

VII. ZAPOBIEGANIE A W ARIOM 

Cementownia Malogoszcz nie zaticza sil! do zaklad6w 0 zwi\!kszonym ryzyku wyst!tPienia 
awarii przemyslowej oraz do zaklad6w 0 duzym ryzyku wyst!tPienia awarii. 
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VIII. ZAMKNIF,:CIE INSTALACJI 

Zamkni«cie instalacji obj«tej pozwoleniem zintegrowanym wi<\.zac si« b«dzie z demontazem 
poszczegolnych urz<\.dzen lub calej instalacji. 

Przed demontazem instalacji nalezy: 
- usun<\.c wszystkie substancje niebezpieczne zawarte w zbiomikach i instalacjach, 
- oczyscic instalacj« z py!ow wapienniczo-cementowych oraz w«glowo-grafitowych. 
Powsta!e podczas demontazu instalacji odpady przekazane zostan<\. do specjalistycznego 
odbiorcy celem ich zagospodarowania lub unieszkodliwienia. 
Przed zakonczeniem eksploatacji instalacji konieczne b«dzie uzyskanie pozwolenia na rozbiork«, 
zgodnie z przepisami Prawa budowlanego. 

IX. TERMIN W AZNOSCI POZWOLENIA 

Pozwolenie wydaje si« na czas nieoznaczony." 

II. Wygaszam decyzj~ Marszalka WojewOdztwa Swi~tokrzyskiego z dnia 16 grudnia 
2014r. znak: OWS-VII.7221.1.8.2014 udzielajl!Cll Lafarge Cement S.A. 
w Malogoszczy pozwolenia na wprowadzanie do powietrza gaz6w i pyl6w 
z instalacji niepodlegajl!cych obowil!zkowi uzyskania pozwolenia 
zintegrowanego, zlokalizowanych na terenie cementowni Lafarge Cement S. A. 
w Malogoszczy 

UZASADNIENIE 

Lafarge Cement S.A. w Ma!ogoszczy, wyst'\.Pi! do Marsza!ka Wojewodztwa 
Swi«tokrzyskiego z wnioskiem 0 zmian« pozwolenia zintegrowanego dla instalacji lED do 
produkcji klinkieru cementowego klinkieru cementowego w piecach obrotowych 0 zdolnosci 
produkcyjnej ponad 500 ton na dob« lub w innych piecach 0 zdolnosci produkcyjnej ponad 
50 ton na dob« 0 zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton na dob« zlokalizowanej na terenie Lafarge 
Cement S.A. w Ma!ogoszczy. Wnioskowane zmiany dotyczy!y m.in. koniecznosci 
uwzgl«dnienia w pozwoleniu zapisow nowego rozporz<\.dzenia Ministra Srodowiska z dnia 
41istopada 2014 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, :uode! 
spalania paliw oraz urz<\.dzen spalania lub wsp61spalania odpadow (Dz. U. z 2014 r. , poz. 1546) 
oraz wymagail wynikaj<\.cych z najlepszej dost«pnej techniki dla przemyslu cementowego. 
Aktualizacji wymaga!y true dane dotycz<\.ce zUZycia energii, materia!ow, surowcow i paliw. Na 
wniosek Lafarge Cement S.A. w niniejszej decyzji okreSlono warunki emisyjne dla wszystkich 
cz«sci instalacji do produkcji cementu, gdyz zgodnie z konkluzjami BAT instalacja lED 
obejmuje produkcj« cementu, rozumian<\. nie tylko jako wypalanie klinkieru w piecu, lecz true: 
sk!adowanie i przygotowywanie surowca oraz paliw; wykorzystanie odpadow jako surowc6w 
lub paliw (wymogi dotycz<\.ce jakosci, kontrol« i przygotowywanie); sk!adowanie, 
przygotowywanie, pakowanie i wysy!k« wyrob6w. 

Wnioskowane zmiany w mysl przepisow ochrony srodowiska nie stanowi<\. istotnej zmiany 
instalacji. 

57 



Przedmiotowy wniosek 0 zmian\e pozwolenia zintegrowanego spelnil wymagania formalne 
okreslone wart. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska. 

Na wniosek zakladu Lafarge Cement S.A. w niniejszej decyzji, przy okreslaniu 
dopuszczalnej emisji zanieczyszczen do powietrza uwzgl\edniono wielkosci graniczne emisji 
okreslone w "Oecyzj i Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 r. ustanawiaj'1cej konkluzje 
dotycz'1ce naj lepszych dost\epnych technik (BAT), zgodnie z dyrektyw'1 Parlamentu 
Europejskiego i Rady 20101751UE w sprawie emisji przemyslowych, w odniesieniu do produkcji 
cementu, wapna i tlenku magnezu" (Oz. U. L 100 z 9 kwietnia 2013 r.). Wymagania 
powyzszego dokurnentu uwzgl\edniono r6wniez przy okreSleniu obowi'1zku w zakresie 
prowadzenia monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza. 

Wielkosci dopuszczalnej emisji substancji zanieczyszczaj'1cych do powietrza ustalono na 
poziomie zapewniaj'1cym dotrzymanie wartoSci odniesienia zawartych w zal'1czniku nr 1 do 
Rozporz'1dzenia Ministra z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla 
niekt6rych substancji w powietrzu (Oz. U. Nr 16 z 2010 r. poz. 87). Jak wykazano 
w dokumentacji wniosku, prawidlowa eksploatacja instalacji zapewnia dotrzymanie standard6w 
emisyjnych dla piec6w do produkcj i klinkieru cementowego, w kt6rych S'1 wsp6lspalane odpady, 
zawartych w zal'1czniku nr 8 do rozporz'1dzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. 
w sprawie standard6w emisyjnych dla niekt6rych rodzaj6w instalacji, :h6del spalania paliw oraz 
urz'1dzen spalania lub wsp6lspalania odpad6w (Oz. U. z 2014 r., poz. 1546). 

Zaklad nie graniczy bezposrednio z terenami podlegaj'1cymi ochronie przed halasem, 
wyszczeg61nionymi w zal'1czniku nr 1 do rozporz'1dzenia Ministra Srodowiska z dnia 
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziom6w halasu w srodowisku (t. j. Oz. U. 
z 2014 r. , poz. 112). Najblizsze tereny podlegaj'1cc ochronie akustycznej, Ij. tereny zabudowy 
mieszkaniowo-uslugowej oraz zabudowy zagrodowej, znajduj'1 si\e w odleglosci okolo 400 m od 
granicy zakladu. Oopuszczalne poziomy halasu emitowanego z instalacji na tereny podlegaj'1ce 
ochronie akustycznej okreslone zostaly na podstawie ww. rozporZ<tdzenia. 

W przedmiotowym pozwoleniu okreSlono sposoby gospodarowania wytwarzanymi 
odpadami powstaj'1cymi w zwi'1zku z eksploatacj'1 instalacji do produkcji k1inkieru 
cementowego w piecach obrotowych 0 l'1cznej zdolnoSci produkcyjnej 6300 Mg/dob\e oraz 
miejsce i spos6b ich magazynowania. Wszystkie odpady powstaj'1ce na terenie Zakladu b\ed'1 
magazynowane w spos6b selektywny, w miejscach na ten cel przeznaczonych, odpowiednio 
oznakowanych, zabezpieczonych przed wplywem warunk6w atmosferycznych oraz przed 
dost\epem os6b postronnych. W zwi'1zku z prowadzon'1 dzialalnosci'1 w zakresie przetwarzanie 
odpad6w, w niniejszej decyzji okreslono r6wniez ilosci i rodzaje odpad6w dopuszczonych do 
przetwarzania, miejsce i dopuszczon'1 metod\e przetwarzania oraz miejsca i sposoby 
magazynowania odpad6w, zgodnie z przedlozon'1 dokumentacj'1. 

Po uzyskaniu odpowiedniej ilosci transportowej wytworzone odpady powstaj'1ce na terenie 
Zakladu b\ed'1 przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadaj'1cym 
uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami lub wykorzystywane 
w instalacjach na terenie cementowni Lafarge Cement S.A w Malogoszczy. 

Zgodnie z przedmiotowym wnioskiem, niniejsz'1 decyzj'1 pozwoleniu zintegrowanemu 
nadane zostalo nowe brzmienie, uwzgl\edniaj'1ce zar6wno zapisy decyzj i pierwotnej jak i r6wniez 
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wszystkich jej zmian. Usystematyzowano i zaktualizowano takZe ZaplSY zal~cznik6w do 
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego. 

Maj~c na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie. 

Zgodnie z ustaw~ z dnia 16 listopada 2006 r. 0 oplacie skarbowej (tekst jednolity Dz. U. 
z 2014 r. poz. 1628 z p6m. zm.) wnioskodawca wni6s! opiate,: skarbow~ za zmian~ pozwolenia 
na konto Urz~du Miasta w Kielcach, a kopie,: dowodu wplaty zal~czono do akt sprawy. 

Otrzymuje: 
l. LAF ARGE CEMENT S.A. 

ul. Warszawska 110, 
28-366 Ma!ogoszcz 

Do wiadomosci: 
1. Ministerstwo Srodowiska 

Departament Ochrony Srodowiska 
ul. Wawelska 52/54 
00 - 922 Warszawa 

2. Urz~d Miasta i Gminy w Malogoszczy 
ul. Jaszowskiego 3A 
28-366 Ma!ogoszcz 

Edyta M rww .. ka 
Z-ca Dyrekt ra Departamentu 

Rozwoju Obszarow W,eJskie.h i SrodOWiska 

3. Swi~tokrzyski Wojew6dzki Inspektorat Ochrony Srodowiska 
AI. IX Wiek6w Kielc 3 
25-516 Kielce 

4. ala 
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