


























































































































pobierania probek (pomiary punktowe przez
minimum pét godziny) < 10 mg/Nm”,

Pomiary okresowe przeprowadzone w ostatnich
3 latach wykazuja dotrzymanie referencyjnego
poziomu emisji HCI na poziomie < 10 mg/Nm*

Stosowanie surowcow i paliw o niskiej zawartosci Spetnione
fluoru.
Poziomy emisji zwiazane z BAT dla emisji HF Spetnione

stanowi $rednia wielko$¢ dobowa lub $rednia z okresu
pobierania prébek (pomiary punktowe przez
minimum pét godziny) < 1 mg/Nm’.

Pomiary okresowe przeprowadzone w ostatnich
3 latach wykazujg dotrzymanie referencyjnego
poziomu emisji HF na poziomie < 1 mg/Nm".

Techniki ograniczania emisji dioksyn i furanow (PCDD/F)

Staranny wybor i kontrola wsadu pieca (surowcdw)
pod katem zawartosci chloru, miedzi i lotnych
zwiazkow organicznych

Spelnione

Paliwa zastgpcze oraz odpady przeznaczone do
unieszkodliwiania sa badane pod katem zawartosci

Ograniczenie/unikanie stosowania odpadow
zawierajacych chlorowane substancje organiczne

zwigzkow chloru, miedzi i lotnych zwigzkéw
organicznych. W instalacji stosuje si¢ jedynie
paliwa zastgpcze i odpady do unieszkodliwienia
spetniajacych odpowiednie kryteria jakosciowe.

Staranny wybor i kontrola paliw piecowych pod
katem zawartosci chloru i miedzi.

Spetnione

Wszystkie odpady jako paliwa zastgpcze oraz do
unieszkodliwienia przyjmowane sa do
Cementowni z badaniami okreslajacymi ich sklad,
migdzy innymi zawarto$¢ halogenow.

Na podstawie analiz podejmowany decyzja
o miejscu wprowadzenia paliwa lub odpadu do
instalacji.

Unikanie podawania paliw o wysokiej zawartosci
halogenéw (np. chloru) do spalania wtdrnego.

Spetnione

Paliwa o wysokiej zawarto$ci halogenow spalane
sq piecu do klinkieru, w wielokanatlowym palniku.
Halogeny redukowane sa ze spalin w ukfadzie by-
passu. Odpadéw zawierajacych halogeny nie spala
si¢ w komorze wznosu.

Szybkie chtodzenie gazow odlotowych z pieca do
temperatury nizszej niz 200°C i minimalizacja czasu
przebywania spalin i tlenu w strefach, w ktoérych
panuje temperatura w zakresie 300 - 450 °C.

Nie ma zastosowania

Piece do klinkieru wyposazone sa w podgrzewacze
i komory wznosu. Wyposazone sa rdwniez
w chlodniki rusztowe klinkieru. Gorace powietrze
z chiodnika zasila piec obrotowy i jest
wykorzystywane do spalania paliwa w palniku
gltéwnym (powietrze wtdrne).
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Wstrzymanie wspotspalania odpadéw przy operacjach
takich jak rozruch lub zatrzymanie pieca.

Spelione

Rozruch instalacji nastepuje wylacznie przy
pomocy paliw tradycyjnych tj. oleju opatowego
lekkiego oraz pylu wegla.

Poziomy emisji PCDD/F zwiazane z BAT z gazow
odlotowych pochodzacych z proceséw wypalania

w piecach stanowi $rednia z okresu pobierania probek
(6 - 8 godzin) wynoszaca < 0,05 — 0,1 ng PCDD/F I-
TEQ/Nm’.

Spelnione

Na terenie Lafarge Cement SA dotrzymane sa
poziomy referencyjne emisji dioksyn i furanéw:

dioksyny < 0,05 ng/Nm’,
furany <0,05 ng/Nm3,
Lacznie: PCDD/F < 0,1 ng/Nm’,

Techniki ograniczania emisji metali

Wybor materiatéw o niskiej zawartoéci odnosnych
metali i ograniczanie zawartosci w materialach tych
metali, w szczegolnosci rteci.

Spetnione

Emitowane zanieczyszczenia (z wyjatkiem czgsci
rteci) sa w duzym stopniu zwiazane z czastkami
pytéw. Ograniczanie emisji metali uzyskuje sie
przez obnizanie emisji pytéw Pierwiastki nielotne
pozostaja w procesie i opuszczajg piec jako czesé
sktadowa klinkieru cementowego.

Stosowanie systemu zapewniania jakosci, aby
zagwarantowac wiasciwosci stosowanych materiatow
odpadowych.

Spetione

Technika realizowana w ramach zintegrowanego
systemu zarzadzania jakoscig i Srodowiskiem.
Badania jako$ci materialow odpadowych jest
dokumentowana przez dostawcow i rejestrowana
w systemie jakosciowym Cementowni.

Stosowanie skutecznych technik usuwania pytu -
elektrofiltry (ESP).

Nie ma zastosowania w instalacji.

Stosowanie skutecznych technik usuwania pytu -
filtry hybrydowe.

Nie ma zastosowania w instalacji.

Stosowanie skutecznych technik usuwania pytu -
filtry tkaninowe.

Spetnione

Filtry tkaninowe cechujg sie¢ najwyzsza ogdlng
sprawnoscia z urzadzen odpylajacych, pod
warunkiem wlasciwej eksploatacji i okresowej
wymiany workéw. Na terenie Lafarge Cement
S.A. zastosowano nowoczesne filtry tkaninowe
posiada powtarzalne sekcje, ktére mozna
indywidualnie wylacza¢ w czasie pracy odpylacza.
Kazda sekcja jest zaopatrzona w uktad sygnalizacji
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uszkodzenia workow.

Poziomy emisji metali w gazach odlotowych z
procesdéw wypalania w piecach

» Hg < 0,05 mg/Nm’
by (Cd, T1) < 0,05 mg/Nm’

» 3" (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) < 0,5 mg/Nm".

Spetnione

Hg < 0,05 mg/Nm’

¥ (Cd, TI) < 0,05 mg/Nm®

> (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V)
<0,5 mg/Nm3

Emisja metali w pyle nie powoduje przekroczen
dopuszczalnych standardow emisyjnych metali
oraz granicznych pozioméw emisji. Doboér paliw
i sktadu wsadu pieca klinkierowego pozwala na
osiagnigcie emisji rtgci na poziomie nie
powodujacym przekroczenia standardu
emisyjnego. Potwierdzajg to pomiary kontrolne
okresowe, prowadzone w ostatnich 3 latach.

3. Metody ochrony przed halasem

Wymagania konkluzji BAT dla przemysiu
cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji
BAT

Techniki ograniczania hatasu

Wybranie odpowiedniego miejsca na operacje
powodujace halas.

Technika nie dotyczy instalacji istniejace;.

Obudowanie miejsca prowadzenia operacji/
urzadzen powodujacych hatas.

Spetnione
Wszystkie procesy prowadzone w instalacji
zostaty zhermetyzowane. Surowce

magazynowane jest w zamknigtych halach
i silosach. Transport mig¢dzyprocesowy zostal
réwniez obudowany. Obudowy pelnig role
zabezpieczenia przeciwhatasowego
prowadzonych wewnatrz operacji technicznych.

Stosowanie izolacji przeciw wibracyjnej do
operacji /urzadzen.

Spetnione

Urzadzenia wibrujace podczas pracy polaczone
sa z podstawami wibroizolatorami, ktore
zabezpieczajg przez przenoszeniem si¢ drgan na
konstrukcj¢ budynkéw. Obniza to potggowanie
hatasu zewnetrznego.

Stosowanie oktadzin wewnetrznych
i zewnetrznych z materiatu absorbujacego
uderzenia.

Spetnione
Sciany hal mlynéw cementu posiadaja
dodatkowa izolacje akustyczng w postaci

wyktadzin chionacych hatas. Powoduje to
cze¢sciowe wytlumienie dzwigkow emitowanych
do $rodowiska.
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Izolacja dzwigkoszczelna budynkow w celu
odizolowania hatasliwych operacji z
wykorzystaniem urzadzen do przerébki
materialow.

Speinione

Wigkszo$¢  bezposrednich ~ Zrédet  hatasu
o wysokie] mocy akustycznej znajduje sig¢
wizolowanych  akustycznie  halach  lub
Wwyposazone jest w zabezpieczenie
przeciwhatasowe. Izolacyjno$¢ $cian wraz
dodatkowymi  ustrojami  chlongcymi  hatas
wynosi od 20 do 45 dBA.

Stosowanie $cian chroniacych przed hatasem
lub naturalnych barier dla hatasu.

Na terenie Zakladu nie zastosowano ekranow
akustycznych.

Naturalnym ekranowaniem dla czesci zrodel,
ktérych nie mozna zamkna¢ sa Dbariery
istniejacych obiektéw kubaturowych zaktadu.

Od strony potudniowej zakladu naturalnym
ekranem sg wzniesienia hald ziemnych
sasiadujgcej  kopalni, bedace naturalnym
ekranem akustycznym.

Stosowanie thumikow na wylotach kominéw.

Speinione

Urzadzenia o duzej mocy akustycznej np.
wentylatory chtodnika klinkieru, wyrzutnie
gazow odlotowych na mlynach cementu
posiadaja dodatkowe zabezpieczenia akustyczne
w postaci thumikow.

Izolacja kanatow i koncowych wentylatoréw
umieszczonych w dzwigkoszczelnych
budynkach.

Spetnione

Kanaty spalinowe posiadajq izolacje termiczna,
ktéra jest jednoczesnie ich izolacja akustyczng.
Ustrdj) przeciwhalasowy to zwykle welna
mineralna. Wszystkie kanaty oddzielone sa od
wentylatoréw dylatacja, ktoéra zabezpiecza przez
przenoszeniem drgan wentylatoréw na kanaty.

Zamykanie drzwi 1 okien na terenie budynkow.

Spelnione
Drzwi we wszystkich pomieszczeniach posiadajg
zainstalowane urzadzenia samozamykajace.

Stosowanie izolacji dZwigkowej hal maszyn.

Spetnione

Sciany hal mlynéw cementu posiadaja
dodatkows izolacj¢ akustyczng w postaci
wykladzin chlongcych halas.

Stosowanie izolacji dzwigkowej otworéw w
$cianach, np. instalacja $luz w punktach
wejécia przenosnik6w ta§mowych.

Spetnione

Przejécia instalacji obudowanych przenos$nikéw
poprzez $ciany budynkéw lub silosoéw posiadajg
tzw. ,kolnierze” peligce jednoczesnie rolg
dylatacji ograniczajgcej przenoszenie si¢ drgan
oraz thumiace hatas z wewnetrz budynku.

Stosowanie izolacji dzwigkowej kanatow.

Spetnione
Kanaly spalinowe posiadaja izolacje termiczna,
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ktora jest jednoczesnie ich izolacja akustyczna.
Ustré] przeciwhatasowy to zwykle welna
mineralna.  Izolacja  zabezpiecza  przez
przenikaniem hatasu z wnetrza kanatlu do
srodowiska.

Stosowanie takiego uktadu zrodetl hatasu i
potencjalnie rezonujacych elementéw (np.
kompresoréw i kanatow), aby byly one
rozdzielone.

Technika nie dotyczy instalacji istniejace;.

Stosowanie thumikéw do wentylatorow w
filtrach.

Spetnione

Filtry  tkaninowe  zainstalowane sa za
wentylatorami wyciaggowymi zanieczyszczone-
go powietrza lub spalin. Pelnig w tym przypadku
role tlumikéw akustycznych. Poziom tlumienia
na wylotach wynosi do 40 dBA.

Stawianie budynkéw lub sadzenie drzew i
krzewoéw pomiedzy obszarem chronionym,
a dziatalnoscig powodujaca hatas.

Spetnione

Od strony potudniowej pomigdzy Cementownia,
a kopalnig surowca znajduje si¢ szeroki pas lasu.
Od strony poilnocnej pomiedzy Cementowniag
i wsig Zakrucze znajduje si¢ waski pas zieleni.
Caly teren po pélnocnej stronie cementowni
zgodnie z celami rozwojowymi  planu
zagospodarowania Matogoszczu przeznaczony
jest pod zalesienic. Utworzony zostanie w ten
sposob szeroki pas lesny oddzielajacy teren
Cementowni od najblizszej strefy chronionej
akustycznie.

4. Metody ograniczania uciazliwosci gospodarki odpadami

Wymagania konkluzji BAT dla przemysiu
cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji
BAT

Techniki dotyczace wykorzystania odpadow

Stosowanie systemOw zapewniania jakosci, by
zagwarantowa¢ wilasciwosci odpadéw oraz by
prowadzi¢ analize kazdego typu odpadow,
ktére maja zosta¢ wykorzystane jako surowiec
lub paliwo w piecu cementowym, pod katem
nastgpujacych parametrow:

I. stala jako$¢;

II. kryteria fizyczne, np. emisyjnosé,
rozdrobnienie, reaktywnosc,
spiekalnos¢, wartos¢ opatowa;

II.  kryteria chemiczne, np. zawarto$¢

chloru, siarki, metali alkalicznych 1

Spetnione

Na terenie Cementowni nie
sa przygotowywane zadne odpady jako paliwo
lub surowiec. Odpady przygotowywane sg w
instalacjach ~ zewnetrznych  przetwarzania
odpadéw.  Odpady  przygotowane  pod
wzgledem rozdrobnienia, sktadu chemicznego
oraz homogenizowane, przyjmowane sa do
wykorzystania w procesie. Kazda dostawa
posiada swoj dokument okreslajacy sklad
chemiczny 1 parametry fizyczne. Shluzby
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fosforu oraz odpowiednich metali.

kontroli  jakosci wykonuja  kontrole
i dopuszczajg na podstawie tych dokumentéw
odpady do wykorzystania.

Kontrola jakosciowa surowcow, paliw 1

wyrobdéw gotowych wykonywana jest dla:

e paliw podstawowych i zastgpczych do
produkeji klinkieru,

e surowcoOw do produkeji klinkieru,

dodatkow korekcyjnych do produkeji

klinkieru,

e klinkieru,

e surowcoOw do produkciji cementu,

e dodatkéw do produkcji cementu,

e gotowego cementu.

System zapewnia bezpieczenstwo procesowe

wykorzystywanych  surowcow, paliw i

materialéw korekcyjnych.

Kontrola  poziomu  zawarto$ci  chloru,
odpowiednich metali (w tym kadmu, rteci,
talu), siarki, zawarto$¢ chlorowcow ogdltem w
odniesieniu do kazdego typu odpadow, ktore
beda wykorzystane jako surowiec lub paliwo w
piecu cementowym.

Spetnione

Wszystkie paliwa zastgpcze oraz odpady do
unieszkodliwienia w dokumentach
potwierdzajacych ich sklad musza posiadac
informacj¢ o zawartosci chloru i siarki.

Badania zawartosci metali cigzkich wymagane
sa W sytuacji podejrzenia, ze odpady moga
zawiera¢ podwyzszone zawartosci tych metali.
Bez odpowiednich dokumentow
potwierdzajacych ~ sklad  odpadéw  ich
wprowadzenie do instalacji jest niemozliwe.

Stosowanie systemOw zapewnienia jakosci w
odniesieniu do kazdego tadunku odpadéw.

Spelnione

Kazda dostawa paliw podstawowych Ilub
zastepczych oraz odpady do unieszkodliwienia
wymaga dokumentu potwierdzajacego sktad
chemiczny. Dokument kontrolowany jest przez
stuzby  kontroli  jakosci w  ramach
zintegrowanego systemu zarzadzania jako$cia
i rodowiskiem. Kontrole wykonywane wg
okreslonych  procedur wewngtrznych. Sa
dokumentowane wg wymagan systemu.

Techniki podawania odpadow do pieca

Uzywanie wlasciwych pod wzgledem
temperatury i czasu przebywania, punktow
dozowania odpaddéw do pieca, w zaleznosci od
jego budowy i sposobu eksploatacji.

Spetnione

Przy piecach obrotowych zainstalowanych
w Cementowni sg trzy punkty dozowania
odpadow:
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e wielokanatowy palnik pieca obrotowego,

komora wznosu,

chtodnik rusztowy.

Punkty dozowania odpadow stanowig czgs¢
instalacji uwzgledniona w projekcie producenta.
Polozenie  punktow dozowania ustalono
o przewidywane warunki temperatury spalania.

Wprowadzanie do stref pieca o odpowiednio
wysokich temperaturach materiatow
odpadowych zawierajacych komponenty
organiczne, ktore moga zosta¢ zgazowane
przed strefa kalcynowania.

Spetnione

Paliwa zastgpcze 1 odpady do unieszkodliwienia
podawane sg bezposrednio do spalania poprzez
wielokanalowy palnik pieca obrotowego lub

chtodnik. Dopalanie nastgpuje w strefie
spiekania klinkieru.

Prowadzenie eksploatacji w taki sposdb, by Spetnione

gaz powstaly ze wspolspalania odpadow byt . _ ,
Optymalne  warunki  spalania  zapewnia

podgrzewany w sposdb rownomierny i
kontrolowany, nawet w najbardziej

zautomatyzowany system sterowania procesem

niesprzyjajacych warunkach, do temperatury | WYPalania klinkieru. Sterowanie  zapewnia
850°C na dwie sekundy. odpowiednie temperatury we  wszystkich
strefach piecéw obrotowych.

Podniesienie temperatury do 1100°C, jezeli Spetnione

wspolspalane sa odpady niebezpieczne L . )

zawierajace ponad 1 % zwiazkow W Cementowni nie przetwarza si¢ odpadow
" i ol

chlorowcoorganicznych wyrazonych jako zawierajace  ponad 1% zwiazkéw

éhlor chlorowcoorganicznych.

Podawanie odpadéw w sposob ciagly
1 nieprzerwany.

Spetnione

Odpady podawane sg do pieca w sposob ciagly
przy jego stabilnej pracy.

Wstrzymanie lub zakonczenie wspotspalania
odpadéw w fazach takich jak rozruch lub
zatrzymanie, gdy niemozliwe jest osiagnigcie
odpowiednich temperatur i czasu
przebywania.

Spetnione

Odpadéw nie podaje si¢ do procesu w trakcie
rozruchu i zatrzymania instalacji.

Techniki zarzadzania bezpieczenstwem przy sto

sowaniu odpadéw niebezpiecznych

Stosowanie metod zarzadzania
bezpieczenstwem przy sktadowaniu,
przygotowywaniu 1 podawaniu odpadéw
niebezpiecznych, takich jak podejscie oparte
na ocenie ryzyka w zaleznosci od zrodla i typu
odpadow, w zakresie znakowania,
sprawdzania, pobierania préobek i badania
danych odpadow.

Spetnione

Wszystkie elementy zarzadzania ryzykiem na
stanowiskach pracy realizowane sa w ramach
certyfikowanego systemu zarzgdzania w norm

ISO 9001 i 14001. Systemy zawieraja
procedury  bezpieczenistwa  postepowania
z odpadami, odpowiedniego  znakowania

zbiornikdw procesowych oraz ich bezpiecznego
wykorzystania.
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5. Techniczne i organizacyjne metody ochrony Srodowiska jako calo$ci

5.1. Metody doboru technologii bezpiecznej dla Srodowiska

Na etapie projektowania i podczas modernizacji Cementowni dobdér urzadzen jest
prowadzony z uwzglgdnieniem dbalosci o $rodowisko. Zaktad posiada plan modernizacji
1 remontdéw, ktéry odnosi si¢ takze do redukcji negatywnego oddzialywania na srodowisko.
Wszystkie inwestycje 1 modernizacje sa praktycznie zwiazane z ochrong $rodowiska. Poprawa
efektywnosci produkcji, usprawnienie procesu czy zwigkszenie mozliwosci produkcyjnych na
bazie istniejacych instalacji realizowane jest poprzez:

e automatyzacj¢ procesu,
e nadzoér komputerowy procesu,
e wymiang lub modernizacje istniejacych urzadzen instalacji.

Zgodnie z zaleceniami konkluzji BAT w Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy wdrozono
1 certyfikowano system zarzadzania, oparty o normy ISO 9001 i 14001 , ktory zapewnia:
e zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry wyzszego szczebla, w sprawy ochrony
srodowiska,
e okreslenie polityki srodowiskowej, ktora obejmuje ciagle ulepszanie instalacji,
e planowanie i ustalanie niezbednych procedur, celow i zadan w powigzaniu z planami
finansowymi i inwestycyjnymi,
e wdrozenie procedur wykonawczych z uwzglednieniem:
- struktury i odpowiedzialno$ci,
- szkolen podnoszacych kompetencje,
- komunikacji,
- zaangazowania pracownikow,
- skutecznej kontroli proceséw,
- obstugi technicznej,
- gotowosci i przygotowania na sytuacje awaryjne,
- zapewnienia zgodnos$ci z przepisami prawnymi;
e sprawdzanie efektywnosci 1 podejmowanie dziatan naprawczych z uwzglednieniem:
- monitorowania i pomiarow,
- dziatan naprawczych i zapobiegawczych,
- prowadzenia zapisow i rejestracji,
- niezaleznego audytu wewngtrznego 1 zewngtrznego w celu okreslenia
skutecznosci utrzymywania systemu zarzadzania,
e przeglad systemu zarzadzania przeprowadzany przez najwyzsze kierownictwo pod katem
przydatnosci, efektywnosci 1 skutecznoscei.
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5.2. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej

Wymagania konkluzji BAT dla przemysiu
cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Ponowne wykorzystanie wychwyconego w
procesie pylu, na ile jest to mozliwe

Pyly wychwycone w by-passie na filtrze tkaninowym
kierowane sa do czgsci instalacji, w ktorej produkowany
jest cement.

Usunigte z odpylaczy pyly, spelniajace odpowiednie
kryteria jako$ci dodawane sg bezposrednio do cementu.

Optymalizacja kontroli procesu, w tym
skomputeryzowane automatyczne systemy
sterowania

Spetnione

5.3. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

Wymagania konkluzji BAT dla przemysiu

cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji BAT

Poziom zuzycia energii z BAT

metoda sucha z wielostopniowym
podgrzewaczem i prekalcynatorem
e poziom zuzycia energii

2900 - 3300 MJ/tona klinkieru.

Nie spetnione ze wzgledu na uwarunkowania lokalne tj.
duza wilgotnos¢ surowca.

Poziom zuzycia energii w Cementowni wynosi ponad
3900 MJ/tone klinkieru.

Na zapotrzebowanie energii bezposredni wplyw ma
wydajnos¢, przy czym im jest ona wigksza tym wigksze
mozliwoséci zwigkszenia efektywnodci energetyczne;j.
Drugim elementem majacym wplyw na zuzycie energii
jest liczba stopni podgrzewacza cyklonowego. Im
wigksza ich liczba tym nizsze zuzycie energii.
W Lafarge S.A. znajduje si¢ 4 stopniowy podgrzewacz
cyklonowy. Ilosé stopni uzalezniona jest od wilgotnosci
zawartej w surowcach. Trzeci elementem wplywajacym
na efektywnos$¢ energetyczng jest zastosowanie paliw
zastgpczych, ktére wplywajq na stabilnos¢ prowadzenia
procesu wypatu i zwigkszenie zuzycia ciepta.

Za standard europejski dla nowej cementowni uznaje si¢
systemy piecowe z 5-stopniowym wymiennikiem
cyklonowym i prekalcynatorem, o zuzyciu ciepta 2900-
3200 MJ/Mgy. W Polsce ze wzgledu na wilgotnosé

surowcOw stosuje si¢ systemy z 4-stopniowymi
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wymiennikami, co daje wyzsze zuzycie ciepta.
Obnizenie zuzycia ciepla uzyskuje si¢ poprzez
stosowanie rusztowych chtodnikow klinkieru
i zastosowanie nowoczesnych ukladéw odzysku ciepla
odpadowego poprzez wykorzystanie goracych gazow
odlotowych do proceséw suszenia (wykorzystanie
gazow odlotowych z pieca do suszenia surowca i paliw
w  odpowiednich  mlynach) oraz  wstgpnego
podgrzewania (wykorzystanie gazéw odlotowych
z pieca do ogrzewania maki surowcowej w wymienniku
cyklonowym  wykorzystanie goracego powietrza
z chlodnika jako powietrza wtérnego zasilajacego piec
obrotowy).

Techniki zwigkszajace efektywnosc¢

Stosowanie ulepszonych i optymalnych
systeméw piecowych oraz rownomierna i
stabilna praca pieca przy eksploatacji w
warunkach zblizonych do ustalonych
parametrOw procesu poprzez:

I.  optymalizacj¢ kontroli procesu, w tym
skomputeryzowane automatyczne
systemy sterowania,

II.  stosowanie nowoczesnych,
grawimetrycznych uktadéw
podawania paliw statych,

III.  podgrzewanie i prekalcynacje w
mozliwym zakresie przy istniejacej
konfiguracji systemu piecowego.

Spelnione

Optymalizacja procesu wypalania klinkieru polega

przede wszystkim na zapewnieniu stabilnej pracy pieca,

ograniczaniu zaklécen w jego pracy, doborze
odpowiedniego stezenia tlenu oraz paliw i surowcow

o odpowiednich parametrach. Przeprowadzone procesy

modernizacyjne  wchodzace w  zakres  dzialan

optymalizacyjnych tj.:

e wyposazenie piecow w nowoczesne uklady
dozowania paliwa do pieca,

e wyposazenie piecow w wielokanatowe
niskoemisyjne palniki,

e wyposazenie piecow w  komor¢  wznosu
dostosowana do spalania paliw w tzw. ,zimnym”
koncu pieca,

e czterostopniowy cyklonowy podgrzewacz
cyklonowy do podgrzewania surowcdw,

e ukfady odpylania chlodnikéw klinkieru piecow
obrotowych,

e wykorzystanie  odpadowego ciepta  gazéw
odlotowych z pieca do suszenia wegla w miynach
wegla,

e wyposazenie piecow w chlodnik rusztowy.

Stosowanie odpowiedniej liczby stopni w
podgrzewaczu cyklonowym, uwzgledniajace
charakterystyke i wlasciwosci stosowanych
surowcow i paliw.

Spetnione

W instalacji zastosowano czterostopniowy podgrzewacz
cyklonowy. Jest to maksymalna ilo§¢ stopni
podgrzewania stosowana w instalacjach technologii
suchej produkcji cementu z uwzglednieniem wilgotnosci
wykorzystywanych w procesie surowcow.

Odzysk nadmiarowego ciepta z piecow, w
szczegdlnosei ze strefy chiodzenia.
Nadmiarowe cieplo ze strefy chlodzenia pieca
(gorace powietrze) lub z podgrzewacza mozna
w szezegblnosci wykorzystaé do osuszania

Spetnione

Odzyskiwane cieplo  wykorzystywane jest do
podgrzewania 1 osuszania surowca oraz paliwa
konwencjonalnego. Surowiec jest wstepnie
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SUrOWCOW.

homogenizowany na skladzie usredniajacym surowca.
Ze sktadu usredniajacego poprzez system przenosnikow
i urzadzen wazaco-dozujacych, surowiec kierowany jest
do kulowych mtynow suszaco-mielacych.

Cieplo odpadowe wykorzystywane jest rowniez
w procesie przygotowania paliwa weglowego. Spaliny
zpiecOw obrotowych podgrzewaja 1 susza wegiel
podczas jego mielenia.

Przy zamianie paliwa konwencjonalnego na
paliwo odpadowe stosowanie optymalnych i
odpowiednich systeméw piecowych do
spalania odpadow.

Spetnione

Punktem podawania paliwa do linii piecowej jest
gtowny palnik umieszczony w gtowicy pieca lub komora
wznosu na zimnym koficu pieca.

Stosowanie systemow zarzadzania energia.

Spetnione

Zarzadzanie energia odbywa sie w ramach systemu
zarzadzania wg ISO 9001,

Stosowanie paliw, ktore dzigki swoim
wlasciwosciom majq korzystny wplyw na
zuzycie energii cieplne;j.

Spetnione

Minimalizacja bypassu piecowego.

W zaktadzie na dwoch piecach funkcjonuje instalacja
by-pass chlorowego. Pyly wychwycone w by-passie na
filtrze tkaninowym kierowane sg do czesci instalacji, w
ktorej produkowany jest cement. Pyly z by-passu nie sg
zawracane do procesu wypalania klinkieru. Zatrzymany
w pyle chlor nie jest wigc uwalniany powtornie w
procesie.

Stosowanie urzadzen do przemiatu i innych
urzadzen elektrycznych o wysokiej sprawnosci
energetyczne;j.

Speione.

Gtéwnymi odbiornikami energii elektrycznej sq mtyny
(przemiat klinkieru, surowca i wegla), wentylatory
wyciggowe (milyn surowca, piec, chtodnik, wymiennik
cyklonowy, mlyn cementu, mlyn wegla), dmuchawy
aeracji (system homogenizacji, mlyn cementu).
Najwiekszym odbiorca energii elektrycznej sg wezly
przemiatowe, zwlaszcza klinkieru i surowca.

Stosowanie ulepszonych systeméw
monitorowania.

Speione

Proces jest optymalizowany poprzez aparaturg
kontrolno-pomiarowg (AKP). System AKP jest na
biezaco nadzorowany i modernizowany. Pozwala na
ustabilizowany proces w piecach do klinkieru oraz
optymalny dobor ilosci powietrza pierwotnego do
spalania i utrzymanie wiasciwej temperatury w piecu.

Ograniczenie przedostawania si¢ powietrza do
uktadu.

Spetnione

W instalacji podczas  przegladow  biezacych
systematycznie usuwane s3 nieszczelnosci, poprzez
ktore mozliwe jest ,dossanie” powietrza w piecu do
wypalania klinkieru. Powietrze to stanowi nadmiar tlenu
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do spalania. Spalanie z nadmiarem powietrza powoduje
lawinowy wzrost stgzenia tlenkow azotu.

Optymalizacja kontroli procesu. Spetnione

Kontrola procesu prowadzona jest na podstawie
odczytéw pomiaréw temperatury w strefach kontroli
pieca oraz stgzenia tlenu i tlenku wegla. Optymalizacja
procesu kontroli polega na systematycznej automatyzacji
sterowania.

5.4. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

Metody stosowane w zakladzie LAFARGE CEMENT S.A. w Matogoszczy w zakresie
bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi obejmujg przede wszystkim identyfikacje
wytwarzanych na terenie zakladu i przyjmowanych od zewnetrznych dostawcow odpaddw
niebezpiecznych oraz wlasciwe ich magazynowanie. Ponadto w cementowni funkcjonuje szereg
instrukcji, ktorych stosowanie przez pracownikéw zapewnia bezpieczna gospodarke
substancjami niebezpiecznymi. Wszyscy nowozatrudnieni pracownicy, przed przystapieniem do
pracy i podjeciem obowigzkéw stuzbowych, przechodza szkolenie BHP. W ramach tego
szkolenia przekazywana jest im informacja o zagrozeniach wynikajacych ze stosowania
substancji i preparatow oraz sposoby postgpowania w zakresie pierwszej pomocy oraz w sytuacji
niekontrolowanego uwolnienia do $rodowiska. Kazdy pracownik obshugujacy urzadzenie lub
instalacje, w ktorej wykorzystywane lub transportowane sa substancje lub odpady niebezpieczne,
zobowiazany jest do post¢powania zgodnie z instrukcjami eksploatacji (obstugi), ktére oparte
zostaly na informacjach zawartych w kartach charakterystyk substancji i preparatow.

5.5. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej

Metody stosowane w LAFARGE CEMENT S.A. w Malogoszczy w celu zabezpieczenia

srodowiska przed skutkami awarii przemystowej polegaja na:

= automatycznym monitoringu procesu technologicznego, przy wykorzystaniu aparatury
kontrolno-pomiarowej, obejmujacym biezaca kontrole skutecznosei pracy urzadzen
odpylajacych 1 hermetyzacje eksploatowanych maszyn i urzadzen,

= automatycznym sterowaniu catym procesem z Centralnej Sterowni na podstawie wskazan
aparatury kontrolno-pomiarowej, z wykorzystaniem elektronicznych systeméw sterowania,
w tym uktadéw blokad technologicznych,

* nadzorze i sterowaniu przebiegiem procesu technologicznego przez operatora Centralnej
Sterowni, operatoréw obchodowych i dozér techniczny.

Zapobieganie awariom polega na stosowaniu zasad, procedur, sposobéw postepowania,
rozwigzan organizacyjnych i technicznych zawartych w:

= instrukcjach technologicznych,

= instrukcjach stanowiskowych,

= programach szkolen stanowiskowych w zakresie BHP, ochrony ppoz. i ochrony $rodowiska,
= kartach charakterystyki substancji chemicznych,

= zezwoleniach na prowadzenie prac w warunkach niebezpiecznych,
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» dokumentacjach urzadzen podleglych Dozorowi Technicznemu,
= dokumentacjach aparatury kontrolno-pomiarowe;.

Instalacje 1 urzadzenia zostaly zaprojektowane i wykonane na bazie najnowszych rozwiazan

technicznych. Zastosowane rozwigzania to w szczegolnosci:

*  hermetyczno$¢ urzadzen produkcyjnych i magazynowych,

* instalacje zabezpieczajace przeciwpozarowe i przeciwwybuchowe (np. klapy eksplozyjne
zbiornikow zapasu pylu weglowego),

* rozdzielcze systemy kanalizacji w tym systemy zamknigte,

= urzadzenia ochrony srodowiska.

5.6 Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodki majgce
na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania.

Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy ochrona gleby, ziemi i wod gruntowych
realizowana jest m.in. poprzez:

- wyposazenie terenu Zakladu w rozdzielcze systemy kanalizacji, w tym systemy zamknigte,

- gospodarowanie preparatami niebezpiecznymi z zachowaniem zalecen znajdujacych sig
w kartach charakterystyki,

- selektywne magazynowanie surowcow lub odpadéw opakowaniowych zawierajace substancje
niebezpieczne, w oznakowanych opakowaniach badz zbiornikach w pomieszczeniach
posiadajacych betonowe posadzki,

- Wyposazenie miejsc magazynowania materialéw niebezpiecznych w sorbent przeznaczony do
likwidacji ewentualnych wyciekéw, dostosowany do rodzaju magazynowanej substancji,

- automatyczne sterowanie procesem z Centralnej Sterowni na podstawie wskazan aparatury
kontrolno-pomiarowej, z wykorzystaniem elektronicznych systemow sterowania, w tym
uktadow blokad technologicznym,

- nadzor i sterowanie przebiegiem procesu technologicznego przez operatora Centralnej
Sterowni, operatorow obchodowych i dozdr techniczny.

VI. EKSPLOATACJA INSTALACJI W WARUNKACH ODBIEGAJACYCH OD
NORMALNYCH

1. Eksploatacja instalacji do produkcji klinkieru cementowego w warunkach pracy
odbiegajacych od normalnych w przypadku prowadzenia procesu wspélspalania odpadéw

Zgodnie z rozporzadzeniem wydanym na podstawie art. 146 ust. 3 ustawy zdnia
27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiskaw sprawie standardow emisyjnych dla
niektorych rodzajow instalacji, zrddet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoélspalania
odpadéw proces spalania lub wspotspalania odpadéw nie moze by¢ kontynuowany przez okres
przekraczajacy cztery godziny, w przypadku gdy przekraczane sg standardy emisyjne.

Laczny czas eksploatacji instalacji albo urzadzen spalania lub wspdispalania odpadéw
w ww. warunkach odbiegajacych od normalnych, nie moze przekraczaé, dla kazdej linii
technologicznej instalacji albo urzadzen spalania lub wspélspalania odpadéw wyposazonej
w odrgbne urzadzenia ochronne ograniczajace emisje, 60 godzin w okresie roku
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kalendarzowego, przy czym na limit ten skladajg si¢ tylko rzeczywiste czasy trwania

zaklécen, majacych wplyw na przekroczenie dobowe..

W przypadku wystgpienia zaklécen w procesach technologicznych 1 operacjach
technicznych lub w pracy urzadzen ochronnych ograniczajacych emisje, powodujacych
przekraczanie standardow emisyjnych:

1) natychmiast wstrzymuje si¢ podawanie odpadéw do instalacji albo urzadzen spalania lub
wspodispalania odpadéw, a jezeli przekraczanie standardow emisyjnych utrzymuje sig, nie
pdZniej niz w czwartej godzinie trwania zaklécen rozpoczyna si¢ procedurg zatrzymywania
instalacji albo urzadzen w trybie przewidzianym w instrukcji obstugi instalacji albo
urzadzen;

2) po przekroczeniu rocznego limitu czasu okreslonego w ust. 3 - natychmiast wstrzymuje si¢
podawanie odpadéw do instalacji albo urzadzen spalania lub wspoétspalania odpadéw, oraz
jednoczesénie rozpoczyna si¢ procedurg zatrzymywania instalacji albo urzadzen w trybie
przewidzianym w instrukcji obstugi instalacji albo urzadzen.

Podawanie odpadéw do instalacji albo urzadzen spalania lub wspoélspalania odpadéw
wstrzymuje si¢ natychmiast takze w przypadku spadku temperatury w komorze spalania ponizej
850°C, a przy spalaniu odpadéw niebezpiecznych zawierajacych ponad 1% zwigzkoéw
chlorowcoorganicznych w przeliczeniu na chlor - ponizej 1100°C.

2. Eksploatacja instalacji do produkcji klinkieru cementowego w warunkach pracy
odbiegajacych od normalnych prowadzona z pominigciem procesu wspélspalania
(spalania) odpadow

Za stany inne niz normalne w pracy ciagéw technologicznych produkcji klinkieru cementowego
uwaza sie:

- rozruch instalacji,

- zatrzymanie instalacji,

- awaria systemu odpylania.

Sytuacje funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych zwigzane sg
przede wszystkim z eksploatacja linii piecowych. Dotycza one réwniez eksploatacji systeméw
sktadowania i przygotowania surowca oraz paliw. Jezeli podczas pracy urzadzenia wystapig
zaklocenia powodujace zwigkszenie emisji, natychmiast urzadzenie wylaczane jest
z eksploatacji. Przyczyna wylaczenia z eksploatacji ktéregokolwiek z urzadzen odpylajacych
spowodowana awarig tego urzadzenia jest niezwlocznie usuwana, a urzadzenie ponownie
uruchamiane. Warunki odbiegajace od normalnych mogg wystapi¢ podczas awarii systemu
odpylania, w postaci np. uszkodzenia filtréw tkaninowych. Laczny czas pracy kazdej linii pieca
w warunkach odbiegajacych od normalnych wynosi maksymalnie czas pozwalajacy na
wylgczenie tego urzadzenia. Rozruch i zatrzymanie linii piecow obrotowych wiagze sie z okresem
stabilizowania si¢ warunkéw pracy piecéw, w tym parametréw emisji do powietrza.

Stany, ktére wymagaja eksploatacji instalacji i urzadzen w warunkach odbiegajacych od
normalnych, to sytuacje zwiazane z zatrzymaniem i ponownym uruchomieniem instalacji
w przypadku:

- postoju technologicznego,

- postoju energetycznego i konserwacji urzadzen energetycznych,
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- postoju remontowego,
- postoju modernizacyjnego,
- zatrzymania i postoju awaryjnego.

Wszelkie zmiany w pracy instalacji sa realizowane zgodnie z instrukcjami obstugi urzadzen oraz
instrukcjami technologicznymi w czgéciach dotyczacych zatrzymywania i rozruchu instalacii,
zatrzymania awaryjnego, prowadzenia remontéw. W instrukcjach obshugi i instrukcjach
technologicznych okreslone sg réwniez sposoby postepowania na wypadek pozaru albo innego
zagrozenia.

Max czas rozruchu pieca to ok. 72h. W tym czasie w piecu nastgpuje spalanie paliwa
podstawowego tj. oleju opatlowego i pylu weglowego w celu rozgrzania wymuréwki pieca. Po
osiggnigciu  wihasciwych temperatur nastgpuje podanie naddawy surowca. Rozpoczecie
dozowania paliw alternatywnych nastgpuje o uzyskaniu wydajnosci dozowania maki do pieca na
poziomie nie mniejszym niz 100Mg/h. Taka sytuacja nastgpuje przy catkowitym wychtodzeniu
pieca po dilugim postoju. Drobne postoje awaryjne, majgce na celu drobne naprawy (np.
uszczelnienie kanalow dozowania paliw lub odprowadzania spalin) nie powoduja wychtodzenia
piecow. Oznacza to, ze rozruch trwa krocej niz 3h.

Zatrzymanie pieca to ok. Sh. W tym czasie nastepuje stopniowe zatrzymywanie
dozowania maki oraz paliw alternatywnego i podstawowego. Operacja polega na oprdéznieniu
pieca z pozostatosci wytworzonego klinkieru.

We wszystkich sytuacjach emisja zanieczyszczen jest nizsza niz maksymalna w warunkach
normalnego funkcjonowania piecéw. Oznacza to, Zze emisja ta nie ma znaczenia w emisji
sumarycznej z instalacji.

Ciaglos¢ produkcji klinkieru uzalezniona jest od wymaganej wielkos$ci jego produkcji,
uzaleznionej wielkoscia sprzedazy cementu. [lo$¢ dhuzszych rozruchéw i zatrzyman piecow,
zalezy przede wszystkim od zbytu produkowanego cementu. Rozruchy i zatrzymania instalacji
powoduja obnizenie wydajnosci i efektywnosci energetycznej instalacji. Nie powodujg
zwigkszenia oddzialywania instalacji na §rodowisko.

Laczny, szacowany czas planowanych rozruchéw i zatrzyman piecéw do klinkieru (pojedynczo
i razem) nie przekroczy 160 h/rok i 480h/rok. Czas nie dotyczy sytuacji awaryjnych.

Instalacja i urzadzenia produkcyjne sg remontowane zgodnie z harmonogramem remontow
w Sci$le okreslonym cyklu remontowym. Wykonywane sq wtedy remonty wigkszosci urzadzen,
szczegOlnie tych, ktérych nie mozna wylaczy¢ z normalnego ruchu instalacji bez utraty
zdolno$ci produkcyjnych. Linie piecow obrotowych sa remontowane w cyklu rocznym. Czas
postoju remontowego wymuszonego sezonowos$cig produkcji cementu waha sie od 1 do 2
miesigcy w okresie zimowym. Postoje technologiczne instalacji i urzadzen wynikajg z potrzeby
okresowego oprézniania i oczyszczania urzgdzen oraz wysokiego stanu rezerw magazynowych.

VII. ZAPOBIEGANIE AWARIOM

Cementownia Malogoszcz nie zalicza si¢ do zakladow o zwigkszonym ryzyku wystapienia
awarii przemystowej oraz do zaktadéw o duzym ryzyku wystapienia awarii.
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VIII. ZAMKNIECIE INSTALACJI

Zamknigcie instalacji objgtej pozwoleniem zintegrowanym wigzaé si¢ bedzie z demontazem
poszczegblnych urzadzen lub calej instalacji.

Przed demontazem instalacji nalezy:

- usuna¢ wszystkie substancje niebezpieczne zawarte w zbiornikach i instalacjach,

- oczysci€ instalacje z pylow wapienniczo-cementowych oraz weglowo-grafitowych.

Powstale podczas demontazu instalacji odpady przekazane zostang do specjalistycznego
odbiorcy celem ich zagospodarowania lub unieszkodliwienia.

Przed zakonczeniem eksploatacji instalacji konieczne bedzie uzyskanie pozwolenia na rozbiérke,
zgodnie z przepisami Prawa budowlanego.

IX. TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.”

II. Wygaszam decyzje Marszalka Wojewédztwa Swietokrzyskiego z dnia 16 grudnia
2014r. znak: OWS-VIL7221.1.8.2014 udzielajaca Lafarge Cement S.A.
w Malogoszezy pozwolenia na wprowadzanie do powietrza gazéw i pylow
z instalacji niepodlegajacych obowigzkowi uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, zlokalizowanych na terenie cementowni Lafarge Cement S. A.
w Malogoszezy

UZASADNIENIE

Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy, wystapit do Marszatka Wojewddztwa
Swietokrzyskiego z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacjii IED do
produkeji klinkieru cementowego klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci
produkcyjnej ponad 500 ton na dobg¢ lub w innych piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad
50 ton na dobg o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton na dobg zlokalizowanej na terenie Lafarge
Cement S.A. w Malogoszczy. Wnioskowane zmiany dotyczyly m.in. koniecznosci
uwzglednienia w pozwoleniu zapiséw nowego rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, zrodet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspdispalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1546)
oraz wymagan wynikajacych z najlepszej dostgpnej techniki dla przemystu cementowego.
Aktualizacji wymagaly takze dane dotyczace zuzycia energii, materialéw, surowcow i paliw. Na
wniosek Lafarge Cement S.A. w niniejszej decyzji okreslono warunki emisyjne dla wszystkich
czgsci instalacji do produkcji cementu, gdyz zgodnie z konkluzjami BAT instalacja IED
obejmuje produkcje cementu, rozumiang nie tylko jako wypalanie klinkieru w piecu, lecz takze:
sktadowanie i przygotowywanie surowca oraz paliw; wykorzystanie odpadéw jako surowcow
lub paliw (wymogi dotyczace jakosci, kontrole i przygotowywanie); skladowanie,
przygotowywanie, pakowanie i wysytke wyrobow.

Whnioskowane zmiany w mysl przepisow ochrony srodowiska nie stanowig istotnej zmiany
instalacji.
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Przedmiotowy wniosek o zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego spetnil wymagania formalne
okreslone w art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Na wniosek zaktadu Lafarge Cement S.A. w niniejszej decyzji, przy okreslaniu
dopuszczalnej emisji zanieczyszczen do powietrza uwzgledniono wielkosci graniczne emisji
okreslone w,,Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 r. ustanawiajacej konkluzje
dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT), zgodnie =z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkc;ji
cementu, wapna itlenku magnezu” (Dz. U. L 100 z 9 kwietnia 2013 r.). Wymagania
powyzszego dokumentu uwzgledniono réwniez przy okresleniu obowiazku w  zakresie
prowadzenia monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza.

Wielkosci dopuszczalnej emisji substancji zanieczyszczajacych do powietrza ustalono na
poziomie zapewniajacym dotrzymanie wartosci odniesienia zawartych w zalaczniku nr 1 do
Rozporzadzenia Ministra z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16 z 2010 r. poz. 87). Jak wykazano
w dokumentacji wniosku, prawidlowa eksploatacja instalacji zapewnia dotrzymanie standardéw
emisyjnych dla piecow do produkeji klinkieru cementowego, w ktoérych sg wspodtspalane odpady,
zawartych w zalaczniku nr 8 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r.
w sprawie standardow emisyjnych dla niektoérych rodzajoéw instalacji, zrédet spalania paliw oraz
urzadzen spalania lub wspotspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1546).

Zaktad nie graniczy bezposrednio z terenami podlegajacymi ochronie przed hatasem,
wyszczeg6lnionymi w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w $rodowisku (t. j. Dz. U.
72014 r., poz. 112). Najblizsze tereny podlegajgcc ochronie akustycznej, {j. tereny zabudowy
mieszkaniowo-ustlugowej oraz zabudowy zagrodowej, znajduja si¢ w odleglosci okoto 400 m od
granicy zakladu. Dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego z instalacji na tereny podlegajace
ochronie akustyczne)j okreslone zostaly na podstawie ww. rozporzadzenia.

W przedmiotowym pozwoleniu okreslono sposoby gospodarowania wytwarzanymi
odpadami powstajacymi w zwigzku z eksploatacja instalacji do produkeji klinkieru
cementowego w piecach obrotowych o lacznej zdolnosci produkcyjnej 6300 Mg/dobe oraz
miejsce 1 sposob ich magazynowania. Wszystkie odpady powstajace na terenie Zakladu beda
magazynowane w sposob selektywny, w miejscach na ten cel przeznaczonych, odpowiednio
oznakowanych, zabezpieczonych przed wplywem warunkéw atmosferycznych oraz przed
dostegpem 0s6b postronnych. W zwiazku z prowadzong dzialalnosciag w zakresie przetwarzanie
odpadow, w niniejszej decyzji okreslono réwniez ilosci irodzaje odpadéw dopuszczonych do
przetwarzania, miejsce 1 dopuszczong metod¢ przetwarzania oraz miejsca 1 sposoby
magazynowania odpadéw, zgodnie z przedtozong dokumentacja.

Po uzyskaniu odpowiedniej ilosci transportowej wytworzone odpady powstajace na terenie
Zakladu beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajgcym
uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami lub wykorzystywane
w instalacjach na terenie cementowni Lafarge Cement S.A w Matogoszczy.

Zgodnie z przedmiotowym wnioskiem, niniejsza decyzja pozwoleniu zintegrowanemu
nadane zostato nowe brzmienie, uwzgledniajace zaréwno zapisy decyzji pierwotnej jak i rowniez
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wszystkich jej zmian. Usystematyzowano i zaktualizowano takze zapisy zalacznikéw do
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (tekst jednolity Dz. U.
22014 r. poz. 1628 z pdzn. zm.) wnioskodawca wnidst oplate skarbowa za zmiane pozwolenia
na konto Urzedu Miasta w Kielcach, a kopie dowodu wplaty zataczono do akt sprawy.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji przyshuguje stronie prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewdd Swi zyskiego w terminie 14 dni od daty jej
doreczenia.

Otrzymuje:

1. LAFARGE CEMENT S.A.
ul. Warszawska 110,
28-366 Matogoszcz

Do wiadomoSci:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00 — 922 Warszawa

2. Urzad Miasta i Gminy w Matogoszczy
ul. Jaszowskiego 3A
28-366 Matogoszcz

3. Swietokrzyski Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
Al IX Wiekow Kielc 3
25-516 Kielce

4. ala
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